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SERKO

Nasim cilem je naplhovat pozadavky

a prani zdkaznikl poskytovanim vyrobk
a sluzeb vysoké kvality. Profesiondlni tym,
pfipraveny zodpovédné, a soustfedéné fesit
Vase pozadavky. Etika a zakonna natizeni
jsou zakladnimi hodnotami spole¢nosti ERKO
pres 30 let. Tyto principy pomohly vytvofit
dlouhodobéatrvalé, pratelské obchodnivztahy
se zdkazniky pfi respektovani pozadavkl trhu.
kvalitu nasich

Neustale zvySujeme

vyrobkli a sluzeb, rozsifujeme nasle

aktivity podle filozofie odpovédnosti,
inovace a rozvoje neustdlym zlepSovani
kvalifikace nasich zaméstnanca.

Timto zajistime nejvys$si kvalitu na stupni
designu, technologie, vyroby, obchodu a

sluzeb.
CE0

Piotr Petlak

Vedeni firmy v Jonkowo Vyrobni poboc¢ka v Czelusnica

ERKO ziskdva AS 9100 certifikat kvality
(pro leteckou vyrobu).

Stdvd se clenem Aviation Valley
Association a startuje vyrobu ¢sti
leteckych motord.

Intenzivni rozvoj spolecnosti s castecnym
uzitim fondd EU. ERKO ziskdva titul
,Leader of innovation” pro regiony

Warmia a Mazury.

Predstaveni ERP IT systém{ podporujici
obchodni management.

Nékup CNC strojt. Ziskani certifikatt
IS0 14001, GOST-R, Ukr SEPRO.

Start vyroby hydraulickych ndstrojd.

ERKO jako prvni v Polsku ziskdva
certifikat PN-1S0 9001.

Otevieni pobocky v Czelusnica.

Spousténi vyroby ukoncovacich prvki a
nastrojli pro polské lodénice.

ZaloZeni spolecnosti ERKO.

Zakladatelliv otec — Piotr Petlak
otevird kovarskou firmu

AVIATION VALLEY «



Spolehlivost konektoru

Logistika.
VZdy vcas.

Servis
Rychle a
profesiondlné.

Technické
oddéleni.
Vse je mozné.

Vyroba.
Nejvyssi kvalita
a inovace.

Vyrobeno
v Polsku.
Dodano obratem.

Zakaznicky servis.
Odpovédnost.




Hlavni obchodni aktivity
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Lisovaci formy

0,5 + 120 mm? a médéné trubkové svorky pro prirez kabelu 0,5 + 6 mmZ (napf. KOA, KWA, KLA).

0val pro kabelové oko s plastovou izolaci v souladu s DIN 46237 a DIN 46234, médéné kolikové koncovky s plastovou izolaci v souladu s DIN 46230 a DIN 46231

% ? Promécknuti médénych ok bez izolace podle normy DIN 46234 a kolikové koncovky, kterd je predem vyrobena dle normy DIN 46230 pro priifez kabelu
@ pro priifez vodice 0,5 + 120 mm? (napi. KOE, KWE) a ploché dutinky a ploché dutinky s izolaci (nap¥. MSE, TSE).

LichobéZnikové médéné dutinky vyrobené v souladu s DIN 46228 Cést 1 a Cast 4 a dvojité médéné dutinky pro prifez vodice v rozmezi 0,5 < 185 mm?.
(napi.TA, TE, TV).

Ctverec pro médéné dutinky vyroben v souladu s DIN 46228 Cést 1a Cést 4 a dvojité médéné dutinky pro priez vodice v rozmezi 0,5 ~ 10 mm?
(napf. TA, TE, TV)

S obaly na drét vodice a s izolaci pro mosazné oko vyrobeny podle DIN 46247, DIN 46247 a DIN 46225 pro priifez vodice v rozmezi 0,5 <+ 6 mm’
(napf. MS, TS, KOP, KNP).

Kruh hlinikového odvétvi pro vyrobu hlinikovych ok pro priifez vodice od 25 <+ 300 re, 16 - 240 rm.
re — jediny priifez vodice v (mm?), rm — vice-priifezovy vodic v (mm?)

Sestihranna lisovaci forma pro médéné a hlinikové svorky a konektory pro drat prifezu 6 < 625 mm?2 (profil podle normy DIN 48083).

Lisovani svorek a konektorii:

1. Vyberte prvek nebo konektor pro vhodny vodic.

2. Urcete spravnou formu lisovani.

3. Zkratte kabel na délku odpovidajici ¢asti trubkové svorky.

4. Pfed lisovanim ocistéte kabel pied oxidaci a korozi.

5. Vlozte vodic do trubkové Casti svorky nebo konektoru.

6. Zvolte vhodny ndstroj a zafizeni (viz. posledni sloupec tabulky)

7. Lisujte do té doby, neZ lisovaci svorka nebo propoustéci ventil hydraulické pumpy reaguje.

8. Lisovani miiZe byt jednoduché (napi. KOE, KOA) nebo hromadné (napf. KCR, KLA). Médéné a hlinikové trubky v souladu s DIN maji znacky pro
lisovani oznacené takto:

misto lisovani s tizkou formou misto lisovani s Sirokou formou

12-120"rm/sm ERKO' Cu20

primér
1) vnéjsi primér ok [mm]

sroub /0_ 5% m/sm-120se ERKO: A|2\ 2) lisovaci symbol
priifez vodict materidl ok

zkrdcené oznaceni mm? ochrannd zndmka

vytvoreni znacky vytvoreni znacky

yytvoreni znacky prifez ok
9. Je dlezité udrzet smér lisovani svorky a konektord tak, jak je uvedeno na obrazku:
smér lisovani smér lisovani smér lisovani
—> <« —>
‘ strana A ‘ ‘ strana B
prvni lisovani prvni lisovani prvni lisovani

POZNAMKA
Néadi a ukoncovaci prvky, které vyrabi ERKO, zajistuji vysokou kvalitu po celou dobu pouzivani. Uzitim produktd tfeti strany (vyrobené v souladu s ostatnimi normami) mohou zplisobit pokles kvality
vyrobku.



Lisovaci naradi

Rucni klesté strany 8 - 16

Hydraulické klesté a hlavy strany 16 - 21

Pneumatické klesté strany 21 - 22




Lisovaci naradi

PR 33 Univerzalni ru¢ni klesté

Univerzalni rucni klesté pro konektory:

« sizolaci a bez izolace od 0,5 + 6 mm?
« produtinky od 0,5 + 35 mm?
Vlastnosti:

4 «  jednoduse vyménitelné Celisti (viz. tabulka)
zdpadkovy systém kontrolujici spravné lisovani
vysokd opakovatelnost a preciznost lisovani
izolované rukojeti

« kdispozici se sadou Celisti v praktické krabici
Délka: 220 mm; Hmotnost: 0,5 kg

PR 33-Z5 set

PR 33-Z5 set (vetné 5 sad Celisti):
PR 33-A6, PR 33-E6, PR 33-T6, PR 33-T16, PR 33-S6

Celisti pro PR 33 univerzalni ruéni klesté

Typ Celisti Typ konektoru Prifez [mm?]  Zplsob lisovani

PR_33-A6 Pro vsechny typy ok a konektori bez izolace (kromé dutinek, 0,5+6
konektoril a podlozek)

PR_33-E6 Pro vSechny typy izolovanych ok a konektorti (kromé dutinek) 0,5+6
PR_33-T6 Pro dutinky s izolaci a bez izolace 0,5+6
PR_33-T16 Pro dutinky s izolaci a bez izolace 616
PR_33-T35 Pro dutinky s izolaci a bez izolace 25+35
PR_33-S6 Pro konektory bez izolace 0,5+6




9ERKO

T16S Ruéni kleité

Pouziti pro: NOVINKA
- dutinky bez izolace (TA) Pro priifez vodice od 0,08 + 16 mm2.
dutinky s izolaci (TE, TV) Délka: 215 mm; Hmotnost: 0,55 kg

®

Priklad lisovaného konektoru

T10 Rucni klesté

Pouziti pro:
dutinky bez izolace (TA)
« dutinky sizolaci (TE, TV) NOVINKA

Pro priifez vodice od 0,5 + 10 mm?.
Délka: 180 mm; Hmotnost: 0,42 kg

Priklad lisovaného konektoru

T 22-6 Rucni klesté

Poufiti pro:
dutinky bez izolace (TA)
dutinky s izolaci (TE, TV)
Pro priifez vodice od 0,5 + 6 mmZ,
Délka: 200 mm; Hmotnost: 0,45 kg

Cislo Priifez [mm?] Zplsob lisovani
celisti

Priklad lisovaného konektoru

T 11-16 Rucni klesté

Poutiti pro:
dutinky bez izolace (TA)
dutinky s izolaci (TE, TV)
Pro prlifez vodice od 6 + 16 mm?2
Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

Cislo Prifez [mm?] Ipiisob lisovani
celisti

Pfiklad lisovaného konektoru

T 10-16V Rucni klesté

Pouziti pro:

dvojité dutinky bez izolace (TV)
Pro priifezy vodici od 2x10 mm? a 2x16 mm?2
Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

(islo Priifez [mm?] Zplsob lisovani
Celisti

Priklad lisovaného konektoru



Lisovaci naradi 9ERKO

T22-6 Rucni klesté

T 25-35 Ruéni klesté

Pouziti pro:
dutinky bez izolace (TA)
dutinky s izolaci (TE, TV)
Pro priifez vodice od 0,5 + 6 mm?,
Délka: 200 mm; Hmotnost: 0,45 kg

(islo celisti Prifez [mm?] Ipisob lisovani

“»~ W
~

Priklad lisovaného konektoru

T 50 Rucni klesté

Pouziti pro:
dutinky bez izolace (TA)
dutinky s izolaci (TE)
Pro prifez vodice od 25 -+ 35 mm?.
Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

(islo ¢elisti Prifez [mm?] Zplsob lisovani

Priklad lisovaného konektoru

T 3 Rucni klesté

Pouziti pro:
dutinky bez izolace (TA)
dutinky s izolaci (TE)
Pro priifez vodice od 50 mm?,
Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

(islo ¢elisti Prifez [mm?] Zplsob lisovani

Priklad lisovaného konektoru

=

T 6 Celni lisovaci klesté

PouZiti pro:
dutinky bez izolace (TA)
dutinky s izolaci (TE, TV)

Pro priifez vodice od 0,25 + 2,5 mm?,
izolované rukojeti PCV
zapustkové kovani

Délka: 150 mm; Hmotnost: 140 g

Priklad lisovaného konektoru

T 16 Rucni klesté

PouZiti pro:
dutinky bez izolace (TA)
dutinky s izolaci (TE, TV)

Pro priifez vodice od 0,5 + 6 mm?2.
izolované rukojeti PCV
zapustkové kovani

Délka: 180 mm; Hmotnost: 235 g

Pfiklad lisovaného konektoru

SERKO

B T S e

10

PouZiti pro:
dutinky bez izolace (TA)
dutinky s izolaci (TE, TV)

Pro priifez vodice od 0,25 -+ 16 mm?,
izolované rukojeti PCV
zapustkové kovani

Délka: 180 mm; Hmotnost: 250 g

Pfiklad lisovaného konektoru



9ERKO Lisovaci naradi

A 22-2 Rucni klesté

PouZiti pro:
kabelové oka (KOA), kabelové vidlice (KNA) a kolikové koncovky (KWA) bez izolace
kabelové spojky bez izolace (KLA)

Pro priifez vodice od 0,5 + 2,5 mm?2.

POZNAMKA: nejsou vhodné pro dutinky, koncovky a podlozky

Délka: 200 mm; Hmotnost: 0,45 kg

Cislo celisti Prifez [mm?] Zplsob lisovani

1 05=1 w Piklad lisovaného konektoru
2 1,5+2,5

A 11-6 Rucéni klesté

PouZiti pro:
kabelové oka (KOA), kabelové vidlice (KNA) a kolikové koncovky (KWA) bez izolace
kabelové spojky bez izolace (KLA), kabelova oka (KCS od 2,5 + 6 mm2)

Pro priifez vodice od 0,5 +~ 6 mm?.

Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

(islo celisti Priifez [mm?] Zplsob lisovani
2 15425 w
3 426 Pfiklad lisovaného konektoru
A 22-05 Rucni klesteé
PouZiti pro:

- kabelové oka s izolaci a bez izolace (KOA, KOE)
vidlice s izolaci a bez izolace (KNA, KNE)

Pro priiez vodice od 0,1 + 0,5 mmZ,

Délka: 200 mm; Hmotnost: 0,45 kg

Cislo ¢elisti ~ Typ konektoru a priifez  Zpisob lisovani

[mm’]
1 KOA, KNA 0,1+0,5 M Priklad lisovaného konektoru

2 KOE, KNE 0,1+ 0,5 @

ETA 66 Rucni klesté

Pouziti pro:
kabelové oka bez izolace (KOA)
vidlice bez izolace (KNA)
kolikové koncovky bez izolace (KWA)
Priitez vodice od 0,14 = 6 mm?.
dutinky s izolaci a bez izolace (TA, TE, TV, TP)
Priifez vodice od 0,75 <+ 16 mm?.
POZNAMKA: nepouzivaji se na kabelova oka Priklad lisovaného konektoru
Tyto klesté nejsou ureny pro profesiondlni uZiti. NepouZivejte pro intenzivni préci.
Délka: 190 mm; Hmotnost: 0,29 kg

RA 16 Rucni klesté

PouZiti pro:
kabelové oka (KOA), vidlice (KNA) a kolikové koncovky (KWA) bez izolace
kabelové spojky (KLA), kabelové oka (KCS od 2,5 + 6 mm?)

Priifez vodice od 0,5 + 16 mm?,

Délka: 280 mm; Hmotnost: 0,53 kg

(islo celisti Prifez [mm?] Zplsob lisovani
1 05=+1
2 1,5+ 25
S A
4 10 Priklad lisovaného konektoru
5

16 1



Lisovaci naradi 9ERKO

E 11-6 Rucdni klesté

PouZiti pro:
kabelovd oka (KOE, KOV), vidlice (KNE, KNV) a kolikové koncovky (KWE, KWV) s izolaci
kabelové spojky (KLE, KLK) s izolaci

Priifez vodice od 0,5 + 6 mm?2

Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

(islo ¢elisti Prifez [mm?] Ipiisob lisovani
1 0,51
Priklad lisovaného konektoru
2 15525 @
3 4+6
4 y 4 4
RE 6 Rucni klesté
PouZiti pro:

kabelova oka (KOE, KOV), vidlice (KNE, KNV) a kolikové koncovky (KWE, KWV) s izolaci
kabelové spojky (KLE, KLK) s izolaci
ploché dutinky (MSE) a ploché koliky (TSE) s izolaci

Priifez vodice 0d 0,5 + 6 mm2

POZNAMKA: Nepouzivejte pro dutinky (TE, TV aTP).

Délka: 280 mm; Hmotnost: 0,53 kg

Cislo ¢elisti Priifez [mm?] Zplsob lisovani
1 05=1
2 1,5+2,5 @
3 46 Priklad lisovaného konektoru
RE 16 Rucni klesté
PouZiti pro:

kabelova oka (KOE, KOV), vidlice (KNE, KNV) a kolikové koncovky (KWE, KWV) s izolaci
kabelové spojky (KLE) s izolaci

Priifez vodice od 10 <+ 16 mm2

Délka: 280 mm; Hmotnost: 0,53 kg

Cislo celisti Prifez [mm?] Zplsob lisovani

1 10
2 16 @

Priklad lisovaného konektoru

D 11-6 Ru¢éni klesté

Pouziti pro:

kabelové spojky (KLD) bez izolace
Priifez vodice od 1,5 = 6 mmZ.
Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

(islo ¢elisti Prifez [mm?] Ipiisob lisovani
2 s w Piklad lisovaného konektoru
3 6
SK1, SK 2N Rucni klesteé
Poutiti pro:
ploché dutinky (MK)

Priifez vodice od 0,5 < 2,5 mm?.
POZNAMKA: PouZivejte pouze pro dutinky v souladu s DIN 46346-B.
Délka: 200 mm; Hmotnost: 0,45 kg

Praska Priifez [mm?] Ipiisob lisovani

SK1 05+1,0

SK 2N 1,5+2,5

12 Priklad lisovaného konektoru




9ERKO Lisovaci naradi

S 33-1 Rucni klesté

Poufiti pro:
ploché dutinky (MS) a ploché koliky (TS) bez izolace
Priifez vodice 0d 0,14 < 1,0 mm?,
POZNAMKA: Pouzivejte pouze pro dutinky v souladu s DIN 46247 a DIN 46248.
Délka: 200 mm; Hmotnost: 0,45 kg

(islo celisti Priifez [mm?] Ipisob lisovani
1 0,14 + 0,25
2 0,25+0,5
(islo celisti Typ konektoru
3 MS$2,8-1 Priklad lisovaného konektoru
4 r 4 4
S 11-6 Rucni klesté
PouZiti pro:

ploché dutinky (MS) a ploché koliky (TS) bez izolace
Priifez vodice od 0,5 + 6 mmZ
POZNAMKA: Pouzivejte pouze pro dutinky v souladu s DIN 46247 a DIN 46248.
Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

Cislo celisti Typ konektoru Zplsob lisovani
MSaTsS
1 6,3-1
2 48-2,63-2
3 63-6 Priklad lisovaného konektoru
S 44-2 Rucni klesté
Poutiti pro:

lisovaci oka (KOP) a vidlice (KNP)
Priifez vodice od 0,5 < 2,5 mm2
POZNAMKA: Pouzivejte pouze pro konektory v souladu s DIN 46225.
Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

Cislo Typ konektoru Zplsob lisovani

celisti KOP a KNP

1 0,5+1,0

2 1,5+2,5

Priklad lisovaného konektoru
L] r 4 4
S 55 Lisovaci klesté
PoutZiti pro:

ploché dutinky (MS) a ploché koliky (TS) bez izolace
Prifez vodice od 0,5 < 6 mm?.
Tloustka materidlu az do 0,4 mm.
POZNAMKA: NepouZivejte pro lisovaci oka a vidlice KOP, KNP — pozadujf oddélené lisovaci vodice a izolace. Tyto
klesté nejsou urceny pro profesiondlni uZiti. NepouZivejte pro intenzivni praci.
Délka: 220 mm; Hmotnost: 0,26 mm

Priifez [mm?] lisovany na  Zpusob lisovani

vodic izolaci
1
2 1,5+2,5 05+1,0
3 2,5+6 1,5+25
4 = 25+6 Piklad lisovaného konektoru

13
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Lisovaci naradi

PR 50, PR 50D Ru¢ni lisy

PouZiti pro:

- médéné spojky vyrobené mimo normy DIN (KCS, KLA, KLR, KLS, KLB)
- médéné spojky vyrobené v souladu s DIN (KLN, KCL, KCR, KC)

Priifez vodice od 0,6 -+ 50 mmZ2

+ dodédvané s rotacnimi Celistmi UST nebo US1-D

Délka: 390 mm; Hmotnost: 1,7 kg

Typ celisti Typ konektoru Popis Zplisob lisovani

Pro médéné konektory vyrobené mimo normy DIN
Us1 (napf. KCS) od 6 < 50 mm? Cisla na ¢elistich vyjadfuji
prifez vodice.

Pro médéné konektory vyrobené v souladu s DIN (napf. KCR) @

od 6 + 50 mm? (isla na ¢elistich vyjadruji pfiblizny primér
oka vmm.

PR 120, PR 120D, PR 150, PR 150D Rucni lisy

PR 95A Ruc¢ni lis

PouZiti pro:

- médéné spojky vyrobené mimo normy DIN (KCS, KLA, KLR, KLS, KLB)
- médéné spojky vyrobené v souladu s DIN (KLN, KCL, KCR, KC)

Priifez vodice od 10 < 150 mm2

- dodavané s rotacnimi celistmi US2, US2-D, US3 nebo US3-D

Délka: 650 mm; Hmotnost: 4,3 kg

Typ Celisti Typ konektoru Popis Iplisob lisovani

Pro médéné konektory vyrobené mimo normy DIN
Us2 (napF. KCS) od 25 + 150 mm? Cisla na ¢elistich vyjadtuji
priifez vodice.

Pro médéné konektory vyrobené vsouladu s DIN
(napi. KCR) od 25 < 150 mm?. Cisla na ¢elistich vyjadFuji
priblizny primér oka v mm.

Pro médéné konektory vyrobené mimo normy DIN @

Us3 (napf. KCS) od 10 < 120 mm2. Cisla na ¢elistich vyjadFuji
priifez vodice.

Us2-D

Pro médéné konektory vyrobené vsouladu s DIN
US3-D (napf. KCR) od 10 = 120 mm?. Cisla na Celistich vyjadiuji
piblizny primér oka v mm..

Pouziti pro:

«hlinikové konektory vyrobené mimo normy DIN (ARC, ARG, ALC)
« hlinikové konektory vyrobené v souladu s DIN (AR)

Priiiez vodice od 16 -+ 95 mmZ.

- doddvané s rotacnimi celistmi US4

Délka: 650 mm; Hmotnost: 4,3 kg

Typ celisti Typ konektoru Popis Zptisob lisovani

Pro hlinikové konektory vyrobené od 16 + 95 mm2

US4 Cisla na Celistich vyjadfuj priblizny priimér oka v mm.. @

Cislo celisti  Konektor v souladu s DIN (napF. AR) ARC konektory ARG konektory
10 = 25 -
12 16; 25 35 16
14 35 50 25
16 50 70 35
18 70 95 50
22 95 = =



Lisovaci naradi

R 50 Rucni lis

PouZiti pro konektory:

« bezizolace (kromé dutinek) (SA celisti) od 10 < 50 mm?

- sizolaci (kromé dutinek) (SE ¢elisti) od 10 + 50 mm?

- dutinky bez izolace a s izolaci (ST celisti) od 25 <+ 120 mm?
- médéné prvky pro vodice (SD Celisti) od 6 + 50 mm?

- hlinikové prvky pro vodice (SD celisti) od 16 < 50 mm?
Délka: 575 mm; Hmotnost: 2,7 kg

Typ celisti Typ konektoru Zplsob lisovani Typ Celisti Typ konektoru Zplsob lisovani
Pro médéné konektory bez izolace Pro  médéné konektory od
od 10 + 50 mm?. 6+ 50 mm?.
SD
o w Pro hlinikové konektory od @
16 + 50 mm?.

Pro  médéné konektory

sizolaci (kromé dutinek) od Typ Cislo Konektory - priifezy
& 10+ 50 mm. @ st @listt e OkaCu OkaAl  Tubkovioks Trubkové oka
trubkova ostatni trubkovadle  tenkosténna silnosténna ARG,
dle DIN DIN ARG, ALC ALG, AFG
6
Pro médéné dutinky bez a s izolaci / 10
od 25 + 120 mm?. 8 16 16
SD 9 16
ST 10 25 2 25
12 35 35 16;25 35 16
14 50 50 35 50 25

PK 95 Ruc¢ni lis

Lis pro lisovani nadzemniho vedeni AL a AFL (SK celisti).
Priifez vodice od 16 -+~ 95 mm?.
Délka: 650 mm; Hmotnost: 3,9 kg

Typ celisti AL konektory prifez ALF konektory prifez
SK 16 16 -
SK 25 25 16
SK 35 35 25
SK 50 50 35
SK'70 70 50 Ipiisob lisovani
SK 95 95 70

P1 Plombovaci kleste

Klesté jsou ureny pro lisovéni plastovyich nebo olovénych plomb. Jsou doddvané bez Celisti, na pfani miizeme
dodat celisti s vlastnim vzorem.
Délka: 210 mm; Hmotnost: 0,55 kg

« KPCD - cejch je vyrazen do plomby
« KPCF - cejch je narazen na plombé
+ KPC- bez pisma

15
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Lisovaci naradi

PRZ 240 Rucni lis

NOVINKA

GZ 300 Hydraulicka hlava

Pouziti pro:
oka bez izolace (ZA Celisti) od prlifezu 10 + 120 mm?
oka s izolaci (ZE Celisti) od priifezu 10 + 120 mm?
dutinky s a bez izolace (ZT Celisti) od prifezu 25 + 185 mm?
médéné prvky pro vodice (ZS celisti) od 6 + 185 mm?
hlinikové prvky pro vodice (ZS celisti) od 6 + 240 mm?
NavrZen pro elektrické prace s nizkou a primérnou intenzitou.
Pohyblivy vrSek a rotacni hlava (180°) umoZiuji pracovat na Spatné pristupnych mistech.
Lisovaci Celisti — viz. strana 17.
Rozméry: 751x153x60 mm; Hmotnost (bez Celisti): 5,2 kg.

NOVINKA

HRZ 300 Hydraulicky rucni lis

Pouzm pro:

oka bez izolace (ZA celisti) od prurezu 10 + 120 mm?

oka s izolaci (ZE celisti) od priifezu 10 < 120 mm?
«dutinky s a bez izolace (ZT celisti) od préifezu 25 <+ 185 mm?

médéné prvky pro vodice (ZS celisti) od 6 + 300 mm?

hlinikové prvky pro vodice (ZS celisti) od 16 < 240 mm?

kruhové formy AL vodicii (ZF celisti) od priifezu 16 <+ 240 mm?
Navrzena pro elektrické prace s vysokou intenzitou. Dodavané s pohyblivym vrskem hlavy.
Kompatibilni's H 700 hydraulickou pumpou a AH500, AH 550 elektrickymi hydraulickymi zafizenimi.
Lisovaci Celisti — viz. strana 17.
Rozméry: 129x60x235 mm; Hmotnost (bez Celisti): 2,6 kg; Sila: 79,2 kN; Tlak: 630 bar.

NOVINKA

Pouzm pro:

oka bez izolace (ZA celisti) od prurezu 10 =120 mm?

oka s izolaci (ZE celisti) od priifezu 10 < 120 mm?

dutinky s a bez izolace (ZT Celisti) od priifezu 25 < 185 mm?

médéné prvky pro vodice (ZS Celisti) od 6 + 300 mm?

hlinikové prvky pro vodice (ZS Celisti) od 16 < 240 mm?

kruhové formy AL vodici (ZF celisti) od priifezu 16 < 240 mm?
Navrzen pro elektrické prace s primérmou intenzitou.
Pohyblivy vriek a rotacni hlava (180°) umoZiiuji pracovat na Spatné piistupnych mistech.
Pohotové prdce — 2 hydraulické chody. Rychly pohon (nizky tlak), provozni pohon (vysoky tlak).
Lisovaci Celisti — viz. strana 17.
Rozméry: 129x69x140 mm; Hmotnost (bez Celisti): 4,6 kg; Sila: 66,6 kN; Tlak: 530 bar.
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Lisovaci naradi

SRR EPZ 300 Hydraulicky lis na baterie

PouZiti pro:

- oka bez izolace (ZA Celisti) od prlifezu 10 + 120 mm?

- oka sizolaci (ZE Celisti) od priifezu 10 < 120 mm?

+ dutinky s a bez izolace (ZT celisti) od priifezu 25 + 185 mm?

- médéné prvky pro vodice (ZS Celisti) od 6 + 300 mm?

+ hlinikové prvky pro vodice (ZS Celisti) od 16 < 240 mm?

« kruhové formy AL vodici (ZF Celisti) od prifezu 16 < 240 mm?

Specidlni vlastnosti:

+ kapacita lithium-ionové baterie umoziiuje 250 lisovacich cyklii

« lisovaci cyklus 3-6 sekund

- automaticka spoust po lisovani

« pohyblivy vriek, rotacni hlava (270°)

«elektronickd kontrola a presné nahravani lisovacich cykld

- automatickd kontrola tlaku

- ukazatel hladiny baterie a pravidelné kontroly

- obsahuje (D-ROM s instalaci softwaru, kterd umoziiuje Cist informace o poctu a presnosti liso-
vacich cykld

- obsahuje mini-USB kabel a software

Lisovaci Celisti — viz. piiloZena tabulka

Hmotnost: 4,2 kg (s baterif); Sila: 67 kN

270°.

Lisovaci celisti pro lisy PRZ 240, HRZ 300, EPZ 300 a hydraulickou hlavu GZ 300GZ 300

Typ Celisti Typ konektoru Popis Zplisob lisovani Typ celisti Typ konektoru Popis Zplsob lisovani

Pro oka bez izolace od prifezu Pro médéné prvky, vodice od prifezu

A 10 = 120 mm2, M % 6 + 300 mmZ. @

Pro hlinikové prvky, vodice od priifezu

o 2
Pro oka s izolaci od priifezu 16+ 240 mm’.

7F 10 + 120 mm2. @

Typ Cislo Konektory - prifezy
Pro dutinky s a bez izolace od prifezu celisti et Oka Cu Oka Cu Oka Al Trubkova oka Trubkova oka
1 25 = 185 mm. trubkova ostatni trubkova tenkosténna silnosténna ARG,

dle DIN dle DIN ARG, ALC ALG, AFG

Pro kruhové formy AL vodicti od priifezu

7 16+ 240 mnr, @

10 25 25 25

12 35 35 16;25 35 16

14 50 50 35 50 25

16 70 70 50 70 35
5 18 95 95 70 95 50

19 120

20 120 120 70

22 150 150 95,120 150 95

23 185 185

25 185 240 150 120

28 240 185 240 150

30 300 185

32 300 240

Z&kladni set Celisti ZS — pro konektory vyrobené v souladu s DIN — 12 velikosti.
Rozsiteny set celisti ZS-K — 17 velikosti.
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Lisovaci naradi

HR 100-U Hydraulicky rucni lis

Poutiti pro:
oka bez izolace (UA celisti) od priifezu 10 < 120 mm?
oka s izolaci (UE Celisti) od préifezu 10 < 120 mm?
dutinky s a bez izolace (UT celisti) od priifezu 25 + 185 mm?
médeéné prvky pro vodice (USM Celisti) od 6 +~ 120 mm?
hlinikové konektory na elektrické vodice (USM celisti) od 16 <+ 120 mm?
kruhové formy AL vodicii (UF Celisti) od priifezu 16 <+ 120 mm?
Navrzen pro elektrické prace s nizkou a primérnou intenzitou.
Lisovai celisti — viz. pfilozend tabulka.
Délka: 375 mm; Hmotnost: 3,4 kg; Sila: 47 kN.

GU 120 Hydraulicka hlava

PouZiti pro:
oka bez izolace (UA celisti) od prifezu 10 + 120 mm?
oka sizolaci (UE celisti) od priifezu 10 <+ 120 mm?
dutinky s a bez izolace (UT Celisti) od prifezu 25 <+ 185 mm?
médéné konektory na elektrické vodice (USM celisti) od 6 < 120 mm?
hlinikové konektory na elektrické vodice (USM celisti) od 16 < 120 mm?
kruhové formy AL vodici (UF Celisti) od priifezu 16 < 120 mm?
Navrzena pro elektrické préce s vysokou intenzitou.
Kompatibilni's H 700 hydraulickou pumpou a AH500, AH 550 elektrickymi hydraulickymi zafizenimi.
Lisovaci Celisti — viz. pfilozend tabulka.
Délka: 205 mm; Hmotnost (bez Celisti): 1,85 kg; Sila: 80 kN.

Lisovaci celisti pro lis HR 100-U a hydraulickou hlavu GU 120

Typ Celisti  Typ konektoru Popis Ipiisob lisovani Typ Celisti  Typ konektoru Ipisob lisovani
Pro oka bez izolace od prifezu Pro hlinikové prvky, vodice od prifezu
10 + 120 mm2. 6+ 120 mm?. @
UA M e Pro hlinikové prvky, vodice od priifezu
16 + 120 mm2
Pro oka s izolaci od prifezu 10 < 120 mm?.
Typ celisti Cislo Konektory - priifezy
U @ Celisti Oka Cu Oka Cu Oka Al Trubkova oka Trubkova oka
trubkové dle ostatni trubkovd tenkosténnd silnosténnd ARG,
Pro dutinky sa bez izolace od prifezu DI IS ARGATE BIGHALG
25+ 185 mm, 0 10 0
uT 7 10
8 16 16
9 16
Pro kruhové formy AL vodici od priifezu 10 25 25 25
r 16+ 120 mm?, @ USM 1 35 35 16,25 35 16
14 50 50 35 50 25
16 70 70 50 70 35
18 95 95 70 95 50
19 120
20 120 120 70

Zakladni set celisti USM — pro konektory vyrobené v souladu s DIN — 8 velikosti.
Rozsiteny set Celisti USM-K — 11 velikosti.

PR 240 Ruc¢ni lis

Pouziti pro:

oka bez izolace (0A Celisti) od prlifezu 10 + 120 mm?

oka sizolaci (OE Celisti) od prifezu 10 + 120 mm?

dutinky s a bez izolace (OT celisti) od priiezu 25 -+ 185 mm?
« médéné prvky pro vodice (0S elisti) od 6 + 185 mm?

hlinikové prvky pro vodice (0S celisti) od 16 <+ 240 mm?
Navrzen pro elektrické prace s nizkou a primérnou intenzitou.
Lisovaci Celisti — viz. strana 19.
Délka: 750 mm; Hmotnost: 5,2 kg.
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Lisovaci naradi

HR 300 Hydraulicky rucni lis

PouZiti pro:

- oka bez izolace (0A Celisti) od préifezu 10 + 120 mm?

- oka sizolaci (O celisti) od prifezu 10 + 120 mm?

- dutinky s a bez izolace (0T Celisti) od prifezu 25 + 185 mm?

- médéné prvky pro vodice (0S Celisti) od 6 + 300 mm?

«hlinikové prvky pro vodice (0S celisti) od 16 <+ 300 mm?

« kruhové formy AL vodici (OF Celisti) od priiezu 16 - 240 mm?

« rovné formy AL vodicti (OR Celisti) od prifezu 25 + 120 mm?

- dérovani dér u AL vodici, které byly predtim rovné tvarované (OK Celisti)
Navrzen pro elektrické prace s nizkou a primémou intenzitou. Dodavané s rotacni hlavou.
Pohotové préce — 2 hydraulické chody. Rychly pohon (izky tlak), provozni pohon (vysoky tlak).
Lisovaci Celisti — viz. pfilozend tabulka.

Délka: 415 mm; Hmotnost: 4,2 kg; Sila: 98 kN.

GO 300 Hydraulicka hlava

Pouziti pro:

- oka bez izolace (0A Celisti) od priifezu 10 + 120 mm?

- oka sizolaci (OE celisti) od prifezu 10 + 120 mm?

- dutinky s a bez izolace (OT Celisti) od priezu 25 + 185 mm?

- médéné prvky pro vodice (0S Celisti) od 6 + 300 mm?

«hlinikové prvky pro vodice (0S celisti) od 16 <+ 300 mm?

« kruhové formy AL vodicti (OF Celisti) od priifezu 16 < 240 mm?

- rovné formy AL vodici (OR Celisti) od prifezu 25 + 120 mm?

« dérovani dér u AL vodicd, které byly predtim rovné tvarované (OK celisti)
« dérovani dér u pasovych oceli (OK Celisti)

Navrzena pro elektrické prace s primérnou intenzitou.

Kompatibilni s H 700 hydraulickou pumpou a AH500, AH 550 elektrickymi hydraulickymi zafizenimi.
Lisovaci Celisti — viz. priloZend tabulka.

Délka: 250 mm; Hmotnost (bez Celisti): 2,5 kg; Sila: 98 kN.

Na piéni dodavame rukojet na upevnéni hlavy.

Lisovaci celisti pro lisy PR240, HR 300 a hydraulickou hlavu GO 300

Typ celisti Typ konek- plsob lisovani Typ celisti Typ konektoru Popis Zplsob lisovani
toru Pro hlinikové konektory, vodice od priiezu
Pro oka bez izolace od prifezu 6300 mm”.
0A 10120 mm, M 05 Pro hlinikové konektory, vodice od prifezu @
16 -+ 300 mm2

Pro oka sizolaci od prifezu

10 + 120 mm2
OF @ Typ Celisti Cislo Konektory - priifezy
Celisti Oka Cu Oka Cu Oka Al Trubkové oka Trubkové oka
. . - trubkové dle  ostatni trubkova tenkosténnd silnosténnd ARG,
Pro dutinky s a bez izolace od priifezu DIN dleDIN ARC. ALC ALG. AFG
25185 mr. ; ;
o1 6
7
8
Pro kruhové formy AL vodict od priife- 9 16
i 7u 16 + 240 mm?. @ 10 25 25 2%
12 35 35 16;25 35 16
14 50 50 35 50 25
16 70 70 50 70 35
Typ Celisti Popis 05 18 95 95 70 95 50
Pro konecné formovani AL vodicii bez pouziti konektoru. 19 120
Rovné formy vodicd od 25 < 120 mm2. Po rovném formovani, diry by méli 20 120 120 70
OR byt dérovani pomoci OK celisti. 22 150 150 95; 120 150 95
23 185 185
25 185 240 150 120
- 28 240 185 240 150
Pro konecné formovani AL vodici bez pouziti konektoru. Dérovani 30 300 185
dér (predtim rovného formétu), pomoci OR celisti, vodice, také dérované
. P . 32 300 240
diry u pasovych oceli. 3 300 240
priifez AL vodice: 25 + 230 mm?
+ max.rozméry pasové oceli: 5x30 mm Zakladni set Celisti OS — pro konektory vyrobené v souladu s DIN — 13 velikosti.
standardn celisti Rozsiteny set Celisti 0S-K — 18 velikosti.

0K8,5- & 8,5mm
0K10,5- & 10,5mm
0K12,5- 2 12,5 mm
Celisti riiznych rozméri az do priméru @ 12,5 mm na ptani.
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Lisovaci naradi

GU 300 Hydraulicka hlava

Pouziti pro:

- médéné konektory na elektrické vodice (USD celisti) od 6 + 300 mm?

- hlinikové konektory na elektrické vodice (USD celisti) od 16 <+ 300 mm?
« kruhové formy AL vodicd (UDF celisti) od prliezu 16 -+ 240 mm?

- rovné formy AL vodicl (UF Celisti) od prliezu 25 + 120 mm?

« dérovdni dér u AL vodicd, které byly predtim rovné tvarované (UK celisti)
« dérovani dér u pasovych oceli (UK celisti)

NavrZena pro elektrické prace s vysokou intenzitou.

Kompatibilni s H 700 hydraulickou pumpou a AH500, AH 550 elektrickymi hydraulickymi zafizenimi.
Lisovaci Celisti — viz. piiloZend tabulka.

Délka: 280 mm; Hmotnost (bez Celisti): 3,9 kg; Sila: 112 kN.

Lisovaci celisti pro hydraulickou hlavu GU 300

Typ celisti Typ konektoru Popis Ipiisob lisovani Typ celisti Typ konektoru Popis Zplsob lisovani
Pro kruhové formy AL vodici od priezu Pro hlinikové konektory, vodice od prifezu
16 < 120 mm2. 6+ 300 mmZ,
UDF @ UsD Pro hlinikové konektory,vodice od prifezu @
16 + 300 mm2
Pro konecné formovani AL Y o -~
vodici  bez  pouziti  konektoru. Typ Celst ( I%IO, Konektory - prifezy
Rovné formy vodicd od 25 Celisti Oka Clu Oka (l{ Oka AI' Trubkov;é okla 'Trublfovéloka
UR - trubkova dle ostatni trubkova tenkosténna silnosténna ARG,
120 mmZ Po rovném formovani, DIN dleDIN AR, ALC ALG, AFG
diry by méli byt dérovani pomoci UK celisti. 6 10 6
Pro konetné formovani AL vodici 7 10
bez pouziti  konektoru.  Dérovani 8 16 16
dér (predtim rovného formétu), pomoci UR 9 16
Celisti, vodice, také dérované 10 25 25 25
diry u pasovych oceli. 12 35 35 16;25 35 16
priez AL vodice: 25 + 230 mm? 14 50 50 35 50 25
max.rozmeéry pasové oceli: 5x30 mm 16 70 70 50 70 35
UK - standardni celisti: o 18 95 95 70 95 50
UK 8,5 -85mm 19 120
UK105  -<105mm 20 120 120 70
UK 12,5 - 12,5 mm 22 150 150 95; 120 150 95
Celisti riiznych rozmérii az do priméru 23 185 185
12,5 mm na prani. 25 185 240 150 120
28 240 185 240 150
30 300 185
32 300 240
34 300 240

Z&kladni set celisti USD — pro konektory vyrobené v souladu s DIN — 13 velikosti.
Rozditeny set celisti USD-K — 18 velikosti.
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9ERKO Lisovaci naradi

GU 625 Hydraulicka hlava

PouZiti pro:

médéné a hlinikové trubkové konektory na elektrické vodice (USD celisti) od 300 + 625 mm?
NavrZena pro elektrické prace s vysokou intenzitou.
Kompatibilni s H 700 hydraulickou pumpou a AH500, AH 550 elektrickymi hydraulickymi zafizenimi.
Max. vnéjsi rozméry konektoru: @ 52 mm.
Lisovaci Celisti — viz. priloZend tabulka.
Délka: 340 mm; Hmotnost (bez Celisti): 9,5 kg; Sila: 190 kN.

Typ celisti Typ konektoru Popis Zplsob lisovani Typ Celisti - Hodnota — vnéjsi rozmér konektoru [mm] Priklad konektoru
Pro trubkové konektory vnéjsiho rozméru do 52 mm. 32 KCR 300
Kvili rozdilné tloustce stény konektoru pro udavané 34 KCS 400
UX priiezy vodici (v souladu s DIN nebo PN normami) @ 38 KCR 400
jsou Celisti oznacené ¢islem. Je to hodnota vyjadfujici 4) KCR 500
vnéjsi rozmér konektoru v mm. 44 KCR 625
52 AR 625

PP 8 Pneumaticky lis

PouZiti pro:
kabelovd oka, vidlice, kolikové koncovky bez izolace
kabelové oka, vidlice, kolikové koncovky s izolaci
dutinky s a bez izolace
Priifez vodice od 0,5 + 25 mm2
kompatibilni's hlavami PPH 11 a PPH 12
stithani médénych vicestupriovych vodicti s PVCizolaci az do 25 mm? (hlava PPH 13)
mozno dodat s SP1 lisovacim kontrolnim systémem
rychlost az 50 lisovacich cykld/min (vykonny kvili obsluze)
Lisovaci Celisti — viz strana 22.
Sila: stlaceny vzduch 0,6 + 0,8 MPa
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Lisovaci naradi

PP 19 Pneumaticky lis

Pouziti pro:

- kabelovd oka, vidlice, kolikové koncovky bez izolace

« kabelovd oka, vidlice, kolikové koncovky s izolaci
«dutinky s a bez izolace

Priifez vodice od 0,5 + 25 mm2

« kompatibilni s hlavami PPH 11 a PPH 12

- stithani médénych vicestupovych vodicd s PVCizolaci az do 25 mm2 (hlava PPH 13)
- mozné dodat s SP1 lisovacim kontrolnim systémem
«rychlost az 25 lisovacich cykld/min (vykonny kvili obsluze)
Lisovaci Celisti — viz pfilozend tabulka

Lisovaci sila 0,6 = 0,8 MPa

SP1 Ridici mechanismus

Ridici mechanismus pro pneumatické lisy PP 8 a PP 19 na kontrolu pesnosti lisovacich cykld.
Napéjeni: 230V AC

Lisovaci sila 0,5 = 1,0 MPa

Ovlddani: 24V DC (elektricky pedal)

Hlavy pro pneumatické lisy

Typ celisti Typ konektoru Priifez vodice [mm?] Zplsob lisovani
E 11-6-MZ
1+6
A 11-6-MZ
PPH 11 0,75+ 6
vybavené celistmi dle zak. S 11-6-PP-8
objednédvky (nedoporucuje se
0 PP 19) T 22-6-R11-MZ 0,56
4 T11-16 MZ 6,10, 16
T 25-35-MZ Il 25135
T 50-MZ 50
0,5+25
S 44-2-MZ

Typ celisti Typ konektoru Priifez vodice [mm?] Ipisob lisovani
10 = 25 mm’
SA
10+ 25 mm?
PPH 12 SE
vybavené celistmi
10 — 50 mm?
dle zak. objedndvky ST ﬂ
10 + 25 mm?
SD

PPH 13 stithdni médénych vicestupiovych vodici az do 25 mm?
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Strihaci naradi

Nizky na kabely strany 24 - 25

Hydraulické hlavy strana 26

Bezpeclnostni stiihaci set strana 26




ihaci naradi

RC 15 Niizky na kabely

RC 15 Niizky na kabely
Pouziti pro stfihani a stahovani:
hlinikovych a médénych slanénych a jednotlivych vodict
do vnéjsiho rozméru az 15 mm
priifez vodice az do 50 mm?
Specidlni vlastnosti:
Cepel je vyrobena z kvalitni kalené néstrojové oceli
stfihani vodice bez mackani a deformace
POZNAMKA: Nepouzivejte pro vyztuzené, ocelové vodice a tvrdé médéné vodice.
Délka: 170 mm; Hmotnost: 210 g.

RC 15S NGzky na kabely s pruzinou

PouZiti pro stfihani a stahovani:
hlinikovych a médénych slanénych a jednotlivych vodici
do vnéjsiho rozméru az 15 mm
priiez vodice az do 50 mm?
Specidlni vlastnosti:
Cepel je vyrobena z kvalitni kalené néstrojové oceli
specidini profil epele umoznujici stithani jednou rukou
stithani vodice bez mackéni a deformace
POZNAMKA: NepouZivejte pro vyztuzené, ocelové vodice a tvrdé médéné vodice.
Délka: 170 mm; Hmotnost: 210 g.

RC 20 Niizky na kabely

Pouziti pro stfihdni a stahovani:

hlinikovych a médénych slanénych a jednotlivych vodict

do vnéjsiho rozméru az 20 mm

priifez vodice az do 70 mm?
Specidlni vlastnosti:

dvojita cepel pro snadnéjsi stiihani tenkych vodici

pruni fez ve vnéjsi stfihaci z6n&, posledni fez ve vnitini stfihaci z6né
POZNAMKA: NepouZzivejte pro vyztuzené, ocelové vodice a tvrdé médéné vodice.
Délka: 200 mm; Hmotnost: 340 g.

RC 27 Nuzky na kabely

Pouziti pro stfihdni a stahovani:
hlinikovych a médénych slanénych a jednotlivych vodict
do vnéjsiho rozméru az 27 mm
priifez vodice az do 150 mm?
Specidlni vlastnosti:
+ potfeba mensi ruéni prace diky optimdlni geometrii ostfi
rukojeti vyrobené ze specidini hlinikové dutinky
POZNAMKA: NepouZivejte pro ocelové a vyztuzené vodice.
Délka: 500 mm; Hmotnost: 1,1 kg.
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9ERKO Strihaci naradi

RC 38 Niizky na kabely

Pouziti pro stfihdni:
hlinikovych a médénych slanénych a jednotlivych vodict
do vnéjsiho rozméru 28 < 38 mm
priifez vodice az do 280 mm?
Specidlni vlastnosti:
optimélni geometrie ostfi umoZfiuje vysokou kvalitu stfhani
teleskopické hlinikové rukojeti délky 550 + 770 mm
zdpadkovy mechanismus
POZNAMKA: Nepouzivejte pro ocelové vodice 550
Hmotnost: 1,98 kg S *700
mm
)

RC 52 Nuzky racnové na kabely

PouZiti pro stfihani a stahovani:
hlinikovych a médénych slanénych a jednotlivych vodict
do vnéjsiho rozméru az 52 mm
priifez vodice az do 380 mm?

Specidlni vlastnosti:

« Cepel je vyrobena z kvalitni kalené néstrojové oceli
stfihani vodicl riznych rozmérd diky 2-krokovému
zépadkovému mechanismu, mensi potfeba ru¢ni prace
umoziiuje pracovat na tézko pfistupnych mistech

+ moznost prdce jednou rukou

POZNAMKA: NepouZivejte na vyztuzené nebo ocelové vodice.

Délka: 280 mm; Hmotnost: 854 g.

RC 100 Ntizky na kabely

Poutiti pro stfihani a stahovéni:

hlinikovych a médénych slanénych a jednotlivych vodici

do vnéjsiho rozméru az 100 mm

priifez vodice az do 960 mm?
Specidlni vlastnosti:

Cepel je vyrobena z kvalitni kalené néstrojové oceli

stithani vodicl riiznych rozmérd diky 2-krokovému

zépadkovému mechanismu, mensi potfeba ru¢ni prace

vhodné pro venkovni elektrické vedeni a préce na tézko pfistupnych mistech
POZNAMKA: NepouZivejte na vyztuzené nebo ocelové vodice. Miizou byt pouzity pro vodice
s zeleznou vyztuhou.
Délka: 720 mm; Hmotnost: 5,64 kg.
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GC 50 Hydraulicka strihaci hlava

PouZiti pro:

hlinikové a médéné vodice

do vnéjsich rozmérd az 50 mm

v pfipadé vyztuzenych ocelovych vodicii (véetné AFL) je maximalni rozmér 30 mm
Kompatibilni s H 700 hydraulickou pumpou a AH500, AH 550 elektrickymi hydraulickymi zafizenimi.
Délka: 355 mm; Hmotnost: 3,4 kg; Sila: 80 kN.

Priklad fezu.

GC 100 Hydraulicka strihaci hlava

Pouziti pro:

hlinikové a médéné vodice

do vnéjsich rozmérd az 95 mm

POZNAMKA: Nepouzivejte pro ocelové vyztuzené vodice.

Kompatibilni s H 700 hydraulickou pumpou a AH500, AH 550 elektrickymi hydraulickymi zafizenimi.
Délka: 355 mm; Hmotnost: 3,4 kg; Sila: 80 kN.

Priklad fezu.

GC 50-H700-E, GC 100-H700-E bezpecnostni strihaci set

Bezpecnostni hydraulicky stfihaci set se pouziva pro hlinikové a médéné vodice, kde je nemozné
urcité elektrické napéti. Je to bezpecné dokonce kdyz stfihdte vodice pod napétim. Dodédvame
s hydraulickou hlavou, pumpou a manometrem, zemnicimi svody a hydraulickou hadici (10m).
Max. jmenovité napéti: 60 kV. Na pféni nabizime zemnici ty¢ (galvanickd ocel, délka: 0,8 m,
& 16 mm, hmotnost: 2,5 kg).

Technicka data:

GC 50-H700-E

V piipadé vodicii s a bez Zelezné vyztuhy — max. rozmér vodice je 50 mm.
V pfipadé ocelovych vyztuzenych vodicli — max. rozmér vodice je 30 mm.
Hmotnost pumpy: 9,2 kg; Hmotnost hlavy: 3,6 kg; Sila: 80 kN.

GC 100-H 700-E

Pro vodice s a bez Zelezné vyztuhy — max. rozmér vodice je 96 mm.
POZNAMKA: nepouZivejte pro ocelové vyztuzené vodice.
Hmotnost pumpy: 9,2 kg; Hmotnost hlavy: 7 kg; Sila: 80 kN.

Sety jsou ovéfené. Je to povinné pro jejich pouzivani v distribucnich spolecnostech, elektrérnéch
a tovarndch stejné jako vostatnich spolecnostech: vyrobnich, prenddejicich nebo pouzivajicich
elektrickou energii.

Uzemnovaci vodi¢ na
zakdzku
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Elektrické naradi a prislusenstvi

SUN 160 Univerzalni klesté

A1000 V @ Klesté pro montdzni préce a stithani tvrdych a velmi tvrdych drdti:

pro stfedné tvrdé vodice priméru 2,5 mm

pro tvrdé vodice priiméru 1,8 mm

hlinikové a médéné vodice priméru 10,0 mm

hlinikové a médéné vodice prifezu 16,0 mm
Specidlni vlastnosti:

tvrdost cepele cca. 60 HR¢

materidl: ocel-chrom-vanadium

dlouhodobé uZivani pro intenzivni praci

nejiskrici, protiskluzové, dvou-komponentni izolani rukojeti s elastomerem
Délka: 160 mm; Hmotnost: 210 g.

SUN 180 Univerzalni klesté

A1000 V @ Klesté pro montdzni préce a stithani tvrdych a velmi tvrdych drdti:

pro stiedné tvrdé vodice priméru 2,8 mm

pro tvrdé vodice priiméru 2,5 mm
Specidlni vlastnosti:

tvrdost cepele cca. 60 HRc

materidl: ocel-chrom-vanadium

dlouhodobé uzivani pro intenzivni praci

nejiskfici, protiskluzové, dvou-komponentni izola¢ni rukojeti s elastomerem
Délka: 180 mm; Hmotnost: 265 g.

STW 160 Sikmé klesté

A1000 V @ Multifunkéni dlouhé klesté pro elektrické prace pod napétim do 1000V.
— pro mékké vodice priméru 2,5 mm

pro stfedné tvrdé vodice priméru 1,6 mm

Specidlni vlastnosti:
pllkruhové celisti
stithani drétd
materidl: ocel-chrom-vanadium
dlouhodobé uZivani pro intenzivni praci
nejiskrici, protiskluzové, dvou-komponentni izolani rukojeti s elastomerem

Délka: 160 mm; Hmotnost: 145 g.

STS 160 Klesté

A1000 V @ Klesté pro stfihani mékkych a tvrdjich vodic:
pro mékké vodice priiméru 4 mm
pro stredné tvrdé vodice prliméru 2,8 mm
pro tvrdé dréty priméru 2 mm
Speciélni vlastnosti:
tvrdost cepele cca. 60 HRc
materidl: ocel-chrom-vanadium
dlouhodobé uZivani pro intenzivni praci
nejiskfici, protiskluzové, dvou-komponentni izolacni rukojeti s elastomerem
Délka: 160 mm; Hmotnost: 200 g.
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STSI 160 Klesté

Klesté pro stithani a stahovani mékkych vodici:
« pro mékké vodice priméru 2 mm
pro stahovani vodice do rozméru 1,5 mma 2,5 mm
SpecidIni vlastnosti:
tvrdost Cepele cca. 60 HRc
- materidl: ocel-chrom-vanadium
dlouhodobé uzivani pro intenzivni praci
nejiskfici, protiskluzové, dvou-komponentni izolacni rukojeti s elastomerem
Délka: 160 mm; Hmotnost: 220 g.

A1000 V 6 (@S

STL 200 Klesté

Klesté pro montdzni prace a stfihani mékkych a stfedné tvrdych vodici:
pro mékké vodice priméru 2,8 mm
pro stedné tvrdé vodice priméru 1,8 mm
Speaalnl vlastnosti:
tvrdost epele cca. 60 HRc
pllkruhové dlouhé celisti
napic vroubkované povrchy kontakti
materidl: ocel-chrom-vanadium
dlouhodobé uZivani pro intenzivni praci
nejiskfici, protiskluzové, dvou-komponentni izolacni rukojeti s elastomerem
Delka 200 mm; Hmotnost: 190 g.

B

A1000 V 6B (@S S

SI1 10S Klesté

Klesté pro stithani a stahovani pod napétim do 1000V.
pro vodice priifezu az do 10 mm?

Specidlni vlastnosti:

- jednoduché nastaveni

nejiskfici, protiskluzové, dvou-komponentni izolacni rukojeti s elastomerem, zapustkové kovani

Délka: 160 mm; Hmotnost: 165 g.

£1000 V 6B (@S
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Sl 6 Klesté na stahovani izolace

KIeste pro stfihdni a stahovani:
+ jedno a vice tenké vodice
s plastovou nebo gumovou izolaci
pro priifez vodice 0,2 <+ 6 mm?
nastaveni délky stahovani je mezi5a 12 mm
nastaveni automatické sily cepele
stfihd hlinikové a médéné vodice az do 2 mm?
stithaci ¢epele se automaticky nastavi na tloustku vodice
jsou vyrobeny z plastu vyztuzeného skelnymi vidkny
POZNAMKA NepouZivejte pro stfihani ocelovych vodict.
Délka: 200 mm; Hmotnost: 125 g.

SI 10W Klesté na stahovani izolace

9ERKO

Samoregulacni klesté pro stfihani a stahovani:
+jedno a vice tenké vodice
+ s plastovou nebo gumovou izolaci
- pro priifez vodice 0,02 + 16 mm?
(standardné dodévano s vlozkou pro kabely s priifezem vodice 0,02 +~ 10 mm?,
vlozku pro kabely s prifezem vodice 4 + 16 mm?Ize objednat samostatné)
vysoce kvalitni vlozky umoZiiuiji stahovat viechny druhy izolaci od PVC po PTFE

ergonomickd dvoukomponentni rukojet
Delka 191 mm; Hmotnost: 136 g

SIO 13 Klesté na stahovani izolace

PouZiti pro stahovani vnéjsi izolace.
pro priifez vodice od 8 < 13 mm?
dvou dilné télo z plastu vyztuzeného skelnymi vldkny

S| 28 Klesté na stahovani izolace

PouZiti pro stahovani izolace na béznych kruhovych vodicich.
pro priifez vodice od 4 + 28 mm?
jsou vyrobené z narazu odolného plastu



Elektrické naradi a prislusenstvi

NI 28 Odizolovaci nuz

PouZiti pro stahovani izolace na béznych kruhovych vodicich.
pro priifez vodice od 4 + 28 mm?
jsou vyrobené z ndrazu odolnému plastu
nahradni cepele jsou uvnitf rukojeti

Délka: 170 mm; Hmotnost: 80 g.

B

NMS Nz pro stahovani izolace

Nz pro stahovéni izolaci.
Cepele jsou vyrobené z tvrdé nerezavéjici oceli
zahrnuje specidlni cepele pro stfihani a odstranéni izolace

WIP Izolovany plochy sroubovak

Poutiti pro ploché $rouby. Nésada: dvoubarevna, izolovana. Cepel: DIN 5264-A, Eernénd.

Rukojet: dvouslozkova. Norma: DIN EN 60900.

Oznaceni Typ cepele Délka hfidele Délka
tloustka Sifka [mm] rukojeti

[mm] [mm] [mm]

WIP 2,5-80 ° 0,4 2,5 80 84
WIP3,5-100 @ 0,6 3,5 100 84
WIP 4,0-100 @ 0,8 4,0 100 84
WIP 5,5-125 - 1,0 55 125 98
WIP 6,5-150 - 12 6,5 150 98
WIP8,0-175 @ 1.2 8,0 175 108

B

A1000V D@D S

WIK Izolovany k¥izovy Sroubovak

Sroubovak pro Philips/Pozidriv na $rouby s kiizovou hlavou. Ndsada: ¢ernd, izolovana. Cepel: DIN

5264-PH/PZ, 150 8764-PH/PZ, cernéna. Rukojet: dvouslozkova. Norma: DIN EN 60900.

Oznaceni Typ cepele Délka hfidele  Délka rukojeti
[mm] [mm] [mm]
WIK PH1-80 (+] PH1 80 84
WIK PH2-100 (+] PH2 100 98
WIK PZ1-80 [+ PZ1 80 84
WIK PZ2-100 [+ Pz2 100 98

B

A1000 V &5 (@S

© PH Philips )P Pozidriv

Sada sroubovaki

WIPPH_K

Sada obsahuje celkem 6 Sroubovakii: 4 ploché WIP a 2 kfizové PH Phillips Sroubovaky.
WIP_2,5-80 izolovany plochy Sroubovak

WIP_3,5-100 izolovany plochy Sroubovék

WIP_4,0-100 izolovany plochy Sroubovak

WIP_5,5-125 izolovany plochy Sroubovak

WIK_PH1-80 izolovany kfizovy $roubovak PH o

WIK_PH2-100 izolovany kfizovy $roubovdk PH [+)

WIPPZ_K

Sada obsahuje celkem 6 Sroubovakd: 4 ploché WIP a 2 kiizové PZ Pozidriv Sroubovaky.
WIP_2,5-80 izolovany plochy Sroubovék

WIP_3,5-100 izolovany plochy Sroubovak

WIP_4,0-100 izolovany plochy Sroubovak

WIP_5,5-125 izolovany plochy Sroubovék

WIK_PZ1-80 izolovany kfizovy Sroubovak PZ

WIK_PZ2-100 izolovany kfizovy Sroubovék PZ ©
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M PBW Vyztuzeny pas na naradi [ 9ERKO]

«osobni kombinace néfadi
« doddvano s cernym kozenym pésem
+ navnitfni strané vzdusny material
+ vnéjsi strana vyrobend z polyesteru

nytovand konstrukce ., TP
Delka 1380 mm. Doplnéni v souvislosti s objednévkou.

M KW Pouzdro pro ridice M KE Vak na naradi

« vyrobeno z polyesteru « vyrobeno z polyesteru
mald kapsa pro bfity Sroubovaku + kompletni vodotésny vnitfek (zapecetény)
kozeny pasek drzi bezpecné na misté « kovovy drzdk na Fetizek na koZenou pasku
drzak silovych kabelii - drzék na Sroubovaky a noze
nytovana konstrukce - nytovand konstrukce

M TEL Pouzdro na mobil M UM Poutko na kladivo

perfektni ochrana telefonu pfi praci + vyrobeno z polyesteru

uzavfeni na suchy zip « houpajici pouzdro umoziiuje drZeni
karabinka pro zavé3eni - nafadi vzdy ve svislé poloze

na boku je gumové pouzdro na tuzku - kovové oko pro zavéseni nafadi
vyrobeno z polyesteru «ranni vlozeni

nytovana konstrukce

M TNO Krabice na naradi

+ vyrobeno z vysoce kvalitniho polyesteru
- snadny pfistup k vybaveni
- nastavitelny oddélitelny odpruzeny pés
« rukojet pro noSeni
kovovy zdmek s klicem pro snadné otevirani a zaviréni
nytovand konstrukce

hlinikovy vyztuha ramu chrdni proti znieni a deformaci
Rozmery (Délka x Sitka x Hloubka): 500 x 250 x 250 mm.

M TNOK Taska s otevienym vrskem

kovova predni rukojet s molitanovou vypIni

NOVINKA - nastavitelny calounény pas
- vevniti a zvenku jsou vicendsobné kapsicky
+  vyztuZend spodni st chrani nafadi

oddélitelnd klapka
Rozmery (Délka x Sitka x Hloubka): 450 x 285 x 335 mm.
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Pouziti pro:

- vazani, pfipeviiovani a uspofadani vodici

- bezpecné pripevnéni

Specidlni vlastnosti:

+ materidl — polyamid 66

« pfirodni barva — vnitini pouZiti

- Cernd barva — venkovni pouZiti (odolné viici UV)

- zelend barva — venkovni pouZiti (dlouhodobd odolnost viici UV)
«vsouladu s predpisy EU

Vlastnosti

Odolnost viici vnéjsim faktorim Ano
Odolnost viici ohni (uZiti klasifikovaného materidlu  Ano

Fyzikdini s )
Absorpce vlhkosti az 50 % povétrnostnich vlivi 2,71%
Uzitnd teplota -40°C + +85°C
i Montézni teplota -10°C+ +60°C
Gyl Max. pracovni teplota +110°C
Bod taveni +256°C

Odolnost viici olejiim, tukim, saponatim, ropnym ~ Ano
produktdim, chlorovym rozpoustédiim a alkoholu
Odolnost viici fenolim Ne

Chemické

Oznaceni pfirodni barvy
OPK 2,4-80-N/100
OPK 2,5-100-N/100
OPK 2,5-140-N/100
OPK 2,5-160-N/100
OPK 2,5-200-N/100
OPK 3,6-140-N/100
OPK 3,6-200-N/100
OPK 3,6-290-N/100
OPK 3,6-360-N/100
OPK 4,8-160-N/100
OPK 4,8-200-N/100
OPK 4,8-250-N/100
OPK 4,8-290-N/100
OPK 4,8-360-N/100
OPK 4,8-430-N/100
OPK 4,8-530-N/100
OPK 7,6-200-N/100
OPK 7,6-250-N/100
OPK 7,6-290-N/100
OPK 7,6-360-N/100
OPK 7,6-450-N/100
OPK 7,6-540-N/100
OPK 9,0-530-N/100
OPK 9,0-780-N/100

B

Oznaceni cerné barvy
OPK 2,4-80-C/100
OPK 2,5-100-C/100
OPK 2,5-140-C/100
OPK 2,5-160-C/100
OPK 2,5-200-C/100
OPK 3,6-140-C/100
OPK 3,6-200-C/100
OPK 3,6-290-C/100
OPK 3,6-360-C/100
OPK 4,8-160-C/100
OPK 4,8-200-C/100
OPK 4,8-250-C/100
OPK 4,8-290-C/100
OPK 4,8-360-C/100
OPK 4,8-430-C/100
OPK 4,8-530-C/100
OPK 7,6-200-C/100
OPK 7,6-250-C/100
OPK 7,6-290-C/100
OPK 7,6-360-C/100
OPK 7,6-450-C/100
OPK 7,6-540-C/100
0PK 9,0-530-C/100
0PK 9,0-780-C/100

Oznaceni zelené barvy

OPK 3,6-140-UV/100

OPK 4,8-200-UV/100

0PK 7,6-250-UV/100

Rozméry (Délka x Sitka) [mm]

80x2,4
100x2,5
140x2,5
160x2,5
200x2,5
140x3,6
200x3,6
290x3,6
360x3,6
160x4,8
200x4,8
250x4,8
290x4,8
360x4,8
430x4,8
530x4,8
200x7,6
250x7,6
290x7,6
360x7,6
450x7,6
540x7,6
530x9,0
780x9,0

Max.rozmér svazku Pevnost v tahu [kg]

15 8,0
22 8,1
33 8,1
38 8,1
53 8,1
33 18,2
53 18,2
76 18,2
102 18,2
38 22,2
50 22,2
65 22,2
76 22,2
102 22,2
110 25,8
140 25,8
50 54,4
65 54,4
76 54,4
102 54,4
132 54,4
140 54,4
140 79,8
228 79,8

NOPK 4,8 Stahovac pasek

Automaticky ndstroj pro stahovani a stfihani svazkd kabeld v jednom kroku.
« pro kabely Sitky 2,2 — 4,8 mm

« vyroben z lakované oceli

Délka: 160 mm. Hmotnost: 350 kg.
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RTC Teplem smrstitelné buzirky

E=g

Vlastnosti

Pevnost v tahu

Rozsiteni pfi prasknuti

Iména délky

Nasaknuti vodou

Hustota

Konstantni provozni teplota
Max. teplota pii smrsténi
Teplotni Sok (4 hodiny piii 250 °C)

FyzikIni

Tepelné

Teplotni starnuti (168 hodin pfi 175 °C)
Flexibilita pfi nizké teploté (- 5 °C)
Skladovaci teplota

Dielektrickd sila

Elektrické

RTCK Tenkosténné teplem smrstitelné buzirky s lepidlem

10 N/mm?

200%

<+5%, <-10%
<0,5%

1.20 g/cm?
-30°Cdo +105°C
>90°C

nezkapalni, nezlomi se,
nerozpusti se
rozsiteni 100%
nezlomi se
doporucend <40°C
20kV/m

PouZiti pro teplem smrstitelné buZirky na izolovani, ochrana proti

- mechanickému poskozeni a také na oznaceni kabeld a vodici:

- priimér vodice se snizuje pfi smr3téni a buZirka uzavie pfilozené prvky
- odolné viici vliviim pocasi

- ochrana proti vihkosti

- ochrana proti plisnim, chemikéliim a korozi

- samo-zhdseci materidl dle normy UL 94-HB

« vyrobky jsou v souladu s nafizenim REACH&RoHS

+  bez halogenovych smési

*Mix obsahuje barvy: cervend, modrd, bild a Zluta.

. Min. Zprimér - Max. & primér ) o, ey b0 Potet ks baliku
Oznaceni pred smriténim  pied smriténim ex ¢ n
smrsténi [mm) [1pc=1m]
[mm] [mm]

RTC1,6-0,8-C/1 temd
RTC1,6-0,8-M/1 mix* 160 080 04 100
RTC3,2-1,6-C/1 temnd
RTC3,2-1,6-M1 mix* 3,20 1,60 051 100
RTC3,2-1,6-22T/1 zeleno-Zluta
RTC 4,8-2,4-C11 temd
RTC4,8-2,4-M/1 mix* 480 0 el 0
RTC6,4-3,2-C/1 czama
RTC6,4-3,2-M/1 mix* 6,40 3,20 0,65 40
RTC6,4-3,2-22T/1 zielono-"0tta
RTC9,5-4,8-C/1 temd
RTC9,5-4,8-M/1 mix* 9,50 4,80 0,65 20
RTC9,5-4,8-17T/1 zeleno-Zlutd
RTC12,7-6,4-C/1 temnd
RTC12,7-6,4-M/1 mix* 12,7 6,40 0,65 20
RTC12,7-6,4-12T/1 zeleno-Zluta
RTC19,1-9,5-C/1 temd
RTC19,1-9,5-M/1 mix* 1o 930 o7 10
RTC25,4-12,7-C/1 ctemd
RTC25,4-12,7-M/1 mix* B4 127 089 10

B

Vlastnosti

Pevnost v tahu
Rozsitent pfi prasknuti
Iména délky
Nasaknuti vodou
Hustota

FyzikIni

Konstantni provozni teplota
Max. teplota pfi smrsténi
Teplotni Sok (4 hodiny pfi 250 °C)

Tepelné

Teplotni starnuti (168 hodin pfi 175 °C)
Flexibilita pfi nizké teploté (- 55 °C)
Skladovaci teplota

R0l I Dielektrickd sila
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11 N/mm?

300%

<+1%, <-15%
<0,5%

1.45 g/cm?
-55°Cdo +110°C
>90°C
nezkapalni, nezlomi se,
nerozpusti se
rozsieni 250%
nezlomi se
doporucend
15kV/m

PouZiti pro izolaci, ochranu proti mechanickému poskozeni a také pro oznaceni kabelii a vodic:
+ obsahuje lepidlo, které se roztavi pfi vysoké teploté a uzavfe pfilozené prvky

« vyjimecné izolacni a ochranné proti vihkosti

«odolné proti vliviim pocasi

- vysoké smrstovaci procento 3:1

- silna piilnavost k oceli, plastdim a jinym materidldim

- smrstovaci teplota > 100 °C

- pracovni teplota od — 55 °Cdo + 110 °C

Min. & primér

Max. & primér
pred smriténim  pred smrsténim
[mm] [mm]

Tloustka stény po  Pocet

Oznadeni e
smrsténi [mm]

RTCK_3-1-C/1 terna

RTCK_3-1-T/1 prilednd A 10 10
RTCK_4,8-1,6-C/1 g
RTCK 481671 e 48 16 0
RTCK 6-2C/1  ¢ems
RTCK 6-2T4  prihlecha oib 2,0 "
RTCK 9-3-C/1  ¢em
RTCK 9-3TH  prihlecha ki 3.0 13
RTCK 12-4-CH  ¢em
RTCK 12-4TH  prihlecha vz £ 17
RTCK 18-6-CH  ¢em
RTCK 1861 prihlecha Ve el 20
RTCK 24-8-CH  ¢ems 210 o .

RTCK_24-8-T/1 priihledna

ks v baliku
[Tpc=1m]
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Dérovaci naradi

WO Kulaté razidlo

razidlo

matrice

odpad odpad

WO Ozubené razidlo

RaZ|dIo pro vytvofeni kulatych dér:
v kovovych platech v rozvadécich, desktopy
pro signdlni svétla, vicka, tlacitka
max. tloustka kovového platu do 2 mm (pii RM < 450MPa, napt. typ St35)
zvysend trvanlivost razicich prvkd a Sroubl
odpad do 38,5 mm je rozdélen na 2 dily pro snadnéjsi odstranéni, odpad vétsiho priméru je
silné zdeformovan a to umozZiiuje snadné odstranéni
Razidlo bez zubd mohou byt pouZita s ruénim nebo hydraulickym pohonem.
POZNAMKA: Pro ozubend razidla pouzivejte hydraulicky pohon.
Standardni rozméry:

O Pocatecni
priimér diry Sroub
[mm]

& Primeér diry

Typ Podlozka Drzdk

[mm]

e —

drzdk —m
podlozka \
lozisko  ——0 |
Celisti  ——

Sroub —

/

razidlo

WO R Ru¢éni sada

WO 16,5 16,5
W0 18,5 185
W0 20,5 25 10,5 M10 P10 517
W0 22,5 25
W0 25,5 255
WO 28,5 285
W0 30,5 305
W0 32,5 325
WO 37.0 0 165 M16 P16 14
W0 38,5 385

napf. WO 22,5-Z napf. WO 22,5-24 WO 40,5 405
WO0 48,5 485
WO 55,5 55,5
WO0 60,5 60,5

WO K Kompletni rucni razidlo
Set se sklada z:

« kliky
- drzdku (517 nebo S24 v zévislosti na priméru razidla)

podlozky (PO nebo P16 v zavislosti na priméru razidla)

loziska

Sroubu (M10 neb M16 v zavislosti na priméru razidla)

grafitového mazani

WO razidla — viz. vy3e

kovového hoxu
POZNAMKA Sroub je nutné mazat. Mazani a Gisténi Sroubu vjrazné prodlouzi jeho trvanlivost.

36

Set se skladd z:
kliky
drzdku (517 nebo S24)
podlozky (PO nebo P16)
loZiska
Sroubu (M10 neb M16)
grafitového mazani
7 WO razidel - viz. vyse
K5 kovového boxu
Pr| objedndni je mozné vybrat prvky v boxu. Odlisné priméry az do & 60 mm na vyzadani.



9ERKO Dérovaci naradi

WO H Hydraulicky set

Skléda se z:

7WO razidel — viz. tabulka str. 36

K5 kovového boxu
Pfi objednani je mozné vybrat prvky v boxu. OdliSné priméry az do & 120 mm na vyzadani.
Kompatibilni s hlavami GW a GW2 a hydraulickymi razidly WH 100 a WHP 1.

WON Kulaté razidlo

PouZiti pro kulaté razeni:
kovové plétky z nerezavéjici oceli do 1,5 mm ¢
max. priméru do 28,5 mm (typ WHP 1) Sroub M8
max. priméru 32,5 mm (typ WH 100)
az do priméru 60 mm — hlavy GW a GW 2 (kompatibilni s hydraulickou pumpou H 700 a elek- ¢roub M10
trickymi hydraulickymi jednotkami AH 500, AH 550)

POZNAMKA: Razidla WON mohou pracovat pouze s hydraulickymi nastroji.

Razidla WON maji odlisné Srouby nez razidla WO (odliSné zavity na razidlech). Sroub M16

Typ fr;r[l;]n::]r Sroub Metricky zavit ~ PE
WON 12,7 127 8 7 M12
WON 15,2 15,2 8 9
WON 16,2 16,2 8 M16
WON 18,6 18,6 10 11
WON 20,4 20,4 10 3 M20
WON 22,5 22,5 10 16
WON 25,4 25,4 10 M25
WON 28,5 285 16 2 2
WON 32,5 32,5 16 M32
WON 37,0 37,0 16 bl 34
WON 40,5 40,5 16 M40
WON 42,2 0, 16 NPT 11/4
WON 47,0 47,0 16 36
WON 50,5 50,5 16 NS0
WON 54,0 54,0 16 1)
WON 60,0 60,0 16 48

L] 4 y 4 r
WK Razidlo na ¢tvercové diry
PouZiti pro:

kovové pasky rozvadéci, desktopli (pro montaz méficich zafizeni)
max. tloustka kovového pasku 2 mm (pfi Rm < 450 MPa, napf. typ St35)
pocatecni primér diry 23 mm

Kompatibilni s hlavami GW a GW2 a hydraulickymi razidly WH100 a WHP 1

Typ Primér diry [mm] Hmotnost [kg]
WK 26,5 26,5 x 26,5 1,4
WK 45,6 45,6 x 45,6 3.7
WK 68,6 68,6 x 68,6 43
WK 92,7 92,7x92,7 4,8

WP Universalni razidlo

Razidlo pro ¢tvercové a pravothle razeni riznych rozmérd, vicenasobnym razenim:
min. primér diry 36x26 mm
max. tloustka kovového pasku do 2 mm (pfi Rm < 450 MPa, nap. typ St35)
POZNAMKA: Pro pocateéni diru pouzijte WK 26.5.
Kompatibilni s hlavami GW a GW2 a hydraulickymi razidly WH100 a WHP 1.
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Dérovaci naradi 9ERKO

WHP 1 Hydraulické razidlo

Hydraulické razidlo pro kulaté, ¢tvercové a pravodhle raZeni dér:
max. tloustka kovového pasku do 2 mm (pfi Rm < 450 MPa, napt. typ St35)
max. tloustka pasu z nerezavéjici oceli do 1,5 mm
Kompatibilni s razidly:
WO0 12,7 + 60,5 mm
WON 12,7 = 28,5 mm
WK az do 68,5 x 68,5 mm
- WP
Dodévano se Srouby M10 a M16 (neaplikovatelné pro WON razidla).
Hmotnost: 1,8 kg. Sila: 30 kN pfi 400 barech. Pracovni tder: 15 mm.

Sroub M10 Sroub M16

WH 100 Hydraulické razidlo

Hydraulické razidlo pro kulaté, ¢tvercové a pravodhle razeni dér:
max. tloustka kovového pasku do 2 mm (pfi Rm < 450 MPa, napf. typ St35)
max. tloustka pasu z nerezavéjici oceli do 1,5 mm

Kompatibilni s razidly:

+ W012,7+80mm

« WON 12,7 +32,5mm
WK az do 68,5 x 68,5 mm

- Wp

Doddvano se Srouby M10 a M16 (neaplikovatelné pro WON razidla).

. . Délka: 342 mm. Hmotnost: 3,9 kg. Sila: 35 kN pfi 470 barech. Pracovni tder: 14 mm.
Sroub M10 Sroub M16

GW, GW 2 Hydraulické razici hlavy

Hydraulické hlavy pro kulaté, ¢tvercové a pravouhlé diry:
max. tloustka kovového pasku do 2 mm (pfi Rm < 450 MPa, napf. typ St35)
max. tloustka pasu z nerezavéjici oceli do 1,5 mm
Kompatibilni s razidly — viz. tabulka nize.
Doddvano se Srouby M10 a M16 (neaplikovatelné pro WON razidla).
Hlava GW 2 dodavana s adaptérem pro Srouby M10 a M16.
Kompatibilni's hydraulickou pumpou H 700 a elektrickymi hydraulickymi jednotkami AH 500 a AH 550.
Sila: 83 kN pfi 630 barech.

WO primér WON primér WK primér  Hmotnost Délka Hlava Pracovni
Typ o )
[mm] [mm] [mm] [kq] [mm] pistnice naraz
GW 15+ 80 12,7 + 60 do 92,7 1.7 165 M16x1,25 15
Sroub M10 Sroub M16 GW 2 15 =120 12,7 + 60 do 140 2,9 230 M22x1,5 2

SW 300 Dérovaci stanice

Pevné razidlo pro razeni z ocelovych platkd, nerezavéjicich platkd, hlinikovych pldtkd a nékterych plastd
bez nezbytného vytvoreni pocdtecni diry:

tloustka kovového platku 1,5 <+ 2,5 mm (max. Rm 370 MPa)

max. tloustka pldtku z nerezavéjici oceli 2,5 mm (max. Rm 540 MPa)

hlinikovy pasek a plasty 1,5 + 4 mm

pracovni rozsah (od kraje pasku do osy diry) — max. 300 mm
Kompatibilni s razidly:

SW 303 (kulaté) od 12,7 - 40,5 mm

SW 304 (hranaté) od 26,5 x 26,5 30,5 x 30,5
Kompatibilni s hydraulickou pumpou H 700 a elektrickymi hydraulickymi jednotkami AH 500 a AH 550.
Rozméry (DélkaxSitkaxHloubka): 1070x1070x1500; Hmotnostbezvybaveni: 120kg; Tlak:630bar; Sila: 34kN.
Standardné vybaveno hydraulickym vélcem, maticovou objimkou, kovovym zdkladem a laserovym
indikatorem. Podepreni a méfici vélec je nutno objednat separatné.
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EWHE 80 Bateriemi napajené razidlo

Bateriemi napajené razidlo pro kulaté, ctvercové a pravouhlé razeni dér. NOVINKA
Diky otocné hlavé umoziuje razit otvory i v mistech s obtiznym pfistupem.

max. tloustka kovového pasu do 2 mm (pfi Rm<450 MPa, nap. typ St3S)
max. tloustka pasu z nerezové oceli do 1,5 mm
Kompatibilni's razidly:
W012,7 +80mm
WON 12,7 +32,5mm
WK az do 68,5x68,5 mm
WP
Specidlni funkce:
otocnd kloubova hlava pro razbu otvorli
vykonna lithium-iontovd baterie
automatickd regulace tlaku
Dodévano se Srouby M10 a M16 (neaplikovatelné pro WON razidla).
Sada obsahuje dvé baterie.
Délka: 420 mm. Hmotnost: 3 kg (s baterif). Sila: 39 kN pfi 500 barech. Pracovni dder: 16 mm.

WHE 80 Hydraulické razidlo

Hydraulické razidlo pro kulaté, ¢tvercové a pravodhlé razeni dér. -
- max. tloustka kovového pasu do 2 mm (pfi Rm<450 MPa, napf. typ St3S) e ——
max. tloustka pasu z nerezové oceli do 1,5 mm
Kompatibilni s razidly:
W0 12,7 +80mm
WON 12,7 +32,5mm
WK az do 68,5x68,5 mm
- Wp
Dodévano se Srouby M10 a M16 (neaplikovatelné pro WON razidla).
Sada obsahuje dvé baterie.
Délka: 400 mm. Hmotnost: 3 kg. Sila: 36,5 kN pfi 470 barech. Pracovni Gder: 16 mm.

SW 500 Stanice pro razeni otvoru

Stanice pro dérovani ocelového, nerezového a hlinikového plechu a nékterych plastd, NOVINKA

bez nutnosti predvrtavani otvord:

tloustka ocelového plechu 1,5 + 3 mm (max. Rm 370 MPa)

max. tloustka plechu z nerezové oceli do 2 mm (max. Rm 540 MPa)

max. tloustka hlinikového plechu a plastii 1,5 + 4 mm

pracovni rozsah (od okraje plechu k ose otvoru) max. 500 mm
Kompatibilni s razidly:

SW 503 (kulaté) 12,7 + 63,5 mm

SW 504 (¢tvercové) 26,5 -+ 46x46 mm
Kompatibilni s elektrickymi hydraulickymi jednotkami AH 100, AH 500 a AH 550, a pro méné
ndrocné prace s hydraulickym cerpadlem H 800. Rozméry (délkaxsitkaxvyska): 1010x930%1600 mm.
Hmotnost stanice bez piislusenstvi: 300 kg. Sila 55 kN pfi 600 barech.

Standardné vybavena hydraulickym vdlcem, stejné tak maticovou zésuvkou a maticovym adaptérem pro
razidla SW 503 a SW 504, a také laserovym ukazovatkem, indikdtorem polohy a délkovym pravitkem.
Standardné je stanice namontovéna na pracovnim stole.

POZNAMKA: Pomocné a méfici pravitko je nutné objednat samostatné.
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Multifunkéni obrabéci stanice

HG 200 Ohybaci stanice

Stanice pro piesné ohybani hlinikovych a médénych pfipojnic:
- Sitka fezané pfipojnice 50 + 180 mm
- 3itka ohybané pfipojnice 50 <+ 200 mm
tloustka ohybané a fezané pripojnice 5 + 15 mm
rozsah ohybaciho thlu az 90°
Speaalnl vlastnosti:
vybavena systémem kompenzace Ghlu, ktery zohledfiuje ohebnost materidlu
- Standardni rédius uhybacich vioZek: R5; R8; R10; R12; R15; R20
(jiné velikosti na vyzadani po predchozi technické konzultaci)
- se stanicd mohou byt pouZity 4 ohybaci viozky (3 standardni, z nichZ 1je v cené,
ostatni za poplatek a 1 nestandardni vyrobend na zakézku)
snadna prdce s ovlddacim paneleme, ¢imZ se minimalizuje cas na programovani
- ergonomicky tvar pracovni desky zajistuje presné ohybani dlouhych pfipojnic
stabilni konstrukce a zarove i nizkd hmotnost
efektivni, kompaktni elektricky hydraulicky pohon s nizkou spottebou elektrické
energie Cini zafizeni velmi dspornym
moznost nastaveni stanice pro individudlni potfeby zdkaznika
Rozmery (delka><5|rka><vyska) 120012301274 mm. Hmotnost véetné standardniho
vybaveni: 450 kg. Sila 30 kN pfi tlaku 400 bard. Tlak: 630 bar. Napéjeni: 3x400V/230V; 1,5 kW.

Pro stanici jsou k dispozici nasledujici viozky:
fezaci vlozka HG 205
3 standardni ohybaci vlozky HG 201:

HG 201-G20 umoziiuje ohybéni pfipojnic v rozsahu:
tloustka: 15 < 20 mm
$itka: 50 + 150 mm

@
HG 201-G15 umoZiuje ohybdni pfipojnic v rozsahu:
<€ tloustka: 8 + 15 mm
:L>1
)

Sitka: 50 + 200 mm

HG 201-G8 umoziiuje ohybéni pfipojnic v rozsahu:
tloustka: 5+ 8 mm
Sitka: 50 < 200 mm

POZNAMKA: Pouzivejte ohybaci pFipravek s velikosti radiusu, ktery je roven tloustce pfipojnice.

. L L
Viozka pro (=95 mm pro (=105 mm
HG 201 65 65 80 95 500
HG 202 45 45 75 95 500
HG 203 40 40 75 95 500

Ostatni vlozky na objedndvku po technické konzultaci.

Specidlni tvar MinimaIni vnitfni
pracovni desky rozmér pfi ohybani
umoziiuje stabilni profilu Cje 70 mm.
ohybdni dlouhych

pfipojnic.

38¢c Ohyhéni HG 201 Ohybani HG 201 Ohybéni HG 201 Rezani HG 205
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Multifunkéni obrabéci stanice

GLS Strihac upevnovacich list

GLS 1 typ GLS 2 typ
1 profil 2 profily

GLP Strihac upevnovacich list

Pro stfihani upeviiovacich list
profily v souvislosti s objedndvkou — viz. tabulka str. 41
stfihani bez odpadu a roztfepeni

Hmotnost: 9,2 kg; Zdvih: 300 mm; Sila: 45 kN.

GLP 1 typ 1 profil

GLP 2 typ 2 profily

Hydraulické hlavy pro stfihani upeviovacich list:
profily v souvislosti s objedndvkou — viz. tabulka str. 41
- stfhani bez odpadu a roztfepeni
rychlospojka PT
Kompatibilni s hydraulickou pumpou H 700 a elektrickymi hydraulickymi jednotkami
AH 500 a AH 550.
Hmotnost: 3,4 kg; Zdvih: 310 mm; Sila: 80 kN.

GLR 6 Stiihac upevnovacich list

NOVINKA

Rucni stiiha¢ pro stfthani upeviovacich list. Optimalni model pro podéIné a pficné dérovéni ovalnych
dér:

rychlé stiihani bez deformace a roztiepeni

profily v souladu s objednévkou — viz. tabulka str. 41

dérovani dér (6,4 x 12,4 mm) pro Sroub M6 v listé TS35
Rozméry véetné jednotky na dérovani dér (Délka x Sitka x Hloubka): 240x160x1167 mm;
Hmotnost: 17,5 kg.

vyfez elyptického
otvoru

“|



Multifunkéni obrabéci stanice

GL 6 Strihac upevinovacich list

Hydraulicky stfihac pro stithani upeviiovacich kolejnic a pro podéIné a piiicné dérovani ovalnych dér:
- jednoduché stiihani bez deformace a roztepeni
profily v souladu s objednavkou — viz. tabulka nize
dérovani dér (6,4 x 12,4 mm) pro Sroub M6 v listé TS35
rychlospojka PT
Kompatibilni s hydraulickou pumpou H 700 a elektrickymi hydraulickymi jednotkami
AH 500 a AH 550.
Hmotnost: 17,3 kg. Sila: 112 kN.

vyfez elyptického
otvoru

g

PROFILY UPEVNOVACICH LIST

Profil Tvar Typ listy V souladu s normou Profil Tvar Typ list V souladu s normou
27 | 32
[~ N .
F n 13 FIEN 60715:2007 P4 G 1 1532 PN-EN 60715:2007
27 &

l = 15 35¢ PN-EN 60715:2007 =

P2 J
35 = P5 J—%Ia 153501 PN-EN 60715:2007
8,5 T s B
o1 N .
P @b‘ 51 PN-EN 60715:2007 &)A” ostatni tenkosténné profily: ocel, hlinik, méd'

HSE Pohybliva obrabéci stanice

Stanice pro dérovani dér, stfihani a stahovdni pohyblivych pfipojnic:

max. rozméry piipojnice 10x100 mm

dérovani kruhovych dér rozmérd 6,6 +~ 21 mm

jednoduchy systém vymény razidel a Celisti

jednoduchy proces vymény zdplaty pro stahovani

presné stfihani diky nainstalovanému centralnimu modulu
Kompatibilni s hydraulickou pumpou H 700 a elektrickymi hydraulickymi jednotkami
AH 500 a AH 550.

Standardni rozméry:

Oznadeni Rozmér diry [mm] Pro Sroub M
HSE 103 - 6,6 6,6 6
HSE 103 - 8,5 8,5 8
HSE 103 - 11 11 10
HSE 103 - 13 13 12
HSE 103 - 17 17 16
HSE 103 - 21 21 20

Rozméry (Délka x Sitka x Hloubka): 490x390x490 mm. Hmotnost: 32,5 kg. Sila: 190 kN.
Tlak: 630 bar.
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HGD 125 Ohybaci strihac

90°

N

Ohybani

Standardni rozméry pro dérovani kruhovych dér

Oznaceni Rozmér diry [mm]
HGD 103 - 6,6 6,6
HGD 103 - 8,5 8,5
HGD 103 - 11 1
HGD 103 - 13 13
HGD 103 - 17 17
HGD 103 - 21 21

Razidlo a pouzdro

Dérovani dér

Pro Sroub M

Stfihac na ohybanf hlinikovych a médénych vodic, stejné jako pro dérovani dér:
max. rozmér pfipojnice 10x125 mm
rozsah ohybaciho thlu 0° + 90°
dérovani kruhovych dér od 6,6 21 mm
+dérovani ovalnych dérod 8,5 + 21 mm
elektricky senzor (HGD 105 — omezen vypinacem) umoZiiuje opakované ohybéni
Kompatibilni s hydraulickou pumpou H 700 a elektrickymi hydraulickymi jednotkami
AH 500 a AH 550.
Rozméry (Délka x Sitka x Hloubka): 370x260x585 mm. Hmotnost: 42 kg. Sila: 190 kN. Tlak: 630 bar.

Standardni rozméry pro dérovani ovélnych dér

Oznaceni Rozmér A [mm] Rozmér B [mm] Pro Sroub M
HGD 104 8,5-12 8,5 12 8
HGD 104 11-16 1 16 10 { >
HGD 104 13-18 13 18 12 B
HGD 104 17-21 17 21 16

HGD 121 Ohybaci celisti

1-razidlo
1 2 - HGD 102 pouzdro
3 — Celisti

1+43=Stfiha¢ typ HGD 103

2 (nebo HGD 104)

HC 125 St¥ihac pripojnic

NavrZeny pro ohybaci stfihace. Rozsah ohybaciho hlu: 0° < 90°. Set
obsahuje razidlo a vkladaci Celisti.

=

CIECIE

Stfihac pro hlinikové a médéné pfipojnice:

max. rozméry piipojnice 12x125 mm

stiihani bez deformace a roztiepeni
Kompatibilni s hydraulickou pumpou H 700 a elektrickymi hydraulickymi jednotkami
AH 500 a AH 550.
Rozméry (Délka x Sitka x Hloubka): 310x240x475 mm; Hmotnost: 32 kg; Sila: 190 kN;
Tlak: 630 bar.



Multifunkéni obrabéci stanice

HSk 5010 Podélny ohybac

Ohybat pro podéIné ohybani (jako vrtule) u hlinikovych a médénych pfipojnic:
Sitka v rozmezi od 20 + 50 mm
tloustka v rozmezi od 3 + 0 mm
rozmezi ohybaciho hlu 0° + 90°

SpecidIni vlastnosti:
vybaven elektrickym senzorem (omezen vypinacem) umoZfiujicim opakované ohybdni
vybaven opérkou, kterd je viozena mezi rotacnimi drzadly, pro pipojnice tloustky az do 5 mm
vybaven s nastavitelnou podpérou pro Sitku piipojnic

Kompatibilni s elektrickymi jednotkami AH 500 a AH 550.

Rozméry (Délka x Sifka x Hloubka): 720x300x190 mm; Hmotnost: 42 kg. Tlak: 380 bar.

NOVINKA

HGP 5010 Bo¢ni ohybac

Ohybac pro bocni ohybani hlinikovych a médénych piipojnic:
Sitka v rozmezi od 20 + 50 mm
tloustka v rozmezi od 3 + 0 mm
rozmezi ohybaciho Ghlu 0° < 90°
Specilni vlastnosti:
vybaven ohybaci viozkou
vybaven setem vélc{i (2 opémé valce, razidlo se svérakem) pro piipojnice tloustky 5a 10 mm
na piani valec pro hlinikové pfipojnice
Kompatibilni s hydraulickou pumpou H 700 a s elektrickymi jednotkami AH 500 a AH 550.
Rozméry (Délka x Sitka x Hloubka): 700x250x230 mm. Hmotnost: 49 kg. Sila: 190 kN. Tlak: 630 bar.

SH 600 Obrabéci stanice

Stanice pro ohybani, dérovani dér, rovnani hlinikovych a médénych pfipojnic a vkladani matic:
max. rozméry piipojnice 12x125 mm
rozmezi ohybaciho Ghlu 0° + 90°
Specidlni vlastnosti:
vybaven lehce nastavitelnym senzorem na ohybani thld
vybaven méficimi predpisy
vysokeé sefizeni dérovaci hlavy (1 mm preciznost)
dérovani kruhovych a ovélnych dér bez hrubych okraji
Kompatibilni s elektrickymi jednotkami AH 500 a AH 550.
Rozméry (Délka x Sitka x Hloubka): 790x530x498 mm; Hmotnost (bez vybaveni): 110kg;
Sila: 190 kN; Tlak: 630 bar.

Vybaveni Oznadeni SH 600 SH 600-Platina
Elektricky kontrolni kabel (ke spolupraci s AH 500 nebo AH 550)  SH 610 [ ] [ ]
Elektricky indikator nastaveni Ghli SH611 [ )
Elektricka kontrola vybéru operace a procesnich cykli SH612 [ )
Vstup pro precizni ohybéni (zabudovany kodér) SH 401PLC-E [}
Vstup pro opak é ohybdni (zabudovany omezovac) SH 401PLC-K [ ]

Vlozené celisti pro rovnani pfipojnic SH 406PLC O (o)
Dérovac kruhovych dér (standardni rozméry z katalogu) SH 403 (o) O
Dérovac ovélnych dér (standardni rozméry z katalogu) SH 404 (o) O
e s 9 0 ©
Vlozené Celisti pro vklddani matic SH 407 (o) (o)
Dodatecnd podpora piipojnic SH 408 (o) O
Dodatecnd pracovni plocha (o) [ )

@ standardni vybaveni O dodatetné vybaveni na vyzadani

dodatecny bocni stojan
- na vyzadani
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SH 400 Obrabéci stanice

Stanlce pro ohybam dérovani dér, rovndni hlinikovych a médénych pipojnic a vkladani matic:
max. rozmery pfipojnice 12x125 mm
rozmezi ohybaciho Ghlu 0° < 90°
Specidlni vlastnosti:
vybavena lehce nastavitelnym senzorem na ohybani thld
vybavena méficimi pravitky
prresné sefizeni dérovaci hlavy (1 mm preciznost)
dérovani kruhovych a ovélnych dér bez hrubych okraji
stiihani piipojnic bez hrubych okraji
zabudovany bezpecnostni hydraulicky pohon
vybavena vstupem pro ERKO hydraulické hlavy (hadice s PM 630 rychlospojkou)
Rozmery (Délka x Sitka x Hloubka): 1280x850x1420 mm. Hmotnost véetné standardniho vybaveni:
280 kg. Tlak: 630 bar (pfidavny vstup 630 bar). Napdjeni: 3x230V/400V: 1,1 kW.

SH 800PLC Obrabéci stanice

Stanice pro piesné fezani, ohybani, dérovani, vkladani matic, rovnani hlinikovych
a médeénych pipojnic:
Sitka pfipojnice 30 + 125 mm
tloustka piipojnice 5+ 12 mm
rozsah ohybaciho dhlu az 90°
Speaalnl vlastnosti:
vybavena LED dotykovou obrazovkou naprogramovanou v polstiné, rustiné,
angliccting, némdciné a Cestiné (jiné jazyky na vyzadani)
vybavena elektronickym senzorem, ktery programuje Ghel ohybani (pfesnost nastaveni 1°)
vybavena méficimi pravitky, kterd umoZziiuji pfesné umisténi po 0,1 mm
presné sefizeni dérovaci hlavy (pfesnost 0,2 mm)
- dérovani kulatych a ovalnych otvord bez otfepli
stihani pfipojnic bez otfepll
zabudovany bezpecnostni hydraulicky pohon
automatické rozpoznani vioZenych Celisti
Ghel ohybani reguluje pozadovanou ohebnost piipojnic
elektronické méfeni délky stfihané pfipojnice (az do 6 m)
elektronické méfeni délky ohybané a dérované piipojnice (az do 0,5 m nebo 1,2 m)
opakované rovnani pfipojnice
dodatecnd pracovni plocha
pohybliva naklépéci dotykové obrazovka
vybavena kontrolni zdsuvkou
vybavena vstupem pro ERKO hydraulické hlavy (hadice PM 630 bar s rychlospojkou)
Rozmery (délkaxsitkaxhloubka): 1400x930%1420 mm. Hmotnost véetné standardniho
vybaveni: 355 kg. Tlak: 630 bar. Napajeni: 3x230V/400V: 1,4 kW.

Rychloupinat pro fezéni pfipojnic. Ovlddaci tlacitko pro fezani pfipojnic. Rovnani SH 406PLC.

Dérovéni Pridavny drzdk pfipojnic, ktery usnadiuje Sedmipalcové otocnd dotykové obrazovka.
44 SH 403, SH 404, SH 409. provedeni kolmého fezu.



Multifunkéni obra

Vybaveni pro stanici SH 800PLC

Vybaveni Oznaceni SH 800PLC-Gold SH 800PLC-Platinum
Vstup pro presné ohybani (zabudovany kodér) SH 401PLC-E [ [
Strihac pripojnic SH 405 [ [
Délkovy senzor pro stfihani pfipojnic SH 415PLC (@) [
VloZené celisty pro rovnani pripojnic SH 406PLC [ [
Dodatecna pracovni plocha SH 408PLC (@) [
Rozsitené méfidlo pro délky L (rozsah od 0 do 1020 mm) SH 418PLC (o] [ ]
Dérova¢ kruhovych otvord (standardni rozméry z katalogu) SH 403 (o] (o]
Dérovac ovalnych otvorii (standardni rozméry z katalogu) SH 404 (o] (o]
Dérovac pravothlych otvord (rozméry v souvislosti s objednavkou: max uhlopficka 21 mm, pro hrany ne mensinez 6,6 mm)  SH 409 (o] (o]
VloZené celisti pro vklddani matic SH 407 (@) (@)
Dodatecnd podpora pfipojnic SH 408 (@) (@)
Ohybani s opravou (vyhovujici ohebnost piipojnice) presnost ohybdni £1° [ [
Mé&feni vysky H, presnost 0,2 mm [ [
Méfeni délky L, rozsah 0—500 mm, pfesnost 0,1 mm [ ]
Opakované rovnani (@) (@)
@ standardni vybaveni O dodatecné vybaveni na vyzddani
Gt
Standardni rozméry pro dérovani kruhovych dér Standardni rozméry pro dérovani ovélnych dér .
Oznaceni Rozmér diry [mm] Pro Sroub M Oznaceni Rozmér A [mm] Rozmér B [mm] Pro $roub M
SUERC’ 6,6 6 SH 404 8,5-12 8,5 12 8
SH 403 - 8,5 8,5 8
SH 403 — 11 11 10 SH 404 11-16 11 16 10
SH 403 =13 & 12 SH 404 13-18 13 18 12
SH 403 - 17 17 16
SH 403 — 21 21 20 SH 404 17-21 17 21 16

POZNAMKA: Dérovace dal3ich rozmérdi na objednavku.
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HD 160 Obrabéci stanice

Stanice pro dérovani dér s moznosti stithani (stfiha¢ H(160 — dodatecnd moznost) nebo s moznosti
ohybani (ohyba¢ HG160):
max. 3itka pfipojnice 160 mm
tloustka pfipojnice 5 <+ 13 mm
max. délka pripojnice 3 m

Specidlni vlastnosti:

+ vybavena méicim pravitkem umoZiujici precizni umisténi az 0,1 mm
dérovani dér u nekompletnich materiall
dérovani soubéZnych ovalnych dér nebo podélnych pfipojnic
dérovani kruhovych a ovélnych dér bez hrubych okrajii
stihani pfipojnic bez hrubych okrajii a bez deformace (plati pro HC160)
dotykova obrazovka naprogramovand v pol3tiné, rustiné a anglictiné
rolovaci lista na obou strandch stanice
zabudovany bezpecnostni hydraulicky pohon

Typ stanice Oznadeni

Stanice pro dérovani dér (2m lista) HD 160-2
Stanice pro dérovani dér (3m lista) HD 160-3
Stfiha pripojnic HC 160
Ohybat HG 160

Rozméry (Délka x Sitka x Hloubka): 1280 (6500)x750x1650 mm; Hmotnost: 270 (300) kg;
Sila: 190 kN. Tlak: 630 bar; Napdjeni: 3x230V/400V: 1,2 kW.

Vybaveni pro HD 160 Obrabéci stanici

Standardni rozméry pro dérovéni kruhovych dér Standardni rozméry pro dérovni ovélnych dér
Oznaceni Rozmér diry [mm] Pro Sroub M Oznaceni Rozmér A [mm] Rozmér B [mm] Pro Sroub M
HD 163 - 8,5 8,5 8 HD 164 8,5-12 8,5 12 8 >
HD 163 — 11 11 10 HD 164 11-16 11 16 10 B
HD 153 - 13 13 12 HD 164 13-18 13 18 12
HD 163 — 17 17 16 HD 164 17-21 17 2 16
HD 163 - 21 bl 20
Dérovani Dérovéni Rezani Ohybani
netipiného materidlu HD 163, HD 164 HC 160 HG 160
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Hydraulické naradi 9ERKO

H 700 Hydraulicka pumpa

Hydraulicka pumpa pouZivand pro opravy a kovani na:
obtizné dostupnych mistech bez pfistupu ke zdroji napéti:
kompatibilni se viemi ERKO hydraulickymi hlavami a zafizenimi (vybavena PT rychlospojkou)
pohotova préce — 2 hydraulické chody:
- rychly pohon (nizky tlak)
- provozni pohon (vysoky tlak)
standardné vybavena 2m hadici a PM rychlospojkou
na vyzadani mlze byt vybavena manometrem (H700-2-M)
Délka: 450 mm. Hmotnost: 9,5 kg. Tlak: 630 bar.

pumpa s manometrem
— na vyzadani

AH 500, AH 550 Elektricka hydraulicka stanice

Elektricka hydraulickd stanice:
vybavena hydraulickou hadici s PM rychlospojkou
kompatibilni se viemi ERKO hydraulickymi hlavami a zafizenimi (vybavené PT rychlospojkou)
2,5 m dlouhd hadice
Rozméry: 520370690 mm; Hmotnost: 43 kg
Na vyzddani je mozné vyrobit mnoho vstup(i na tlak a ostatni délky hydraulickych hadic. Prace
s tlakem 380 bar sniZuje z&té7 na hlavu béhem operaci, ve kterych je tlak 380 bar dostacujici a
zabezpecuje spravnost provedenych cyklt.

Specidlni vlastnosti AH 500 AH 550
3%400V/230V 3%400V/230V
pivod elektrického napéti 1%230 V (pro neintenzivni
prace)
vykon motoru 0,85 kW 1,4 kW
vykonnost 0,66 |/min 1,33 [/min

AH 100 Elektricka hydraulicka stanice

Elektncka hydraulickd stanice:

- vybavena2,5m hydraullckou hadici s PM rychlospojkou
- kompatibilni se vSemi ERKO hydraulickymi hlavami a zafizenimi

(vybavené PT rychlospojkou)
privod elektrického napéti: 24 V. Kapacita vestavéné baterie 9 Ah
vykonnost: 0,31 I/min pfi tlaku 630 bar
stupeni ochrany IP41
uzitené mnozstvi oleje: 0,65 |

Rozmery 415%315%220 mm; Hmotnost: 20 kg

Nabijecka akumulatoru je soucasti baleni.

POZNAMKA: volitelné umozfiuje AC adaptér 230V AC/24V DC s Indexem AH_100-AC/DC

pracovat nezdvisle na akumulétoru.
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SHARK® konektory

RK® technologie

9ERKO

pro lakované, smaltové a nesmaltové hlinikové a médéné vodice

SHARK® technologie je uréend ke spojeni vinutych lakovanych, smaltovych vodicii do motord a olejovych transformétorii, médénych a hlinikovych vodicd, kruhovych a profilovych
vodicd.
Speciélni vlastnosti:

univerzaIni technologie: moznost pfipojeni Sirokého rozsahu vodicti riiznych tvard, materidli a typd
(istd technologie: sniZeni procesu odstranéni smaltu zpiisobujici necistoty

rychla technologie: pouziti univerzlnich SHARK® konektori a hydraulického nafadi umoziiuje rychlé a jednoduché lisovani

spolehlivé a trvalé spojeni: viechny SHARK® konektory vyhovuji PN-EN 61238-1 normdm
tepelnd Zaruvzdornost az do + 125° C

T?ﬁ 4 B R

RT1
RT 2
RM 1
RM 2
RO1
R1

R1S
R2

RDO 1
RD1
RD 2

o o

& kruhovych vodici

Dmin
[mm]
0,5
0,5
0,55
0,55
1,5
1,5
1,5
1,5

Imax
[mm]

1,5
1,5
1,5
1,5

(S R R

& profilovych vodici

tloustka

min max
[mm] [mm]

2 45
2 41
2 41
2 41
3,15 4
3,15 4
3,15 6,5

min
[mm]

© o o N NN N

23
71
7,1
71
14,5
14,5
14,5

Priifez vodice

[mm?]

1,77
3,54
35
3,5
10,5
26,6
26,6x2
26,6x2
25-65
25-65
25-65x2

Lis. nafadi

GRT 1

GRM 1

GR1

GRD 1



9ERKO SHARK?® technologie

GRT 1 Hydraulicka hlava

Hlava pro SHARK® konektory:
RT1,RT2
pro smaltované a nesmaltované vinuté vodice
vybavené SRT Celistmi
PRT rychlospojka
Délka: 330 mm. Hmotnost: 2,7 kg.

Ipisob lisovéni na drét.

Lisovaci celisti pro hlavu GRT 1

SRT lisovaci celisti
Pouzivané pro konektory RT 1a RT 2.

GRM 1 Hydraulicka hlava

Hlava pro SHARK® konektory:
RM 1,RM 2
pro smaltované a nesmaltované vinuté vodice
vybavené SRM celistmi

T rychlospojka

Délka: 220 mm. Hmotnost: 1,5 kg.

Iplisob lisovani na drat.

GR 1 Hydraulicka hlava

Hlava pro SHARK® konektory:
R1,R1S,R2,R01
pro smaltované a nesmaltované vinuté vodice
kompatibilni se SR celistmi
PT rychlospojka

Délka: 330 mm. Hmotnost (véetné Celisti): 5,6 kg.

Ipiisob lisovani na drét.

Lisovaci celisti pro hlavu GR 1

SR 01 lisovaci celisti
Pouzivané pro konektory R 01.
SR 1 lisovaci celisti
Pouzivané pro konektory R 1,R 1S.

SR 2 lisovaci celisti
Pouzivané pro konektory R 2.

GRD 1 Hydraulicka hlava

Hlava pro REKIN® SHARK® konektory:
- RD1,RD2,RDO1
pro smaltované a nesmaltované vinuté vodice
vybavené SRD Celistmi
PT rychlospojka
Délka: 420 mm. Hmotnost: 18,5 kg.

Iplisob lisovani na drat.
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SHARK® technologie 9ERKO

AH 300R, AH 300RM, AH 400RD, AH 2002T Elektrické hydraulické stanice

Elektrické hydraulické stanice:
AH 300R + tlak: 220 + 650 bar
AH 300RM - zdroj napéti: 3x400V (pofadi fazi neni dileité)
AH 400RD - vykon motoru: 1,1 kW
AH 200RT - vykonnost: 0,66 + 1,33 I/min
- kompatibilni s hlavami GR 1, GRM 1, GRT 1, GRD 1

« vybaveno 3m hydraulickou hadici
« rychlospojky: PM pro GR 1a GRD 1, ZM pro GRM 1, PRM pro GRT 1

WB Stanice s prodluzovacim ramenem

Stanice s prodluzovacim ramenem spolu s hlavami GR 1, GRT 1, GRM 1 a GRD 1 je vhodnym
pracovnim mistem, jak je zndzornéno na obrazku.

WB 6 WB7

WB1

AH 300R3 + WB6 Elektricka hydraulicka stanice - specialni design

Elektrickd hydraulickd stanice: (pro GR 1, GRM 1, GRT 1 hydraulické hlavy) vybavené vozikem a
rozsifujicim ramenem jako integrované pracovni misto, které umoziiuje praci stiemi riznymi
hlavami.
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Kabelova oka a konektory

KOA Lisovaci kabelové oko pro slanéné vodice
T — Bez izolace
3 r
- o \ I L - Materidl: galvanicky pocinovand méd
T | © —I— 1~ ©
| /) i V souladu s normou DIN 46234
a »

Priifez vodice Pro Sroub d Oznaceni a r Vdha  Baleni Lisovaci néradi
[mm?] M [mm] [mm] [mm] [g/pc]  [pc]
0,1+05* 2 2,2 KOA 2-0,5 0,5 1 5 10 4 4 0,20 100
2,5 2,7 KOA 2,5-0,5 5 10 4 0,20
3 3,2 KOA 3-0,5 5 10 4,5 0,20 AE22-05,
4 4,3 KOA 4-0,5 6,5 12 6 0,40 ETA66
5 53 KOA 5-0,5 8 12 6,5 0,30
6 6,5 KOA 6-0,5 * 10 13 7 0,41
0,5=+1 3 3,2 KOA 3-1 0,8 1,6 6 11 5 4,5 0,53 100
4 43 KOA 4-1 8 12 55 0,66
5 55 KOA 5-1-A * 8 12 6 0,80
5 55 KOA 5-1 10 12 6 0,80 A22-2,
6 6,5 KOA 6-1 * 12 17 10 1,05 PR33,
8 8,5 KOA 8-1* 12 17 10 0,85 A11-6,
15+25 3 3,2 KOA 3-2,5 0,8 23 6 11 5 4,5 0,60 100 RA16,
4 4,3 KOA 4-2,5 8 12 6 0,70 ETA66,
5 55 KOA 5-2,5 10 14 6,5 0,90 PP8,
6 6,5 KOA 6-2,5 11 16 6,5 1,00 PP19
8 8,5 KOA 8-2,5 14 17 10 1,24
10 11 KOA 10-2,5 * 18 20 12 1,77
12 13 KOA 12-2,5 * 18 20 13 1,40
16 17 KOA 16-2,5 * 22 21 17 1,90
4+6 4 4,3 KOA 4-6 1 3,6 8 14 6 6 1,30 100 PR33,
5 55 KOA 5-6 10 15 6,5 1,60 A11-6,
6 6,5 KOA 6-6 11 16 75 1,70 RA16,
8 8,5 KOA 8-6 14 19 10 2,10 ETA66,
10 11 KOA 10-6 18 21 12 2,78 PP8,
12 13 KOA 12-6 * 18 21 12 3,20 PP19
10 4 43 KOA 4-10 * 1,1 4,5 il 16 8 6,5 2,35 100 H120S-U, GU120,
5 55 KOA5-10* 11 16 65 23 BLERN D
GZ300, HRZ300
6 6,5 KOA 6-10 1 17 7,5 2,41 HR100-U,
8 8,5 KOA 8-10 14 20 10 2,97 PR240, PRZ240 R50,
10 11 KOA 10-10 18 21 12 3,35 RA16, PP19
12 13 KOA 12-10 22 23 13 4,30
16 5 5,5 KOA 5-16 1,2 58 11 20 10 7,5 3,85 100
6 6,5 KOA 6-16 1 20 7,5 3,70 RA16
8 85 KOA 8-16 14 22 10 4,10 PP19
10 I KOA 10-16 18 24 12 5,00 + naradi uvedené nize
12 13 KOA 12-16 22 26 13 5,85
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Kabelova oka a konektory

Zplisob lisovani KOA konektor(

Prifez vodice  Pro Sroub d2 Oznaceni S d] d3 | a r Vaha Baleni Lisovaci naradi
[mm?] M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd] [pc]
25 6 65  KOA6-25 1,5 7.5 12 25 11 7,5 6,80 50
8 85  KOA8-25 16 25 10 7,60 PP19
10 " KOA 10-25 18 26 12 7,60 + vyse uvedené
12 13 KOA12-25 2 31 13 9,70
35 6 6,5  KOA6-35 16 9 15 26 12 10 9,60 50
8 85  KOA8-35 16 26 10 9,44
10 11 KOA10-35 18 27 1 9,34 R50
PR240, PRZ240
12 13 KOA12-35 2 31 12 11,80 R
50 6 6,5  KOA 6-50 18 1 18 34 16 10 17,10 50 GU120
8 85  KOA8-50 18 34 12 16,30 60300, HR300,
67300, HRZ300,
10 11 KOA 10-50 18 34 12 16,30
HR100-U
12 13 KOA 12-50 2 36 13 17,90
16 17 KOA 16-50 28 40 16 21,10
70 6 65  KOA6-70 2 13 2 38 18 12 25,90 20
8 85  KOA8-70 2 38 13 24,00
10 11 KOA10-70 2 38 13 24,60
12 13 KOA12-70 2 38 13 23,80
16 17 KOA 16-70 28 42 16 40,50 PR240, PRZ240
95 8 85  KOA8-95 25 15 24 42 20 14 38,10 20 H1205-U
10 11 KOA 10-95 24 4 14 41,00 cu120
60300, HR300,
12 13 KOA 12-95 24 ) 14 39,60 67300 HRZ300
16 17 KOA 16-95 27 41 14 41,45 HR100-U
120 8 85  KOA8-120 3 16,5 24 44 2 12 53,80 20
10 11 KOA10-120 24 44 12 54,00
12 13 KOA 12-120 24 44 13 53,50
16 17 KOA 16-120 29 44 16 56,80

*— produkt na zakdzku
**— trubkova ¢ast je nepdjiva
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KOE Lisovaci kabelové oko pro slanéné vodice

S plastovou izolaci PA

1 N\ N - Tepelna stalost od -40° C do + 125°C
I o~ \ A <
oT| © ‘ */;’* =T 'UI © Materidl: galvanicky pocinovand méd
gl \
- a | U‘, Trubkod cast v souladu s normou DIN 46234
|

Prifez vodice  Pro Sroub d,  Oznaceni d, | a r Baleni  Lisovaci naradi
[mm?] M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [pc]
0,1+ 0,5 2 2,2 KOE2-0,5 05 1 5 2,8 14 4 4 0,35 100
2,5 2,7 KOE2,5-0,5 5 14 4 0,35
3 3,2 KOE3-0,5 5 14 4,5 030
4 4,3 KOE4-0,5 6,5 16 6 0,30 AE 22-05
5 5,3  KOE5-0,5 8 16 6,5 0,40
6 6,5 KOE6-0,5* 10 17 7 0,51
05+ 1,0 3 3,2 KOE3-1 0,8 16 6 4 16 5 4,5 0,60 100
4 4,3 KOE 4-1 8 17 5,5 0,76
5 5,5 KOE5-1-A* 8 17 6 0,87
5 5,5  KOE5-1 10 17 6 0,87
6 6,5 KOE6-1* 12 22 10 1,21 PR33
8 8,5 KOE8-1* 12 22 10 1,03 E11-6
1,5 +2,5 3 3,2 KOE3-2,5 0,8 23 6 5 16 5 4,5 0,78 100  RE6
4 4,3 KOE4-2,5 8 17 6 0,89 PP8
5 5,5 KOE5-2,5 10 19 6,5 1,08 PP19
6 6,5 KOE6-2,5 11 21 6,5 1,20
8 8,5 KOE8-2,5 14 22 10 1,40
10 11 KOE 10-2,5 * 18 25 12 1,96
12 13 KOE 12-2,5 * 18 25 13 1,70
16 17 KOE 16-2,5 * 22 26 16 1,95
4+6 4 4,3 KOE 4-6 1 36 8 7 20 6 6 1,73 100  PR33
5 5,5  KOE 5-6 10 21 6,5 1,95 E11-6
6 6,5 KOE 6-6 11 22 7,5 2,02 RE6
8 8,5 KOE 8-6 14 25 10 2,50 PP8
10 11 KOE 10-6 18 26 12 3,10 PP19
12 12 KOE 12-6 * 18 26 12 1,39
10 4 4,3 KOE4-10 * 1,1 45 11 8,4 24 8 6,5 250 100  RE16, R50, PR240
5 5,5  KOE5-10 * 11 24 6,5 2,80 222320‘501 (.'162%10%)0’
6 6,5 KOE6-10 11 25 7,5 2,90 e
8 8,5 KOE8-10 14 28 10 3,40 HR100-U
10 1 KOE 10-10 18 29 12 4,10 HR300, HRZ300
12 13 KOE 12-10 22 31 13 4,90 PP19
16 5 5,5  KOE5-16 1,2 5.8 11 9,7 30 10 7,5 4,60 100  RE16,PP19, R50
6 6,5 KOE6-16 11 30 7,5 4,60 GU120
8 8,5 KOE8-16 14 32 10 490 H1205-U
10 11 KOE 10-16 18 34 12 532 HR100-U
12 13 KOE 12-16 22 36 13 6,65 GO300, HR300
25 6 6,5 KOE 6-25 1,5 7,5 12 12 36 11 7,5 820 50
8 8,5 KOE8-25 16 36 10 8,70 PP19
10 11 KOE10-25 18 37 12 830 + néfadi uvedené
nize
12 13 KOE 12-25 22 42 13 11,14
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9ERKO Kabelova oka a konektory

Ipiisob lisovani KOE konektord

Priifez vodice  Pro Sroub Oznaceni S d d d | a r Vaha Baleni  Lisovaci naradi
[mm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd  [pd]
35 6 65  KOE6-35 16 9 15 8 38 12 10 10,94 50
8 8,5  KOES-35 16 38 10 10,40
10 M KET035 18 39 n 1080 53
PR240, PRZ240
12 13 KOE12:35 p)) I 13 13,00 H1205.0
50 6 6,5  KOE6-50 18 11 18 155 50 16 10 20,00 50 U120,
8 85  KOE8-50 18 50 12 19,90 HR100-U
10 11 KOE10-50 18 50 12 19,20 HR300, HRZ300
12 13 KOE12-50 2 5 13 2090 60300, 62300
16 17 KOE16-50 2 56 16 B9
70 6 65 KOEG-70 2 13 n 18 54 18 12 29,70 2
8 8,5  KOES-70 n 54 13 25,30
10 1 KOE10-70 n 54 3 2830
12 13 KOE12-70 n 54 13 29,00
16 17 KOE16-70 28 58 16 30,10 PR240, PRZ240
95 8 8,5  KOE8-95 25 15 Pl 21 57 20 14 4730 2 (Hilgég ;
10 11 KOE10-95 Pl 57 14 46,70 1000
12 13 KOE12-95 2 57 14 4550 60300, 62300
16 16 KOE16-95 7 57 14 45,00 HR300, HRZ300
120 8 85  KOES-120 3 65 4 0560 n 12 29,80 2
10 11 KOE10-120 u 60 12 58,70
12 13 KOE12-120 24 60 13 61,20
16 17 KOE16-120 2 60 16 63,50
_— - Barvy izolace * — produkt na zakdzku.

Standardni verze: okraje trubkové ¢asti jsou piiletované.
Izolace ve tiidé VO podle individudlnich objedndvek, napf. KOE 5-1-VO
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Kabelova oka a konektory

KOV Lisovaci kabelové oko

pro slanéné vodice

i AY
3 ‘ [ v\ ===
| \
oo ‘ T T T
[P e —
7

S plastovou izolaci PA
Tepelnd stdlost: -40°C az do + 125°C

Materidl: galvanicky pocinovand méd
V'souladu s normou DIN 46234

Priifez vodice  Pro Sroub d,  Oznaceni S d, d, d, | r Véha Baleni Lisovaci
[mm2] M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pc] [pc] néafadi
05+1 3 3,2 KOv3-1 0,8 1,6 6 3,2 16 4,5 0,66 100
4 4,3 KOV 4-1 8 16 55 0,77
5 5,5 KOV 5-1 10 17 6 1,00
6 6,5 KOV 6-1 * 12 22 10 1,20
I 8 8,5 Kov 8-1 * 12 22 10 1,23 PR33
1,5+25 3 3,2 KOV3-2,5 0,8 23 6 39 17 4,5 1,00 100 E11-6
4 43 KoV 4-2,5 8 18 6 0,91 RE6
5 5,5 KOV 5-2,5 10 20 6,5 1,07 PP8
6 6,5 KOV 6-2,5 11 20 6,5 1,18 PP19
8 8,5 Kov 8-2,5 14 23 10 1,45
10 11 KOV 10-2,5 18 26 12 1,70
12 13 KOV 12-2,5 18 26 13 1,50
16 17 KOV 16-2,5 21 26 16 1,80
4+6 4 4,3 KOV 4-6 1 3,6 8 5,6 20 6 1,69 100 PR33
5 5,5 KOV 5-6 10 21 6,5 1,89 E11-6
6 6,5 KOV 6-6 M 22 7,5 2,02 RE6
8 8,5 KOV 8-6 14 25 10 2,50 PP8
10 1 KOV 10-6 18 26 12 3,08 PP19
12 13 KOV 12-6 * 18 27 12 4,02
mmm mmm Barvy izolace, * - produkt na zakdzku
Standardni verze: okraje trubkové ¢asti jsou pfiletované.
Izolace ve tiidé VO podle individudInich objedndvek, nap. KOV 5-1-VO.
KNA Lisovaci kabelova vidlice pro slanéné vodice
3 r\ Bezizolace
\ ———
o XY T - Materidl: galvanicky pocinovand méd'
© ‘ I | ©
I ! — Trubkova ¢ast v souladu s normou DIN 46234
7
a (%]

d r

[mm]

[mm]

Pritez vodice  Pro Sroub  Oznaceni
[mm?] M
05+ 1 3 KNA 3-1 0,8 1,6 6
4 KNA 4-1
5 KNA 5-1 10
6 KNA 6-1 * 1"
1,5+25 3 KNA 3-2,5 0,8 2,3 6
3,5 KNA 3,5-2,5 6
4 KNA 4-2,5-A * 6,8
4 KNA 4-2,5 8
5 KNA 5-2,5 10
6 KNA 6-2,5 1
8 KNA 8-2,5 14
4+6 4 KNA 4-6 1 3,6 8
5 KNA 5-6 10
6 KNA 6-6 1
8 KNA 8-6 14
10 5 KNA 5-10 1,1 45 10
6 KNA 6-10 1
8 KNA 8-10 14

* — produkt na zakdzku

4,5
6,5
7,6

4,5
4,5
4,5
6,5

6,5

Vaha Baleni Lisovaci naradi
[o/pd  [pd

0,50 100 PR33

0,60 A22-2

0,75 A11-6

0,95 RA16

0,55 100 ETA66

0,50 PP8

0,69 PP19

0,65

0,90

1,00

1,20

1,40 100 PR33, A11-6

1,60 RA16

1,70 ETA66

2,20 PP8, PP19

2,35 100 PR240, PRZ240, RA16, RS0, PP19,
2,30 HR100-U, EPZ300 H1205-U, GU120,
2,80 62300, 0300, HR300, HRZ300,



9ERKO Kabelova oka a konektory

pro slanéné vodice

KNE Lisovaci kabelova vidlice

S plastovou izolaci PA

Tepelnd stalost: -40°C aZ do + 125°C
Materidl: galvanicky pocinovana méd'
V souladu s normou DIN 46234

Priirez vodice  Pro Sroub  Oznaceni d d, d,
[mm?] M [mm] [mm]
05+1 3 KNE 3-1 0,8 1,6 6 4
4 KNE 4-1-A * 6,8
4 KNE 4-1
5 KNE 5-1 10
6 KNE 6-1 * 1
1,5=25 3 KNE 3-2,5 0,8 23 6 5
3,5 KNE 3,5-2,5 6
4 KNE 4-2,5-A * 6,8
4 KNE 4-2,5 8
5 KNE 5-2,5 10
6 KNE 6-2,5 i
8 KNE 8-2,5 14
4+6 4 KNE 4-6 1 3,6 8 7
5 KNE 5-6 10
6 KNE 6-6 1
8 KNE 8-6 14
10 5 KNE 5-10 1,1 4,5 10 8,4
6 KNE 6-10 1
8 KNE 8-10 14

mmm mm Barvy izolace, * — produkt na zakdzku
Standardni verze: okraje trubkové ¢dsti jsou pfiletované.

Izolace ve tiidé VO podle individudlnich objednavek, napi. KNE 5-1-VO.

pro slanéné vodice

[mm]

r Vaha Baleni Lisovaci naradi
[mm] [mm] [g/pd  [pc]
5 4,5 0,64 100
45 0,75
45 0,73
6,5 0,887 PR33
7 1,10 E11-6
5 45 0,77 100 RE6
45 0,72 PP8
45 0,86 PP19
45 0,88
6,5 1,07
7 1,21
10 1,45
6 4,5 1,68 100 PR33, E11-6
6,5 1,87 RE6
7 2,03 PP8
10 2,49 PP19
8 6,5 3,00 100 PR240,PR7240, RA16, R50,
7,5 3,30 PP19,HR100-U,H1205-U,
10 3,04 6U120,G0300,GZ300, HR300,

HRZ300

KNV Lisovaci kabelova vidlice

S plastovou izolaci PA

Tepelnd stdlost: -40°C az do + 125°C
Materidl: galvanicky pocinovand méd'
V souladu s normou DIN 46234

Priifez vodice ~ Pro Sroub  Oznaceni : d, d, | a r Vaha Baleni Lisovaci néradi

M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pc] [pd]

05+ 1 3 KNV 3-1 08 16 6 3,2 16 5 45 0,60 100
4 KNV 4-1-A * 6,8 17 4,5 0,70
4 KNV 4-1 8 17 45 0,70
5 KNV 5-1 10 19 6,5 0,75 PR33
6 KNV 6-1 * 1 22 7 1,05 E11-6

1,5+25 3 KNV 3-2,5 0,8 23 6 3,9 1 5 4,5 0,76 100 RE6
3,5 KNV 3,5-2,5 6 1 4,5 0,75 PP8
4 KNV 4-2,5-A * 6,8 17 4,5 0,89 PP19
4 KNV 4-2,5 8 17 4,5 0,88
5 KNV 5-2,5 10 19 6,5 1,08
6 KNV 6-2,5 1 21 7 1,08
8 KNV 8-2,5 14 22 10 1,45

4+6 4 KNV 4-6 1 3,6 8 5,6 20 6 6,5 1,76 100 PR33, E11-6

5 KNV 5-6 10 21 7,5 1,77 RE6
6 KNV 6-6 11 22 10 1,80 PP8
8 KNV 8-6 14 25 10 2,45 PP19

mmm mmm Barvy izolace, * — produkt na zakdzku
Standardni verze: okraje trubkové Casti jsou pfiletované.
Izolace ve tfidé VO podle individudlnich objednévek, napf. KNV 5-1-VO
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abelova oka a konektory 9ERKO

KWA Lisovaci kolikova koncovka pro slanéné vodice
l Bez izolace
v | - ‘ Materidl: galvanicky pocinovanéd méd'
~ < [ - (v
Q ﬂ? Uﬁ@ ] ‘ N kel Trubkova ¢ast v souladu s normou DIN 46230
- | -
h 2 a %)
Priirez vodice  Oznaceni d, d, b : ) a Vaha Baleni Lisovaci naradi
[mm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [g/pcdd  [pd
05+1 KWA 1 0,8 1,6 1,9 - - 17 10 5 0,55 100 A11-6
KWA 1-A 0,8 1,6 1,9 - - 19 12 5 0,60 100 PR33
KWA 1-20 0,8 1,6 1,9 - - 28 20 5 0,80 100 RA16
1,5+25 KWA 2,5 0,8 2,3 1,9 - - 17 10 5 0,61 100 ETA66
KWA 2,5-A 0,8 2,3 1,9 - - 19 12 5 0,62 100 PP8
KWA 2,5-20 0,8 2,3 1,9 - - 28 20 5 0,71 100 PP19
4+6 KWA 6 1 3,6 2,7 - - 20 10 6 1,45 100 A11-6, PR33, RA16, ETA66,
PP19
10 KWA 10 11 4,5 - 43 2,4 22 12 8 2,54 100 RA16, R50, PP19, PR240,
PRZ240, GU120, H120S-U,
16 KWA 16 12 5.8 - 55 26 2 1310 4,25 100  HR100-U, 60300, 6Z300,
HR300, HRZ300, EPZ300
KWE Lisovaci kolikova koncovka pro slanéné vodice
Iy S plastovou izolaci PA
v | - f====d Tepelna stalost od -40° C do + 125°C
N _ | dIE T - s iy : A
< ) @ ﬂ I ; a2l ine) Materiél: galvanicky pocinovand méd
’ﬁ‘ - I - 7;7 —R——— (,,-l V souladu s normou DIN 46230 specidlni edice
2

Priifez vodice  Oznaceni s d, d, d h L, l, a Vaha  Baleni Lisovaci naradi
[mm?] [mm]  [mm] [mm] [m [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd] [pc]
05+ 1 KWE 1 0,8 16 1,9 4 . - 2 10 5 0,65 100 PR33
KWE 1-A 08 16 1,9 4 - - 24 12 5 0,70 100 RE6
KWE 1-20 0,8 1,6 1,9 4 - = 33 20 5 0,90 100 E11-6
1525  KWE25 08 23 1,9 5,1 - - 2 10 5 0,78 100 PP8
KWE 2,5-A 0,8 23 1,9 5,1 - - 24 12 5 0,72 100 PP19
KWE 2,5-20 08 23 1,9 5,1 = = 33 20 5 1,05 100
46 KWE 6 1 3,6 27 7,2 5 > 26 10 6 1,77 100 PR33, E11-6, RE6, PP8,
PP19
10 KWE 10 11 45 = 8,4 43 2,4 30 12 8 3,04 100 RET6, R50, PP19,

PR240, PRZ240,

GU120, H120S-U,
16 KWE 16 1,2 58 = 9,7 55 2,6 36 13 10 4,50 100 HR100-U. GO300

GZ300, HR300,
HRZ300, EPZ300

= Barvy izolace

Standardni verze: okraje trubkové Cdsti jsou pfiletované.

Izolace ve tiidé VO podle individudInich objedndvek, napf. KWE 6-VO
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9ERKO Kabelova oka a konektory

pro slanéné vodice KWYV Lisovaci kolikova koncovka
S plastovou izolaci PA I,
Tepelnd stdlost od -40° Cdo + 125° C Y |~ S
Materidl: galvanicky pocinovand méd' o ﬂ? 6@ — ._}—<7 — {,L — 1 5 <
V souladu s normou DIN 46231 k - |\ T !
h l, a »

Prifez vodice  Oznaceni s d d d h | | a Vaha  Baleni Lisovaci naradi

[mm?] (mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd  [pc]

05+1 KWV T 08 16 19 32 - - 2 10 5 060 100 PR33
KWV 1-A 08 16 19 32 : : 24 12 5 075 100 Res
KWV 1-20 08 16 19 32 - : 33 2 5 085 100 i1
15425 KWV 2,5 08 23 19 39 : : 2 10 5 068 100 oo
KWV 2,5-A 08 23 19 39 - : 24 12 5 068 100
KWV 2,5-20 08 23 19 39 : : 33 2 5 095 100 FP19
b=6  KWV6 1 36 27 56 - : % 10 6 160 100 PR33,E11-6, RE6, PP8,
PP19

mmm mmm Barvy izolace

Standardni verze: okraje trubkové Cdsti jsou pfiletované.

Izolace ve tiidé VO podle individudInich objedndvek, napr. KWV 6-VO
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Kabelova oka a konektory

TA Lisovaci dutinka pro slanéné vodice
l Bezizolace
| 4 -c*l ) Materidl: galvanicky pocinovand méd'
@ i V'souladu s normou DIN 46228 st 1
I

Priifez vodice  Oznaceni d, d, | Vaha Lisovaci naradi
[mm?] [mm] [mm] [mm] [g/pc]
0,5 TA 0,5-6 0,15 1 2,1 6 0,03 100 PR33
TA 0,5-8 8* 0,04 13,710, TC6
TA 0,5-10 10 0,06 T16,T122-6
TA 0,5-12 12* 0,07
0,75 TA 0,75-6 0,15 1,2 2,3 6 0,04 100
TA 0,75-8 8 ¥ 0,05
TA 0,75-10 10 0,07
TA 0,75-12 12* 0,06
TA 0,75-14 14* 0,10
1 TA 1-6 0,15 14 2,5 6 0,05 100
TA1-8 8 * 0,06 PR33
TA 1-10 10 0,10 13
TA 1-12 2 0,11 110
TA 1-14 14 % 0,10 1C6
15 TA1,5-7 0,15 17 28 7 0,06 100 116
TA1,5-8 8* 0,07 122-6
TA 1,5-10 10 0,09 ETA66
TA1,5-12 12 0,11 PP8
TA1,5-14 14* 0,13 PP19
TA 1,5-18 18 0,16
TA 1,5-20 2% 0,17
2,5 TA 2,5-7 0,15 2,2 3,4 7 0,08 100
TA 2,5-8 8* 0,09
TA 2,5-10 10 0,12
TA 2,5-12 12 0,14
TA 2,5-14 14 % 0,16
TA 2,5-18 18 0,21
TA 2,5-20 20* 0,20
4 TA 4-6 0,2 28 40 6 0,11 100 PR33, T10, TC6,
TA 4-9 9 0,17 116
TA 4-12 1 0,23 122-6
TA 4-14 14 0,27 ETAG66
TA 4-18 18 0,35 PP8
TA 4-20 20* 0,36 PP19
6 TA6-10 0,2 3,5 47 10 0,24 100 PR33, T10, TC6, T16
TA 6-12 12 0,26 T11-16
TA 6-15 15 0,35 122-6
TA 6-18 18 0,40 ETAG6
TA 6-21 2 0,46 PP8, PP19
10 TA 10-12 0,2 45 58 12 0,34 100 PR33, 110, T16, T11-16
TA 10-15 15 0,46 ETA66, PP8, PP19
TA 10-18 18 0,50
TA 10-21 21 0,61
16 TA 16-12 0,2 58 7,5 12 0,47 100 PR33,T16,T11-16
TA16-15 15 0,56 ETAG6, PP8, PP19
TA 16-18 18 0,71
TA 16-21 21 0,80
TA 16-25 25 0,96
TA 16-32 32 1,22
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9ERKO Kabelova oka a konektory

Zpisob lisovani TA konektordi

Priifez vodice  Oznaceni d, d | Vaha Lisovaci naradi
[mm?] [mm] [mm] [mm] [g/pc]
25 TA 25-15 0,2 73 9,5 15 0,78 50 PR33
TA 25-18 18 0,96 T25-35
TA 25-21 21% 1,14 R50, PR240, PRZ240
TA 25-23 23 1,30 HR100-U
TA 25-27 27 * 1,44 HR120S-U
TA 25-32 32 1,54 GU120
35 TA 35-15 0,2 8,3 1 15% 0,92 50 60300, GZ300
TA 35-18 18 0,94 HR300, HRZ300, EPZ300
TA 35-21 21 1,12 PP8
TA 35-23 23 * 1,22 PP19
TA 35-25 25 1,32
TA 35-32 32 1,76
50 TA 50-18 0,3 10,3 13 18 1,71 20
TA 50-25 25 2,15 150, PP19, PP8
TA 50-30 30 * 2,86 + naradi uvedené nize
TA 50-32 32 2,99
70 * TA 70-25 0,5 13 16 25 4,70 20 R50
TA 70-30 30 5,89 PR240, PRZ240
95 * TA 95-25 0,5 15 18 25 5,70 20 HR100-U
TA 95-30 30 6,80 H120S-U
120 * TA 120-30 0,5 17 20 30 8,34 20 GU120
TA 120-34 34 9,11 60300, GZ300
150 * TA 150-32 0,5 18,5 21 32 9,70 20 HR300, HRZ300
TA 150-40 40 11,55 EPZ300
185 * TA 185-32 0,6 20 23,5 32 11,50 20 PR240, PRZ240 HR100-U, H120S-
TA185-40 40 14,45 U, 6U120, G0300, GZ300, HR300,

HRZ300, EPZ300

* - délka na pfani zdkaznika

Jiné rozméry dutinek na pfani zakaznika..
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Kabelova oka a konektory

TE Lisovaci dutinka pro slanéné vodice

S plastovou izolaci PA
© i 1T T~ "©® l Tepelnd stalost od -40° Cdo + 125° C

o l, Materidl: galvanicky pocinovand méd

V souladu s normou DIN 46228 cast 4

Priifez vodice  Oznaceni Barva izolace 5 Véha Balenf Lisovaci néfadi
[9/pd] [pc]
0,14% TE0,14-6 Sedd 0,15 0,7 1,6 10 6 0,04 100
TE0,14-8 12 8 0,04
0,25* TE0,25-6 svétle modrd 0,15 0,75 1.8 10 6 0,05 100
TE0,25-8 12 8 0,05 13,
034* TE0,34-6 tyrkysova 0,15 08 2 10 6 0,04 100 T16
TE0,34-8 12 8 0,05
0,5 TE0,5-6V bild 0,15 1 2,6 12 6 0,08 100 PR33
TEO0,5-8V 14 8 0,08 T16, TC6,
TEO0,5-10V 16 10 0,10 122-6,
0,5 TE0,5-6 Zlutd * 0,15 1 2,6 12 6 0,08 100 T3,
TE0,5-8 14 8 0,09 T10
TE0,5-10 16 10 0,10
0,75 TE0,75-6 V Sedd 0,15 1,2 2,8 12 6 0,08 100
TE0,75-8V 14 8 0,08
TE0,75-10V 16 10 0,09
TE0,75-12V 18 12 0,13
0,75 TE0,75-6 modré * 0,15 1.2 2,8 12 6 0,08 100
TE0,75-8 14 8 0,08
TE0,75-10 16 10 0,09 PR33
TE0,75-12 18 12 0,12 13,
1 TE1-6 Cervend 0,15 14 3 12 6 0,09 100 T10,
TE1-8 14 8 0,09 106,
TE1-10 16 10 0,12 T16,
TE1-12 18 12 0,12 122-6,
1,5 TE1,5-8V cernéd 0,15 1.7 35 14 8 0,12 100 ETA66,
TE1,5-10V 16 10 0,15 PPg,
TE1,5-12V 18 12 0,16 PP19
TE1,5-18V 24 18 0,21
1.5 TE1,5-8 Zlutd * 0,15 1,7 35 14 8 0,12 100
TE1,5-10 16 10 0,15
TE1,5-12 18 12 0,15
TE1,5-18 24 18 0,20
2,5 TE2,5-8 modrd 0,15 2,2 4,2 14 8 0,14 100
TE2,5-10 16 10* 0,19
TE2,5-12 18 12 0,18
TE2,5-18 24 18 0,26
4 TE4-10V Sedd 0.2 2,8 4.8 17 10 0,26 100 PR33,T10, TC6,
TE4-12V 20 12 0,29 T16,
TE4-18V 26 18 0,40 122-6,
4 TE 4-10 cervend * 0,2 2,8 4,8 17 10 0,26 100 PR33, ETAG66,
TE4-12 20 12 0,29 PP8,
TE4-18 26 18 0,40 PP19
6 TE 6-10 Zlutd 0,2 35 6,3 18 10* 0,40 100 PR33, T22-6, T10, TC6,
TE6-12 20 12 0,44 T11-16, T16,
TE 6-15 23 5% 0,55 ETA66
TE6-18 26 18 0,62 PP8, PP19
10 TE 10-12 cervend 0,2 45 7,6 22 12 0,62 100 PR33,T10, T16, T22-6,
[ & BT g2 T11-16, ETA66, PPS, PP19
TE10-18 28 18 0,79
TE 10-25*% 35 25 1,05
16 TE16-12 modré 0.2 58 8,8 24 12 0,78 100 PR33,T16, T22-6,
U W15 oo 1sE 05 T11-16, ETAG6, PP8, P19
TE16-18 28 18 1,10
25 TE 25-16 Zluté 0,2 73 11,2 30 16 1,26 50
TE 25-18 30 18 138 PR33,T25-35, R50, PR240, PRZ240, HR100-U,
TE 25-22 36 22 1,94 GU120, H1205-U,
35 TE 35-16 cervend 0,2 8,3 12,7 30 16 1,44 50 60300, GZ300, HR300, HRZ300
TE35-18 I v on PPS, P19, EPZ300
TE 35-25 39 25 2,43
50 TE 50-20 modrd 03 10,3 15 36 20 2,75 20 150, PP19, PP8 + néfadi uvedené nize
TE 50-25 I 40 25 3,10
70% TE70-20 lutd 0,5 13 16,2 37 20 590 20
95 TE 95-25 B cervens 0,5 15 19,5 4525 8,95 20 RS0, PR240, PRZ240, H1205-U, HR100-U, GU120,
120 % TE 120-27 l modrd 0,5 17 21,2 51 27 10,05 20 60300, GZ300, HR300, HRZ300, EPZ300
150 * TE150-32 Zlutd 0,5 18,5 24 58 32 14,85 20

* — kromé standardnich parametrii
64 Izolace jsou mozné i v jinych barvach. Ostatni rozméry na poptavku.
Izolace ve tfidé VO podle individudInich objedndvek, napf. TE 1-8-VO



9ERKO Kabelova oka a konektory

pro slanéné vodice TP Lisovaci dutinka v pasech

S plastovou izolaci PA

Tepelnd stalost od -40° C do + 125°C S| |~ T 'ONl

Materidl: galvanicky pocinovand méd' » l,

V souladu s normou DIN 46228 cast 4 Iy

Prifez vodice  Oznaceni Barva izolace S d, d, I, l, Vaha Baleni Lisovaci naradi
[mm?] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [g/pd [pd]
0,5 TP 0,5-8 bild 0,15 1 2,6 14 8 3,40 40 PR33, T3, T10,
0,75 TP 0,75-8 I Sedd 0,15 1,2 2,8 14 8 3,87 40 TCe,
1 TP 1-8 I cervend 0,15 1,4 3 14 8 4,43 40 T16,
1,5 TP 1,5-8 I cernd 0,15 1,7 3,5 14 8 5,16 40 T22-6,
2,5 TP 2,5-8 I niebieski 0,15 2,2 4,2 14 8 6,37 40 ETA66
Izolace ve tiidé VO podle individudlnich objedndvek, napf. TP 1-8-VO
Izolace barvy jsou mozné v jinych barvéch.
pro slanéné vodice TV Lisovaci dvoj-dutinka
S plastovou izolaci PA ‘ [
1
Tepelnd stalost od -40° Cdo + 125° C - " o
R [H—— Ipiisob lisovani.
Materidl: galvanicky pocinovand méd ‘ » I, \
e ——

Prifez vodice Oznaceni Barva izolace S d | . . Vaha Baleni Lisovaci naradi

1 1
[mm?] [mm] [mm] [mm] lg/pd] [pc]
2%0,5 TV 0,5-8 bila 0,15 14 15 8 2,5 47 0,14 100

2x0,75 TV 0,75-8
TV 0,75-10

Sedd 0,15 1.7 15 8 2,8 50 0,09 100 PR33
17 10 0,14 13, T10,
2x1 W 1-8 cervend 0,15 2,0 15 8 34 54 0,17 100 PR33, TC6,
TV 1-10 17 10 0,18 T16,

2x1,5 TV 1,5-8 I cernd 0,15 2,2 16 8 3,6 6,6 0,21 100 PR33, T22-6,

TV 1,5-10 18 10 0,21 ETA66

TV 1,5-12 20 12 0,23
2Xx2,5 TV 2,5-10 modrd 0,2 2,8 18 10 4,2 7,8 0,35 100

TV 2,5-12 20 12 0,35
2x4 TV 4-12 Sedd 0,2 3,7 23 12 4,9 8,8 0,53 100 PR33, T10, TC6,

T16,722-6,

2x6 TV 6-14 Zlutd 0,2 4.8 26 14 6,9 10 0,78 100 T11-16, PP8, PP19
2x10 TV 10-14 I Cervend 0,2 6,4 26 14 8 14,6 1,00 100 PR33, T10-16V,
2x16 TV 16-14 I modrd 0,2 8,3 30 14 9,6 18,4 1,65 100 PP8, PP19

Izolace ve tfidé VO podle individudinich objednévek, napf. TV 1-8-VO
1zolace jsou mozné v jinych barvdch. Ostatni rozméry dutinky na poptavku.
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MSE Lisovaci plocha dutinka

pro slanéné vodice

A-A LA
*7|=|'\‘|" _____I_,::_
s Il | <] ©
L AT
b LA a
1,
l

Priifez vodice Oznaceni b | |

Priirez [mm?]

[mm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 >05+1 MSE 6,3-1 0,8 21 7,5 6,7 45 1,6
. 2,5 >1+25 MSE 6,3-2 0,8 21 7,5 6,7 45 23
>25+6 MSE 6,3-6 0,8 21 7,5 6,7 45 3,4

Standardni vyroba — pocinované.
Izolace ve tiidé VO podle individudlnich objedndvek, nap¥. MSE 6,3-1-VO0.

TSE Lisovaci plochy kolik

S plastovou izolaci PA a médénou trubkou
Tepelnd stalost od -40° Cdo + 125° C
Materidl: mosaz

V'souladu s DIN 46245

d Vaha  Baleni Lisovaci

[mm] lo/pd  [pd] naradi

3,2 0,92 100 PR33,E11-6, RE6,
3,8 1,09 100 PP8, PP19
55 1,49 100

pro slanéné vodice

Priifez vodice Priifez [mm?] Oznaceni s I, Lo b a. d,
[mm’] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 >05=+1 TSE 6,3-1 0,8 21 8 6,3 4,5 1,6

. 2,5 >1+25 TSE 6,3-2 0,8 21 8 6,3 45 2,3

>25+6 TSE 6,3-6 0,8 21 8 6,3 45 3,4

Standardni vyroba — pocinované.
Izolace ve tidé VO podle individuéInich objedndvek, napf. MSE 6,3-1-VO0.

MS Lisovaci plocha dutinka

3,2

52

S plastovou izolaci PA a médénou trubkou
Tepelnd stalost od -40° Cdo + 125° C

Materidl: mosaz

; Vdha Baleni Lisovaci naradi
[mm] [g/pd  [pd

0,82 100 PR33, E11-6, RE6,
38 1,01 100 PP8, PP19
1,39 100

pro slanéné vodice

% 1

Oznaceni b | | d

Przekréj przewodu Priifez [mm?]

nominalnego [mm?] [mm] [m}n] [min] [mm] przewodu
1 >05=+1 MS 2,8-1 0,4 14 6,3 3,1 2+33
1 >05+1 MS 2,8-1A 0,8 14 6,3 3,1 2+33
1 >05+1 MS 6,3-1 0,8 19,2 7,5 6,7 2+33
2,5 >1,0+25 MS 4,8-2 0,8 15,6 6,3 51 2,7 +43
2,5 >10+25 MS 6,3-2 0,8 19,2 7,5 6,7 2,7 +43
6 >25+6 MS 6,3-6 0,8 19,2 7,5 6,7 3,8+5,1

Standardni vyroba — bez pocinovani.
V piipadé, Ze pozadujete pocinovani, pfidejte symbol Sn, napi. MS 6,3-2 Sn.
V pfipadé, Ze pozadujete poniklované, pridejte symbol Ni, nap. MS 6,3-6 Ni (na poptévku).

Arednica izolacji

Materidl: mosaz
V souladu s DIN 46247

Vaha Baleni  Lisovaci naradi

[9/pc] [pd]

023 100  PR33,S33-1,
022 100 S5S

068 100  PR33,ST1-6,
057 100 ss5,

0,72 100 ppg, pp1g
086 100
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pro slanéné vodice TS Lisovaci plochy kolik
Materidl: mosaz «» _
V souladu s DIN 46248 < g===-- JU>-

Priifez vodice Prifez [mm?] Oznaceni s I, l d Primér Véha Baleni Lisovaci naradi
[mm?] [mm] [mm] [mm] [mm] izolovaného [g/pc] [pc]
vodice

1 >05=+1 156,3-1 08 20 8,5 6,3 RS 0,59 100
2,5 >1+25 TS 4,8-2% 0,8 17 7,2 4,8 2,7 +43 0,50 100 :223' S11-6,
2,5 >1+25 15 6,3-2 0,8 20 8,5 6,3 2,7 =43 0,67 100 PPS, PP19
6 >25+6 156,3-6 08 20 8,5 6,3 3,8 +5,1 0,76 100

Standardni vyroba — bez pocinovéni.

V pfipadé, Ze pozadujete pocinovani, pfidejte symbol Sn, napf. TS 6,3-2 Sn.

V pfipadé, Ze pozadujete poniklované, pridejte symbol Ni, napf. TS 6,3-6 Ni (na poptavku).

pro slanéné vodice MK Lisovaci plocha dutinka s bo¢nim pripojenim

Material: mosaz
V souladu s DIN 46346 — cast B

Priifez vodice Oznaceni Priimér izolovaného Vaha Baleni Lisovaci naradi
[mm] vodice l9/pd] [pc]
0,75 +1 MK 6,3-2 1 7,5 6,7 2+33 0,69 100 SK1, PP8, PP19
15+25% MK 6,3-2 I 7,5 6,7 2,7 +43 0,72 100 SK2N, PP8, PP19

* — produkt na zakazku.

Standardni vyroba — bez pocinovani. V piipadé, Ze pozadujete pocinovani, piidejte symbol Sn, napf. MK 6,3-2 Sn.

pro slanéné vodice KOP Lisovaci oko

Materidl: mosaz
V'souladu s DIN 46225

= S

Pritez vodice  Pro Sroub d, Oznaceni r Vaha Baleni Lisovaci naradi
[mm’] M [mm] [ [mm] [9/pd] [pd
05=+1 3 3,2 KOP 3-1 0,6 8 18,3 4,5 0,71 100
4 43 KOP 4-1 8 18,3 6,5 0,68
5 53 KOP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,71
6 6,5 KOP 6-1 12 22 7,5 0,98 S44-2,
1+25 3 3,2 KOP 3-2,5 0,6 8 18,3 4,5 0,86 100 PP8,
4 43 KOP 4-2,5 8 18,3 6,5 0,82 PP19
5 53 KOP 5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83
6 6,5 KOP 6-2,5 12 22 7,5 1,12

Standardni vyroba — bez pocinovani. V piipadé, Ze pozadujete pocinovani, pidejte symbol Sn, napf. KOP 3-1 Sn.
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KNP Lisovaci vidlice pro slanéné vodice

Material: mosaz

V'souladu s DIN 46225

Priirez vodice  Pro Sroub d, Oznaceni r Vaha Baleni Lisovaci naradi
[mm?] M [mm] [mm] [g/pc] [pc]
0,5+1 3 3,2 KNP 3-1 0,6 8 18,3 4,5 0,70 100
4 43 KNP 4-1 8 18,3 6,5 0,67
5 53 KNP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,67 S44-2,
1+25 4 43 KNP 4-2,5 0,6 8 18,3 6,5 0,81 100 PP8,
5 53 KNP 5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83 PP19
6 6,5 KNP 6-2,5 12 22 7,5 1,1

Standardni vyroba — bez pocinovani. V pfipadé, Ze pozadujete pocinovani, pfidejte symbol Sn, napf. KNP 3-1 Sn.

KLA Kabelova spojka pro slanéné vodice
”n Materidl: galvanicky pocinovand méd
Yoo N - ;/ Na vyzadani moznost bez pocinovani.
,J‘iiiiiii},,, .6
- __

Priifez vodice ~ Oznaceni Vaha Baleni  Lisovaci celisti Lisovaci néfadi
[mm?] [g/pc] [pc]
0,5+1 KLA 1-15 0,8 1,6 15 0,81 100 PR33, A11-6,
KLA 1-20 20 1,06 A22-2,
1,5+25 KLA 2,5-15 0,95 2,3 15 1,25 100 RA16,
KLA 2,5-20 20 1,76 PP8, PP19
4 KLA 4-15 1 3 15 1,64 100 PR33, A11-6, RA16,
KLA 4-20 20 2,19 PP8, PP19
6 KLA 6-15 1 4 15 2,06 100 6 PR33, A11-6, RA16,
KLA 6-20 20 2,76 PR50, PR240, PRZ240
KLA 6-30 30 4,21 PP8, PP19
10 KLA 10-20 1,2 4,5 20 3,72 50 7 RA16, R50, PR50,
KLA 10-30 30 5,76 PR120, PR240, PRZ240, HR100-U,
16 KLA 16-25 1,5 55 25 7,18 50 8 H120S-U, HR300, HRZ300, EPZ300
KLA 16-30 30 8,64 GU120, GU300, GZ300
KLA 16-50 50 14,36 60300, PP19
25 KLA 25-29 1,5 7 29 10,20 50 10
KLA 25-35 35 12,22 PP19,
KLA 25-50 50 16,80 + nafadi uvedené nize
35 KLA 35-32 1,75 8,5 32 15,70 50 12 R50, PR50, PR150,
KLA 35-50 50 25,00 PR120, PR240, PRZ240, HR100-U,
50 KLA 50-38 2 10 38 25,00 20 14 H120S-U, HR300, HRZ300, GU120,
KLA 50-56 56 37,05 GU300, GO300, GZ300, EPZ300
70 KLA 70-42 2,25 12 42 37,30 20 16
KLA 70-56 56 49,65 PR150, PR120, PR240, PRZ240,
95 KLA 95-48 2,25 13,5 48 48,90 10 17 HR100-U, H120S-U,
KLA 95-70 70 68,34 HR300, HRZ300, GU120,
120 KLA 120-52 2,25 15,5 52 58,10 10 19 GU300, GO300, GZ300, EPZ300
KLA 120-70 70 78,50
150 KLA 150-56 2,25 17 56 67,70 10 20 PR150,
KLA 150-80 80 95,70 + nafadi uvedené nize
185 KLA 185-85 2,5 19 85 125,90 10 23 PR240, PRZ240, HR300, HRZ300,
240 KLA 240-90 2,5 21,5 90 155,00 1 25 GU300, G0300, GZ300, EPZ300
300 KLA 300-100 3 24,5 100 220,00 1 30 HR300, HRZ300, GU300, G0300, GZ300, EPZ300
400 KLA 400-100 3,5 27 100 287,50 1 34 GU625

Vyroba jinych rozmérii na poptdvku.
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pro slanéné vodice

KLE Konektor

S plastovou izolaci PA
Tepelna stalost od -40° Cdo + 125°C

Materidl: galvanicky pocinovand méd

Prifez vodice  Oznaceni

[mm?]
0,5+1 KLE 1 16
B 5+25 KLE25 23
[ | 4 KLE 4 3
6 KLE 6 38
10 KLE 10 45

mmm mmm 70lace je moznd i v jinych barvéch.

Izolace ve tfidé VO podle jednotlivych objednavek, napf. KLE 1-VO.

pro slanéné vodice

l,

p— Y
I RZ2227

[

|
[mm]
25
25
25
25
32

Vaha
lg/pd]
1,18
1,70
2,30
232
4,88

Baleni

[pd

100
100
50
50
50

Lisovaci naradi

PR33, E11-6,

RE6,

PP8, PP19

PR33, E11-6, RE6, PP8, PP19

RE16, R50, PR240, PR7240, P19, H120S-U,
GU120, GO300, GZ300, HR100-U, HR300,
HRZ300, EPZ300

MSEPA Lisovaci plocha dutinka plné izolovana

S plastovou izolaci PA
Tepelnd stlost od -55° Cdo +125°C

Material: méd'

Prifez vodice  Oznaceni

|2

[mm]

Hmotnost

[g/ks]

Baleni

[ks]

Lisovaci naradi

[mm?]
0,5+15 MSEPA 2,8-1 0,8
05+15 MSEPA 4,8-1 08
05=1,5 MSEPA 6,3-1 038
15+25 MSEPA 2,8-2 08
I 1525 MSEPA 4,8-2 0,8
1525 MSEPA 6,3-2 038
46 MSEPA 6,3-6 0,8

2,7
2,7
2,7
3,2
3,2
3,2
58

18,6
20

21,5
20,5
20,5
21,8
25

0,22
0,25
0,28
0,29
0,26
0,32
0,35

100
100
100
100
100
100
100

PR33,
E11-6,
RE6,
PP8,
PP19
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KLS a KLR Redukce spojek pro slanéné vodice
KLR Materidl: galvanicky pocinovand méd
KLS
:7\ 7777777 j‘\\ /4 777777 ! u:
© Tffffj/”JNf:fj ©

Prifez vodice[mm?] Oznaceni d Lisovaci celisti Lisovaci naradi
od
16 10 KLR 16-10 1,5 5,5 1,2 45 28 30 8-7
25 10 KLR 25-10 1,5 7 1,2 45 30 32 10-7
16 KLR 25-16 1,5 5,5 34 36 10-8
35 10 KLR 35-10 175 85 12 45 32 34 12-7
16 KLR 35-16 1,5 5,5 36 38 12-8
25 KLR 35-25 1,5 7 39 41 12-10
50 10 KLR 50-10 2 10 1,2 45 34 36 14-7
16 KLR 50-16 1,5 5,5 38 40 14-8
25 KLR 50-25 1,5 7 41 7] 14-10
35 KLR 50-35 175 85 45 47 14-12
70 16 KLR 70-16 225 12 1,5 55 40 4 16-8
25 KLR 70-25 1,5 7 43 45 16-10
35 KLR 70-35 175 85 47 49 16-12
50 KLR 70-50 2 10 50 52 16-14
95 25 KLR 95-25 225 135 1,5 7 47 49 17-10
35 KLR 95-35 175 85 51 53 17-12
50 KLR 95-50 2 10 54 56 17-14
120 gg ﬁrr: ?20725 2,05 155 ?52 ]28 5 §§ 22 1;12 PRS0, PR120, PRIS0, PR240,
50 KLR 120-50 2 10 55 57 19-14 RS0, 6120, H1205-U, HR100-U,
70 KLR 120-70 25 1 5 61 19-16 GU300, HR300, 60300, HRZ300, GZ300, EPZ300
95 KLR 120-95 225 135 65 67 19-17
150 50 KLR 150-50 225 17 2 10 59 61 20-14
70 KLR 150-70 225 12 63 65 20-16
95 KLR 150-95 225 135 69 71 20-17
120 KLR 150-120 225 155 71 73 20-19
185 70 KLR 185-70 25 19 225 12 63 65 23-16
95 KLR 185-95 225 135 69 71 B-17
120 KLR 185-120 225 155 71 73 23-19
150 KLR 185-150 225 17 77 79 23-20
240 95 KLR 240-95 25 215 225 135 74 76 25-17
120 KLR 240-120 225 155 76 78 25-19
150 KLR 240-150 225 17 82 84 25-20
185  KLR 240-185 25 19 84 86 25-23
300 120 KLR300-120 3 24,5 225 155 85 87 30-19
150 KLR 300-150 225 17 91 93 30-20
185 KLR 300-185 25 19 93 95 30-23
240 KLR 300-240 25 215 100 102 30-25

Vyroba jinych rozmérli nez jsou uvedené v tabulce — na poptavku.

Pevny konektor — oznaceni KLS, napf. KLS 16-10.
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pro slanéné vodice KLK Ukoncovaci spojka

S plastovou izolaci PA

Tepelnd stdlost od -40° Cdo + 125° C

Materidl: galvanicky pocinovana méd B [ 7:1’ -l“

Priifez vodice Oznaceni d Baleni Lisovaci naradi
[mm?] [pc]
0,5+25 KLK 2,5 23 5 7 15 0,74 100 PR33, E11-6, RES,
2,5+6 KLK 6 3,8 7,5 7 17,5 1,26 50 PP8, PP19

mmm z0lace je moznd i v jinych barvéch.
Izolace ve tfidé VO podle individudInich objednévek, napf. KLK 6-VO.

pro slan&né vodice KLB Paralelni spojka
Bez izolace
Materidl: galvanicky pocinovand méd \ — —— ,‘/
‘ ~—
Na vyzadani moZznost bez pocinovani. T T* ©
_ |1 UJ‘

Priifez vodice ~ Oznaceni S : Baleni Lisovaci celisti Lisovaci naradi

[mm?] [mm] [pc]

0,5=+1 KLB 1 0,8 1,6 7 0,36 100 PR33, A11-6,

1+25 KLB 2,5 0,95 23 7 0,65 100 RA16,

2,5+4 KLB 4 1 3 7 0,72 50 PP8, PP19

4+6 KLB 6 1 4 7 0,90 50 6 PR33, A11-6, RA16, PR50, PP8, PP19,

6= 10 KLB 10 1,2 4,5 10 1,86 50 7 RA16, R50, PRS0, PR120, PR240, PRZ240, PP19, HR100-U, H120S-
10 =16 KLB 16 1,5 55 11 3,24 50 8 U, GU120, GU300, GZ300, GO300, HR300, HRZ300, EPZ300
16 + 25 KLB 25 1,5 7 14 6,00 50 10 R50,

2535 KLB 35 1,75 8,5 16 7,91 1 12 PR50

35 =50 KLB 50 2 10 19 12,48 1 14 + néfadi uvedené nize

50 =70 KLB 70 2,25 12 19 17,19 1 16 PR150, PR120, PR240, PRZ240, HR100-U, H120S-U,
70 = 95 KLB 95 2,75 13,5 20 24,91 1 18 GU120, GU300, GZ300, GO300, HR300, HRZ300,
95 = 120 KLB 120 275 155 b)) 32,00 1 20 EPZ300

Urceny pro paralelni pfipojeni, napf. vodice s riznymi profily.
Vyroba jinych rozméri nez jsou uvedené v tabulce — na poptavku.
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KLD Kabelova spojka pro slanéné vodice
| ————————— ‘ Materidl: galvanicky pocinovand méd
I | _ “
- 1 © © Na vyZadani moznost bez pocinovdni.
} 7777777777777777

Prifez vodice  Oznaceni Priimér vodice d, | Véha Lisovaci néfadi

[mm?] & [mm] [mm] [mm] [g/pc]

1,5+2,5 KLD 2,5 1,38+1,78 1,9 39 25 2,08 50 D11-6,
4 KLD 4 2,25 23 4,2 25 2,30 50 PP8, PP19
6 KLD 6 2,75 3 5 25 2,68 50
10 KLD 10 3,55 4 6 25 3,40 20 pp1g (Z PPHI2 + SD)
16 KLD 16 4,50 5,5 8,5 335 10,14 0 T ndfadiuvedené nize
25 KLD 25 5,65 6 10 40 17,60 20
35 KLD 35 6,70 7 10 40 13,90 10 R50, PR50, PR150, PR120, PR240, PRZ240, HR100-
50 KLD 50 8,00 8,5 12 70 35,60 10 U, H120S-U, GU120, HR300, HRZ300, GU300,

60300, GZ300, EPZ300

Vyroba jinych rozmérii nez jsou uvedené v tabulce — na poptdvku.

KCS Lisovaci kabelova oka trubkova pro slanéné vodice
l, I, a Materidl: galvanicky pocinovand méd
! n Na vyZadani moznost bez pocinovani.
/1 —
s (D J i
: [

Priifez Pro d,  Oznateni s d, d, a L, l, | Vdha  Baleni Lisovacicelisti  Lisovaci nafadi
vodice  Sroub [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pc] [pc]
[mm?] M
2,5 4 4,3 KCS 4-2,5 0,95 23 7,5 7 5 6 17 1,66 100
5 53 KCS 5-2,5 8,5 55 6,2 17 1,70
6 6,4  KCS6-2,5 9,5 6,7 73 18 1,82
8 8,4  KCS8-2,5 13 7.3 10 22 2,05 PR33
4 4 43 KCS 4-4 1 3 8,5 8 5 6 19 2,30 50 A11-6,
5 53 KCS 5-4 9 55 6,2 19 2,30 PP19
6 6,4  KCS6-4 10 6,5 7,3 20 2,44
8 84  KCS8-4 13 9,5 10 23 2,90
6 4 4,3 KCS 4-6 1 4 9,5 9 5 6 20 3,26 50 6
PR33, A11-6, PR50,
5 53 KCS5-6 9,5 6 6,2 20 3,32 PR240, PRZ240,
GU120, GU300,
6 6,4  KCS6-6 1 0,5 7,5 22 3,48 60300, GZ300,
HR300, HRZ300,
8 8,4  KCS8-6 13 9,5 10 24 4,10 EPZ300, PP19
10 5 53  KCS5-10 1,2 4,5 12 10 7,5 8 23 5,32 50 7 R50, PR50, PR120,
6 6,4  KCS6-10 12 8,5 8,5 24 5,54 PR240, PRZ240,
8 8,4  KCS8-10 14 10 10,5 26 5,96 R100-U,
10 10,5  KCS 10-10 16 12 12,5 28 6,36 H120S-U, GU120,
16 5 53 KCS5-16 1,5 55 13 13 8,2 8,2 28 9,96 50 8 U300, HR300,
6 64  KCS6-16 12,5 7,5 8,5 27 9,12 HRZ300, GO300,
8 84  KCS8-16 14,5 10 11,0 29 10,06 GZ300, EPZ300,
10 105 KCS10-16 17 125 120 31 10,56 PP19
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Priifez Pro ,  Oznaceni : , 1, | Vdha  Baleni Lisovaci Celisti  Lisovaci naradi
vodice  Sroub [mm] [mm] [g/pc] [pc]
[mm?]
25 6 6,4  KCS 6-25 1,5 7 14 15 7,5 8,5 29 11,74 50 10
8 8,4  KCS 8-25 16 10 I 32 13,06 PP19
10 10,5  KCS 10-25 18 13,5 13,5 37 15,56 + néradi
12 13 KCS 12-25 19 13 14 35 15,32 uvedené nize
35 6 6,4  KCS 6-35 1,75 8,5 17 17 7,5 9 33 18,90 20 12
8 8,4  KCS8-35 17 10 1 35 20,35 R50, PR50, PR150,
10 10,5  KCS 10-35 19 12 13 37 21,80 PR120,
12 13 KCS 12-35 21 13 14 38 23,15 PR240, PRZ240,
14 15 KCS 14-35 21 15,5 15,5 40 23,80 HR100-U, H120S-U,
50 8 8,4  KCS 8-50 2 10 20 19 11,5 11,5 41 32,30 20 14 GU120, HR300,
10 10,5  KCS 10-50 20 12 13 40 31,25 HRZ300, GU300,
12 13 KCS 12-50 23 13 14 4 31,4 60300, GZ300,
14 15 KCS 14-50 23 15,5 15,5 43 32,70 EPZ300
16 17 KCS 16-50 28 16 17 45 35,80
70 8 8,4  KCS 8-70 2,25 12 23 22 11,5 11,5 45 47,55 20 16
10 10,5  KCS 10-70 23 13,5 13,5 47 50,45
12 13 KCS 12-70 23 13 14 46 47,20
14 15 KCS 14-70 23 15,5 15,5 48 49,65
16 17 KCS 16-70 28 16 17 50 49,70 PR120, PRT50,
95 8 8,4  KCS 8-95 2,25 13,5 26 25 10 1 49 55,80 10 17 PR240, PRZ240
10 10,5  KCS 10-95 26 12 13 48 53,40 HR100-U,
12 13 KCS 12-95 26 14,5 14,5 52 59,70
14 15 KCS 14-95 26 15,5 15,5 53 59,20 AT,
16 17 KCS 16-95 28 16 17 55 59,80 A, LI
20 21 KCS 20-95 34 19 20 57 69,80 HRZ300, GU300,
120 8 8,4  KCS 8-120 2,25 15,5 29 26 10 1 51 64,70 10 19 60300, 62300,
10 10,5  KCS 10-120 29 12 13 53 68,40 A2EL
12 13 KCS 12-120 29 14,5 14,5 55 72,80
14 15 KCS 14-120 29 15,5 15,5 56 72,80
16 17 KCS 16-120 29 16 17 58 72,30
20 21 KCS 20-120 35 19 20 61 78,40
150 10 10,5  KCS 10-150 2,25 17 31 30 13,5 13,5 58 83,00 10 20 PR150,
12 13 KCS 12-150 31 13 14 59 81,60 PR240, PRZ240
14 15 KCS 14-150 31 15,5 15,5 62 76,40 HR300, HRZ300
16 17 KCS 16-150 31 16 17 62 93,50 GU300, GZ300
20 21 KCS 20-150 36 19 20 66 96,70 60300, EPZ300
185 10 10,5  KCS 10-185 2,5 19 35 30 12 13 62 105,00 10 23
12 13 KCS 12-185 35 13 14 63 112,00 PR240, PRZ240
14 15 KCS 14-185 35 15,5 15,5 65 110,80 + ndfadi uvedené
16 17 KCS 16-185 35 16 17 67 112,00 nize
20 21 KCS 20-185 39 19 20 69 118,20
240 10 10,5  KCS 10-240 2,5 21,5 39 35 12 13 06 125,00 10 25
12 13 KCS 12-240 39 13 14 67 130,00
14 15 KCS 14-240 39 15,5 15,5 68 123,20
16 17 KCS 16-240 39 16 17 70 135,00 HR300, HRZ300
20 21 KCS 20-240 39 19 20 73 140,60 GU300, EPZ300
300 12 13 KCS 12-300 3 24,5 45 45 13 14 80 195,00 1 30 60300, GZ300
14 15 KCS 14-300 45 15,5 15,5 81 211,05
16 17 KCS 16-300 45 16 17 83 205,00
20 21 KCS 20-300 45 19 20 86 217,80
400 12 13 KCS 12-400 3,5 27 49 44 24 24 92 335,00 1 34
14 15 KCS 14-400 49 24 24 92 285,00 GU625
16 17 KCS 16-400 49 24 24 92 345,83
20 21 KCS 20-400 49 24 24 92 281,00

Vyroba na poptdvku — oka s kontrolni dirou — oznaceni KCS-K.
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Kabelova oka a konektory

KCS45 Lisovaci kabelové oko vyhnuté pro slanéné vodice

Materidl: galvanicky pocinovand méd

Na vyZadani moznost bez pocinovdni.

Priifez vodice Pro d, Oznaceni s d, d, a Véha Baleni Lisovaci celisti Lisovaci nafadi
[mm?] SroubM  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [9/pc] [pd
6 5 53 KCS45 5-6 1 4 9,5 9 8 8,5 3,90 10 6 A11-6, RA16, PRS0, PR240, PRZ240, GU120, GU300,
6 64  KCS456-6 10 75 85 373 60300, GZ300, HR300, HRZ300, EPZ300, P19, PR33
10 5 53 KCS45 5-10 1,2 4,5 12 10 8 8,5 5,93 10 7 R50, PR50,
6 6,4  KCS456-10 12 7,5 8,5 6,14 PR120, PR240, PRZ240
8 8,4 KCS45 8-10 13 10 11 6,60 HR100-U, H120S-U,
16 6 6,4  KCS456-16 1,5 55 13 13 7,5 8,5 10,00 10 8 GU120, GU300,
8 8,4 KCS45 8-16 13 10 11 10,50 HR300, HRZ300, G0300, GZ300,
10 10,5 KCS45 10-16 17 12 13 11,80 EPZ300, PP19
25 6 6,4 KCS45 6-25 1,5 7 14 15 7,5 8,5 14,00 10 10
8 8,4  KCS458-25 16 10 1 15,00 PP19
10 10,5 KCS45 10-25 18 12 13 14,90 + naradi uvedené nize
12 13 KCS45 12-25 18 13 14 18,10
35 6 6,4  KCS45 6-35 1,75 8,5 17 17 7,5 8,5 22,30 10 12 PR50, PR150,
8 8,4 KCS45 8-35 17 10 1 24,20 PR120,
10 10,5 KCS45 10-35 19 12 13 25,20 PR240, PRZ240,
12 13 KCS45 12-35 21 13 14 26,30 R50,
14 15 KCS45 14-35 21 15,5 15,5 27,70 HR100-U,
50 8 8,4 KCS45 8-50 2 10 20 19 10 11 33,20 10 14 H120S-U,
10 10,5 KCS45 10-50 20 12 13 34,60 GU120,
12 13 KCS45 12-50 23 13 14 33,30 HR300, HRZ300,
14 15 KCS45 14-50 23 15,5 15,5 39,10 GU300, EPZ300,
16 17 KCS45 16-50 28 16 17 43,20 60300, GZ300
70 8 8,4  KCS458-70 2,25 12 23,5 21 10 1 51,20 10 16
10 10,5 KCS45 10-70 23,5 12 13 50,90
12 13 KCS45 12-70 23,5 13 14 55,10 PR120,
14 15 KCS45 14-70 23,5 15,5 15,5 55,10 PR150,
16 17 KCS45 16-70 28 16 17 61,40 PR240, PRZ240,
95 10 10,5 KCS45 10-95 2,25 13,5 26 25 12 13 58,612 1 17 HR100-U,
12 13 KCS45 12-95 26 13 14 59,11 H120S-U,
14 15 KCS45 14-95 26 15,5 15,5 67,90 GU120,
16 17 KCS45 16-95 28 16 17 69,00 HR300, HRZ300,
20 21 KCS45 20-95 34 19 20 74,00 GU300, EPZ300,
120 10 10,5 KCS45 10-120 2,25 15,5 29 26 12 13 7517 1 19 G0300, GZ300
12 13 KCS45 12-120 29 13 14 76,40
14 15 KCS45 14-120 29 15,5 15,5 87,60
16 17 KCS45 16-120 30 16 17 88,90
20 21 KCS45 20-120 36 19 20 89,56
150 10 10,5 KCS45 10-150 2,25 17 31 30 12 13 89,46 1 20
12 13 KCS45 12-150 31 13 14 90,23 PR150, PR240, PRZ240,
14 15 KCS45 14-150 31 15,5 15,5 93,50 GU300, HR300, HRZ300,
16 17 KCS45 16-150 31 16 17 95,60 60300, GZ300, EPZ300
20 21 KCS45 20-150 36 19 20 97,70
185 10 10,5 KCS45 10-185 2,5 19 35 30 12 13 115,00 1 23
12 13 KCS45 12-185 35 13 14 120,00
14 15 KCS45 14-185 35 15,5 15,5 120,30 PR240, PRZ240,
16 17 KCS45 16-185 35 16 17 117,95 +nafadi uvedené nize
20 21 KCS45 20-185 39 19 20 123,23
240 12 13 KCS45 12-240 2,5 21,5 39 35 13 14 140,00 1 25
14 15 KCS45 14-240 39 15,5 15,5 145,10
16 17 KCS45 16-240 39 16 17 146,30 HR300, HRZ300,
20 21 KCS45 20-240 39 19 20 148,60 GU300, EPZ300,
300 12 13 KCS45 12-300 3 24,5 45 44 13 14 234,30 1 30 60300, GZ300
16 17 KCS45 16-300 45 16 17 238,90
400 12 13 KCS45 12-400 3,5 27 49 44 24 24 338,70 1 34 GU625
20 21 KCS45 20-400 49 24 24 334,10

Vyroba jinych rozméri nez jsou uvedené v tabulce - na poptavku.
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Kabelova oka a konektory

pro slanéné vodice KCS90 Lisovaci kabelové oko vyhnuté

Materidl: galvanicky pocinovand méd

Na vyZadani moznost bez pocinovéni.

Priifez vodice  Pro Sroub d, Oznaceni . b ) Véha Baleni [isovadf celisti Lisovaci nafadi
[mm?] M [mm] [(mm]  [mm] lg/pd  [pd
6 5 53 KCS90 5-6 1 4 9,5 9 8 8,5 4,00 10 6 PR33, A11-6, RAT6, PRS0, PR240, PRZ240, GU120, HR300,
6 6,4  KCS90 6-6 10 75 1N 4,30 HRZ300, GU300, G300, GZ300, EPZ 300, PP19.
10 5 53 KCS905-10 1.2 4,5 12 10 8 8,5 6,10 10 7 R50, PR50,
6 6,4  KCS906-10 12 75 N 6,40 PR120, PR240, PRZ240,
8 8,4 KCS908-10 13 10 13 5,90 HR100-U, H120S-U,
16 6 6,4  KCS906-16 1.5 55 13 13 75 1N 10,10 10 8 GU120, HR300, HRZ300,
8 8,4 KCS908-16 13 10 13 10,50 GU300, G0300, GZ300, EPZ300,
10 10,5 KCS90 10-16 17 12 15 13,50 PP19
25 6 6,4  KCS906-25 1,5 7 14 15 75 N 13,80 10 10
8 8,4 KCS908-25 16 10 13 14,60 PP19
10 10,5 KCS90 10-25 18 12 15 16,20 + naradi uvedené nize
12 13 KCS90 12-25 18 13 18 18,20
35 6 6,4 KCS906-35 1,75 8,5 17 17 75 1 21,00 10 12 R50, PR50,
8 8,4  KCS908-35 17 10 13 23,10 PR120,
10 10,5 KCS90 10-35 19 12 15 23,60 PR150,
12 13 KCS90 12-35 N 13 18 25,70 PR240, PRZ240,
14 15 KCS90 14-35 21 155 20 26,70 HR100-U,
50 8 8,4 KCS90 8-50 2 10 20 19 10 13 32,60 10 14 H120S-U,
10 10,5 KCS90 10-50 20 12 15 34,20 GU120,
12 13 KCS90 12-50 23 13 18 40,20 HR300, HRZ300,
14 15 KCS90 14-50 23 155 20 40,20 GU300, EPZ300,
16 17 KCS90 16-50 28 16 22 46,80 60300, GZ300
70 8 8,4  KCS908-70 2,25 12 235 1 10 13 48,30 10 16
10 10,5 KCS90 10-70 23,5 12 15 50,80
12 13 KCS90 12-70 235 13 18 53,10 PR120,
14 15 KCS90 14-70 23,5 155 20 60,90 PR150,
16 17 KCS90 16-70 28 16 22 61,00 PR240, PR240,
95 10 10,5 KCS90 10-95 2,25 135 26 25 12 18 66,63 1 17 HR100-U,
12 13 KCS90 12-95 26 13 18 63,53 H120S-U,
14 15 KCS90 14-95 26 155 20 68,40 GU120,
16 17 KCS90 16-95 30 16 22 73,59 HR300, HRZ300,
20 21 KCS90 20-95 35 195 24 71,61 GU300, EPZ300,
120 10 10,5 KCs90 10-120 2,25 155 28 26 12 15 72,61 1 19 60300, GZ300
12 13 KCS90 12-120 28 13 18 80,00
14 15 KCS90 14-120 28 155 20 87,90
16 17 KCS90 16-120 30 16 2 83,65
20 21 KCS90 20-120 35 19 24 86,52
150 10 10,5 KCS90 10-150 2,25 17 31 30 12 15 90,00 1 20
12 13 KCS90 12-150 31 13 18 88,96 PR150, PR240, PRZ240,
14 15 KCS90 14-150 31 155 20 93,90 HR300, HRZ300, GU300,
16 17 KCS90 16-150 31 16 2 96,70 60300, GZ300, EPZ300
20 21 KCS90 20-150 36 19 24 99,80
185 10 10,5 KCS90 10-185 2,5 19 35 30 12 2 119,50 1 23
12 13 KCS90 12-185 35 13 22 122,70
14 15 KCS90 14-185 35 155 22 124,20 PR240, PRZ240,
16 17 KCS90 16-185 35 16 2 120,00 + ndfadi uvedené nize
20 2 KCS90 20-185 39 19 24 129,90
240 12 13 KCS90 12-240 2,5 215 39 35 13 22 150,00 1 25
14 15 KCS90 14-240 39 155 22 146,70
16 17 KCS90 16-240 39 16 22 148,20 HR300, HRZ300,
20 2 KCS90 20-240 39 19 24 150,30 GU300, EPZ300,
300 12 13 KCS90 12-300 3 245 45 44 13 22 238,00 1 30 60300, GZ300
16 17 KCS90 16-300 45 16 22 241,10
20 N KCS90 20-300 45 19 24 244,80
400 12 13 KCS90 12-400 35 27 49 44 24 24 343,40 1 34
14 15 KCS90 14-400 49 24 24 342,90 GU625
16 17 KCS90 16-400 49 24 24 342,40
20 2 KCS90 20-400 49 24 24 341,10

Vyroba jinych rozméri nez jsou uvedené v tabulce - na poptavku.
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Kabelova oka a konektory

KLN Spojka

pro slanéné vodice

Priifez vodice

[mm?]

50

70

95

120
150
185
240
300
400
500
625

Oznaceni

KLN 6-30

KLN 10-30
KLN 16-50
KLN 25-50
KLN 35-50

KLN 50-56

KLN 70-56
KLN 95-70
KLN 120-70
KLN 150-80
KLN 185-85
KLN 240-90
KLN 300-100
KLN 400-150
KLN 500-160
KLN 625-160

0,85
0,75
1,5
1,5
2,15

2,25

2,5

2,75
2,75
3,25
3,25
3,75
3,75
55

55

4,75

Vaha KLN

[g/pd]

3,18

3,24
14,44
17,90
30,90

42,60

53,78
87,08
96,50

147,00
173,00
238,00
294,00
747,00
897,00
798,00

Baleni
[pd

50
50
50
20
20

20

Lisovaci celisti

Vyroba jinych rozméra nez jsou uvedené v tabulce - na poptavku.

KCL Lisovaci kabelové oko trubkové

Materidl: galvanicky pocinovand méd
Na vyZadani moznost bez pocinovdni.
V'souladu s DIN 46267 — ¢ast 1

Lisovaci naradi

PR33, A11-6, RA16, PR50

PP19 + néfadi uvedené nize

R50, PR50-D, PR120-D, PR150-D, PR240, PRZ240, HR100-U,
H120S-U, GU120, HR300, HRZ300, GU300, GO300, GZ300, EPZ300

PR120-D, PR150-D, PR240, PRZ240, HR100-U, H120S-U,
GU120, HR300, HRZ300, GU300, G0300, GZ300, EPZ300

PR240,PR7240

+ ndfadi uvedené nize
HR300, HRZ300, GU300,
60300, GZ300, EPZ300

GU625

pro slanéné vodice

Prifez
vodice
[mm’]

50

70

95

120

150

185

240

Prosroub  d,
M [mm]
6 6,4
8 8.4
6 6,4
8 8.4
6 6,4
8 8.4
8 8,4
10 10,5
8 8,4
10 10,5
8 8,4
10 10,5
10 10,5
12 13
10 10,5
12 13
10 10,5
12 13

ds

Oznaceni

KCL 6-25
KCL 8-25
KCL 6-35
KCL 8-35
KCL 6-50

KCL 8-50

KCL 8-70

KCL 10-70
KCL 8-95

KCL 10-95
KCL 8-120
KCL 10-120
KCL 10-150
KCL 12-150
KCL 10-185
KCL 12-185
KCL 10-240
KCL 12-240

1
[mm]

1,5

13,5

15,5

21,5

(mm]  [mm]

20

24
24
28
28
32
32
34
34
37
37
42
4

20

20

28

28

35

35

35

40

40

[mm]

20

20

20

22

22

30

30

30

40

[mm]

2
[mm]

8,5
1
8,5

Vyroba jinych rozméri nez jsou uvedené v tabulce - na poptavku.

Véha
[g9/pc]

22,53
21,58
36,90
37,86
53,40

55,07

76,28
70,30
108,83
113,30
132,57
135,00
177,47
179,80
211,55
212,13
377,20
314,50

Lisovaci celisti

20

22

25

28

Materidl: galvanicky pocinovand méd'
Na vyzadani moznost bez pocinovéni.
V'souladu s DIN 46235

Lisovaci nafadi

PR50-D, PP19
+ néradi uvedené nize

R50, PR120-D, PR150-D,PR240, PRZ240, HR100-U,
H1205-U, GU120, HR300, HRZ300, GU300, GO300,
GZ300, EPZ300

PR120-D, PR150-D,PR240,PRZ240
HR100-U, H120S-U,

GU120, HR300, HRZ300,

GU300, G0300, GZ300, EPZ300

PR150-D

+ ndfadi uvedené nize

PR240, PRZ240,

+ nafadi uvedené nize
HR300, HRZ300, GU300,
60300, GZ300, EPZ300



Kabelova oka a konektory

pro slanéné vodice KCR Lisovaci kabelové oko trubkové
Materidl: galvanicky pocinovand méd' l, l, a
Na vyZadani moznost bez pocinovani. 7 l i
V souladu s DIN 46235 5 5 4& =ty —— Ir, 5
\N
|
Prifez  ProSroub d,  Oznaceni : d3 a l, l, | Vaha Baleni  Lisovaci celisti Lisovaci naradi
vodice M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd [pc]
[mm’]
10 5 53 KCR5-10 0,75 45 9 10 75 85 27 3,56 50 6 PRS0.D, R0
6 64  KR6-10 9 85 85 3,65 PR120-D, PR240, PRI240,
8 8,4* KCR8-10 12 10 10,5 3,60 HR100-U, H1205-U,
16 6 64  KR6-16 1,5 55 13 20 7.5 9 36 12,08 50 8 6U120, HR300, HRZ300,
8 84  KR8-16 13,5 10 11 12,24 GU300, 60300, 62300,
10 105  KR10-16 17 125 125 12,80 EPZ300,PP19
25 6 64  KR6-25 1,5 7 14 20 9 9 38 1592 50 10
8 84  KCR8-25 16 10 1,5 15,80 PR150-D
10 10,5  KCR10-25 17 13,5 13,5 16,94 + vyse uvedené
12 13 KR 12-25 19 13 14 16,00
35 6 6,4*  KCR6-35 2,15 82 17 20 9 9 42 30,00 20 12
8 84  KCR8-35 17,5 10 i 30,15
10 10,5  KCR10-35 19 12 13 30,45
12 13 KCR 12-35 21 145 145 31,55
14 15¢  K(R14-35 2 155 155 30,70 Tig}l:'d'?“;u%’edené
50 8 84  KCR8-50 2,25 0 20 210 1 52 4535 20 14 iy
10 10,5  KCR10-50 ) 12 13 44,95
12 13 KCR 12-50 24 145 145 46,80
14 15 KCR14-50 24 155 155 45,60
16 17 KCR 16-50 28 16 17 44,55
70 8 8,4  KR8-70 2,5 15 24 2 115 115 55 62,80 20 16
10 10,5  KCR10-70 24 12 13 62,50
12 13 I}gu-m 24 145 145 61,30 PRI20-D,
14 5% 14-70 24 155 155 61,90
16 17 KCR 16-70 30 16 17 71,55 PR150-D,
95 8 8,4 KR89 275 135 28 %10 11 65 91,00 10 18 PR240, PRZ240
10 10,5  KCR10-95 28 135 135 93,20 HR100-U,
12 13 KCR 1295 28 145 145 95,10 H1205-U,
14 15¢  KCR14-95 28 155 155 93,60 U120,
120 12 1(7)5 ﬁimgﬁgo 2,75 155 g 35 12 5 g 5 70 1%6900 10 20 L
12 13 KCR 12-120 32 145 145 114,00 6U300, EPZ300
14 15 KR14120 3 155 155 111,90 60300, GZ300
16 17 KCR 16-120 32 16 17 113,60
20 21 KCR 20-120 38 19 20 120,00
150 10 10,5  KCR10-150 3,25 17 34 35 135 135 78 160,70 10 2 PR150-D,
12 13 KCR 12-150 34 145 145 160,00 PR240, PRZ240
14 155 KCR14-150 34 155 155 160,00 HR300, HRZ300
16 17 KCR 16-150 34 16 17 159,00 GU300, EPZ300
20 21 KCR 20-150 40 19 20 162,20 60300, GZ300
185 10 10,5  KCR10-185 3,25 19 37 40 12 17 82 185,00 10 25
12 13 KCR 12-185 37 13 17 180,00 PR240, PRZ240
14 155 KCR 14-185 37 155 155 185,00 + nafadi uvedené
16 17 KCR 16-185 37 16 17 192,00 i
20 2 KCR 20-185 40 19 20 190,30
240 12 13 KCR 12-240 375 05 4 0 13 17 92 265,00 10 28
14 155 KCR 14-240 4 155 155 270,00
16 17 KCR 16-240 4 16 17 270,00 HR300, HRZ300,
20 2 KCR 20-240 45 19 20 277,70 U300, EPZ300,
300 14 155 KCR 14-300 375 145 48 50 155 155 100 334,00 1 32 60300, GZ300
16 17 KCR 16-300 48 16 17 330,00
20 2 KCR 20-300 48 19 20 332,00
400 14 155 KCR 14-400 5,5 27,5 55 70 24 24 115 681,50 1 38
16 17 KCR 16-400 55 24 24 672,96
20 2 KCR 20-400 55 24 24 600,00
500 16 17 KCR16-500 5,5 31 60 70 24 24 125 740,00 1 42 GU625
20 21 KCR 20-500 60 24 24 830,00
625 16 17 KCR16-625 475 345 63* 80 24 24 135 840,00 1 44
20 2 KCR 20-625 63* 24 24 820,00

* —produkt na zakdzku.
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Kabelova oka a konektory

KC45 Lisovaci kabelové oko trubkové uhlové pro slanéné vodice

Materidl: galvanicky pocinovanéd méd'

Na vyZadani moznost bez pocinovani.
Vsouladu s DIN 46235

Priifez Pro d, Vdha  Baleni Lisovaci Celisti Lisovaci néfadi
vodice SroubM  [mm] lg/pcd  [pd
[mm’]
6 5 53  KC455-6 0,85 38 8,5 10 8 8,5 2,70 10 PR33, A11-6, RA16, PR50-
6 6,4  KC45 6-6 8,5 7,5 8,5 2,90 D, PP19
10 5 53  KC455-10 0,75 4,5 10 10 8 8,5 4,40 10 6
6 64 KC456-10 10 75 85 3,60 A )
8 8,4  KC458-10 12 10 1 4,00 AT TR
H1205-U, GU120, HR300,
16 6 6,4  KC456-16 1,5 5,5 13 20 7,5 8,5 11,90 10 8 HRZ300, GU300, GO300,
8 8,4  KC458-16 13 10 1 12,70 67300, EPZ300, P19,
10 10,5 KC45 10-16 17 12 13 13,40
25 6 6,4  KC456-25 1,5 7 14 20 7,5 8,5 16,50 10 10
8 8,4  KC458-25 16 10 1 17,00 PR150-D
10 10,5 KC45 10-25 17 12 13 17,60 + vyse uvedené
12 13 KC45 12-25 19 13 14 17,60
35 60 6,4  KC456-35 2,15 8,2 17 20 7,5 8,5 29,40 10 12
8 8,4  KC45 8-35 17 10 1 32,00
10 10,5  KC4510-35 19 12 13 31,60
12 13 KC45 12-35 21 13 14 32,10
14 15 KC45 14-35 21 15,5 15,5 35,60 R50, PR50-D,
50 8 8,4  KC458-50 2,25 10 20 28 10 n 44,10 10 14 +ndfadi uvedené nize
10 10,5 KC45 10-50 20 12 13 46,30
12 13 KC45 12-50 24 13 14 49,10
14 15 KC45 14-50 24 15,5 15,5 54,60
16 17 KC45 16-50 28 16 17 57,90
70 8 8,4  KC458-70 2,5 11,5 24 28 10 1 59,60 10 16
10 10,5 KC45 10-70 24 12 13 61,90
12 13 KC4512-70 24 13 14 60,00
14 15 KC45 14-70 24 155 155 68,10 PR120-D,
16 17 KC45 16-70 30 16 17 71,90 PR150-D, PR240,
95 10 10,5 KC45 10-95 2,75 13,5 27 35 12 13 92,08 1 18 PRZ240, HR100-U,
12 13 KC45 12-95 27 13 14 93,31 H120S-U, GU120,
14 15 KC45 14-95 27 15,5 15,5 97,30 HR300, HRZ300,
16 17 KC45 16-95 29 16 17 96,32 GU300,
120 10 10,5 KC45 10-120 2,75 15,5 30 35 12 13 106,96 1 20 60300, GZ300,
12 13 KC45 12-120 30 13 14 109,30 EPZ300
14 15 KC45 14-120 30 15,5 155 113,10
16 17 KC45 16-120 30 16 17 110,04
20 21 KC45 20-120 38 19 20 117,80
150 10 10,5  KC45 10-150 3,25 17 34 35 12 13 150,00 1 22
12 13 KC45 12-150 34 13 14 147,57
14 15 KC45 14-150 34 15,5 15,5 156,90 PR150-D
16 17 KC45 16-150 34 16 17 158,70 + naradi uvedené nize
20 21 KC45 20-150 40 19 20 160,10
185 10 10,5  KC4510-185 3,25 19 36 40 12 13 170,00 1 25
12 13 KC45 12-185 36 13 14 168,00
14 15 KC45 14-185 36 15,5 15,5 185,80 PR240, PRZ240,
16 17 KC45 16-185 36 16 17 187,60 + nafadi uvedené nize
20 21 KC45 20-185 40 19 20 189,30
240 12 13 KC45 12-240 3,75 21,5 42 40 13 14 230,00 1 28 HR300, HRZ300,
14 15 KC45 14-240 4 15,5 15,5 242,20 GU300, EPZ300,
16 17 KC45 16-240 42 16 17 245,10 60300, GZ300
20 21 KC45 20-240 43 19 20 248,70
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pro slanéné vodice

Kabelova oka a konektory

KC90 Lisovaci kabelové oko trubkové uhlové

Materidl: galvanicky pocinovand méd'
Na vyZadani moznost bez pocinovani.
Vsouladu s DIN 46235

Prifez ~ ProSroub d, Oznaceni
vodice M [mm]
[mm’]
6 5 5,3 KC90 5-6
6 6,4 KC90 6-6
10 5 5,3 KC90 5-10
6 6,4 KC90 6-10
8 8,4 KC908-10
16 6 6,4 KC906-16
8 8,4 KC90 8-16
10 10,5 KC90 10-16
25 6 6,4 KC90 6-25
8 8,4 KC90 8-25
10 10,5 KC90 10-25
12 13 KC90 12-25
35 6 6,4 KC90 6-35
8 8,4 KC90 8-35
10 10,5 KC90 10-35
12 13 KC90 12-35
14 15 KC90 14-35
50 8 8,4 KC90 8-50
10 10,5 KC90 10-50
12 13 KC90 12-50
14 15 KC90 14-50
16 17 KC90 16-50
70 8 8,4  KC908-70
10 10,5 KC90 10-70
12 13 KC90 12-70
14 15 KC90 14-70
16 17 KC90 16-70
95 10 10,5 KC90 10-95
12 13 KC90 12-95
14 15 KC90 14-95
16 17 KC90 16-95
120 10 10,5  KC90 10-120
12 13 KC90 12-120
14 15 KC90 14-120
16 17 KC90 16-120
20 21 KC90 20-120
150 10 10,5 KC90 10-150
12 13 KC90 12-150
14 15 KC90 14-150
16 17 KC90 16-150
20 21 KC90 20-150
185 10 10,5 KC90 10-185
12 13 KC90 12-185
14 15 KC90 14-185
16 17 KC90 16-185
20 21 KC90 20-185
240 12 13 KC90 12-240
14 15 KC90 14-240
16 17 KC90 16-240
20 21 KC90 20-240

S

0,85

0,75

2,15

2,25

2,5

2,75

2,75

3,25

3,25

3,75

o
fo

Lisovaci naradi

Lisovaci celisti

d d a | l, Vaha Baleni

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd] [pc]

3,8 8,5 10 8 8,5 2,80 50 PR50-D, A11-6,

8,5 75 N 2,90 RA16, PP19, PR33
4,5 10 10 8 8,5 3,70 50 6
10 7,5 1 3,80 R50, PR50-D, PR120-D, PR240,
12 10 13 4,50 PRZ240, HR100-U, H120S-U,
5,5 13 20 7,5 1 13,10 50 8 GU120, HR300, HRZ300, GU300,
13 10 13 13,50 60300, GZ300, PP19, EPZ300
17 12 15 13,60
7 14 20 75 N 16,90 50 10
16 10 13 16,50 PR150-D
17 12 15 18,00 + vyse uvedené
19 13 18 32,00
8,2 17 20 75 N 40,80 20 12
17 10 13 32,40
19 12 15 32,00
21 13 18 32,90
21 15,5 20 44,90 R50, PR50-D,
10 20 28 10 13 49,90 20 14 + néafadi uvedené nize
20 12 15 50,20
24 13 18 49,80
24 15,5 20 55,20
28 16 22 58,60
11,5 24 2810 13 58,50 20 16
24 12 15 61,70
24 13 18 63,20 PR120-D
24 155 20 67,20 PR150-D,
28 16 22 82,40 PR240, PRZ240
13,5 27 35 12 15 96,95 10 18 HR100-U,
27 13 18 92,70 H120S-U,
27 15,5 20 98,20 GU120,
29 16 22 104,04 HR300, HRZ300,
15,5 30 35 12 15 111,93 10 20 GU300, EPZ300,
30 13 18 115,43 60300, GZ300
30 15,5 20 114,40
30 16 22 117,97
35 19 24 133,71
17 34 35 12 15 150,17 10 22
34 13 18 157,90
34 15,5 20 159,70 PR150-D
34 16 22 161,10 + naradi uvedené nize
40 19 24 170,10
19 36 40 12 22 197,80 10 25
36 13 22 185,00
36 155 22 188,10 PR240,
36 16 22 189,80 + nafadi uvedené nize
40 19 24 195,90
21,5 42 40 13 22 243,70 10 28 HR300, HRZ300,
4 155 22 245,80 GU300, EPZ300,
42 16 22 248,80 60300, GZ300
43 19 24 257,30
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abelova oka a konektory 9ERKO

AR Lisovaci kabelové oko trubkové hlinikové pro jednoduché a slanéné AL vodice
d, a Material: hlinik
‘ %) Na vyZadani moznost bez pocinovani.
5 ,4®f L f:{:{}:} [ V souladu s DIN 46267 — &ast 2
f |
<
Priifez vodice [mm?] Pro Oznaceni S d, d, | a Véha  Baleni  Lisovaci celisti Lisovaci néradi
5 A Sroub M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd [pc]
25 16 8 84 ARB-16* 3,2 5,6 18 52 26 13,55 20 12 R50
10 10,5  AR10-16* 13,45 +Nnéfad|' uvedené
nize
35 25 8 84  ARB8-25 2,6 6,8 18 60 34 14,00 10 12
10 10,5  AR10-25 13,40 PROSA, PR240,
50 35 10 10,5 AR 10-35 3 8 21 67 40 20,63 10 14 PRZ240, HR100-U,
12 13 AR 12-35 20,70 H120S-U, GU120,
70 50 10 10,5 AR 10-50 3,1 9,8 25 72 4) 26,00 10 16 HR300, HRZ300,
12 13 AR 12-50 26,50 GU300, EPZ300, GO300,
95 70 10 10,5  AR10-70 3,65 11,2 28 86 50 41,70 10 18 62300
12 13 AR 12-70 40,30
120 95 10 10,5 AR 10-95 4,4 13,2 30 90 55 66,00 10 22
12 13 AR 12-95 62,40
16 17 AR 16-95 63,20
150 120 10 10,5 AR 10-120 4,15 14,7 32 91 60 66,00 10 22
12 13 AR 12-120 63,30 PR240, PRZ240,
16 17 AR 16-120 68,60
HR300, HRZ300,
185 150 10 10,5 AR 10-150 4,35 16,3 34103 64 88,00 10 25
GU300, EPZ300
12 13 AR 12-150 83,00
16 17 AR 16-150 86,20 60300, 62300
20 21 AR 20-150 89,10
240 185 12 13 AR 12-185 5,1 18,3 39 106 66 115,00 10 28
16 17 AR 16-185 122,00
20 21 AR 20-185 119,60
300 240 12 13 AR 12-240 55 21 45 116 70 150,00 10 32
16 17 AR 16-240 155,00 HR300, HRZ300,
20 21 AR 20-240 180,70 GU300, EPZ300,
300 16 17 AR 16-300 5,35 233 49 124 76 180,00 1 34 60300, GZ300
20 21 AR 20-300 185,00
400 16 17 AR 16-400 6,25 26 54 139 82 310,80 1 38
20 21 AR 20-400 308,40
500 16 17 AR 16-500 7,5 29 59 148 88 448,60 1 44
20 21 AR 20-500 446,10 GU625
625 16 17 AR 16-625* 8,5 35 71 152 95 540,00 1 52
20 21 AR 20-625* 585,90

* — produkt na zakézku

se — plny vodi¢

rm — kulaty slanény vodi¢

sm — sektorové slanéné vodice

Vyroba jinych rozmér{i nez jsou uvedené v tabulce — na poptavku.

Oka se zabezpecujicim drzdkem — na poptavku, oznaceni napi. AR 8-16-P.
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9ERKO Kabelova oka a konektory

ARC Lisovaci kabelové oko trubkové hlinikové

pro jednoduché a slanéné AL vodice

Material: hlinik

Priifez vodice

Pro Sroub

Oznaceni

l

d,

Baleni

Lisovaci celisti

Lisovaci naradi

rm/sm [mm?]

120

150
185
240

16
16
16

6,4

8,4

8,4
10,5
10,5
10,5
13

17
17
17

ARC 16
ARC 25
ARC 35
ARC 50
ARC70
ARC 95
ARC 120

ARC 150
ARC 185
ARC 240

s : d, I, a Vaha
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd]
2 5,2 16 18 bE 5,27
2 6,4 20 3 26 7,60
2,2 7,6 20 3 28 10,14
2,4 9,2 24 2 34 15,40
25 106 26 27 40 1970
26 128 26 27 43 26,60
27 143 28 30 52 3540
29 16,2 34 33 55 4528
31 178 38 37 60 59,10
4 20,2 40 40 64 95,00

Vyroba jinych rozmérdi nez jsou uvedené v tabulce — na poptdvku.

pro jednoduché a slanéné AL vodice

[pc]

22
23
28

R50, PR95A
(nie dot. 16 mm?),

+ néfadi uvedené nize

PR240, PRZ240, HR100-U, H120S-
U, GU120, HR300, HRZ300, GU300,
60300, GZ300, EPZ300

PR240, PRZ240, HR300,
HRZ300, GU300, EPZ300,
60300, GZ300

AS Pevné kabelové oko trubkové hlinikové

Material: hlinik
V'souladu s DIN 46329

Priifez vodice  Pro
[mm?]
se m/sm M
25 16 8
35 25 8
50 35 8
70 50 10
95 70 10
120 95 10
150 120 12
185 150 12
240 185 12
300 240 12
300 16
400 16
500 20
625 20
* produkt na zakdzku
se — plny vodi¢

rm — kulaty slanény vodic
sm — sektorové slanéné vodice
Vyroba jinych rozméra nez jsou uvedené v tabulce - na poptavku.

dZ
Sroub  [mm]

Oznaceni

AS 8-16*
AS 8-25
AS 8-35
AS 10-50
AS 10-70
AS 10-95

AS 12-120
AS 12-150
AS 12-185
AS 12-240
AS 16-300
AS 16-400
AS 20-500
AS 20-625*

3,2
2,6

31
3,65
44

4,15
4,35
51
55
5,35
6,25
7,5
8,5

56

1,2
13,2

14,7
16,3
18,3
21
23,3
26
29
33

30
30
30
38
38
38
44
52

|
[mm]

|
[mm]

50
50
62
62
72
80

80
90
91
103
103
116
122
130

a
[mm]

30
30
42
42
52
56

56
60
60
70
70
73
79
85

Lisovaci Celisti

22
25
28
32
34
39
44
52

Lisovaci naradi

R50 + ndfadi uvedené nize

PRISA, PR240, PRZ240, HR100-U, H1205-U,
U120, HR300, RZ300, GU300, 60300, GZ300,
EPZ300

PR240 + nafadi uvedené nize

HR300, HRZ300, GU300, GO300,
GZ300, EPZ300 GU625

GU625
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abelova oka a konektory 9ERKO

ALD Trubkova hlinikova spojka pro jednoduché a slanéné AL vodice

‘” Material: hlinik

‘ - V souladu s DIN 46267 — ¢ast 2

Priifez vodice [mm?] i Baleni Lisovaci Celisti Lisovaci naradi
se rm/sm [pd]
25 16 ALD 16 * 3,2 5,6 55 13,50 10 12
35 25 ALD 25 2,6 6,8 70 14,10 10 12
R50 + nédfadi uvedené nize
50 35 ALD 35 3 8 85 23,60 10 14
70 50 ALD 50 3,1 9,8 85 28,70 10 16
95 70 ALD 70 3,65 11,2 105 50,70 10 18 PR9SA. PR240, PRZ240 HR100-U,
H120S-U, GU120, HR300, HRZ300,
120 95 ALD 95 4,4 13,2 105 70,00 10 22 6U300, G0300, 62300, EPZ300
150 120 ALD 120 4,15 14,7 105 66,50 10 22
185 150 ALD 150 4,35 16,3 125 95,00 1 25 PR240 + naradi uvedené nize
240 185 ALD 185 51 18,3 125 125,00 1 28
300 240 ALD 240 55 21 145 182,82 1 32 HR300, HRZ300, GU300, G0300, GZ300,
300 ALD 300 5,35 233 145 188,88 1 34 EPZ300, GU625
400 ALD 400 6,25 26 210 360,00 1 38
500 ALD 500 7,5 29 210 490,00 1 44 GU625
625 ALD 625 * 8,5 35 210 660,00 1 52
produkt na zakdzku
se — plny vodi¢

rm — kulaty slanény vodi¢

sm — sektorové slanéné vodice

Vyroba jinych rozméra nez jsou uvedené v tabulce - na poptavku.
Oka se zabezpecujicim drzékem — na poptdvku, oznaceni napf. ALD 16-P.

ALC Trubkova hlinikova spojka pro jednoduché a slanéné AL vodice

Material: hlinik

Priifez vodice  Oznaceni d, | Véha Baleni  Lisovaci celisti Lisovaci naradi
rm/sm [mm?] [mm]  [mm] [g/pc] [pc]
16 ALC 16 2 5,2 50 5,95 20 9
25 ALC 25 2 6,4 58 8,15 20 10
35 ALC 35 2,2 7,6 63 11,50 10 12 R50 + nédfadi uvedené nize
50 ALC 50 2,4 9,2 76 17,50 10 14
70 ALC70 2,5 10,6 84 22,50 10 16
95 ALC 95 2,6 12,8 96 32,30 10 18 PR95A, PR240, PRZ240, HR100-U,
H120S-U, GU120, HR300,HRZ300, GU300, GO300,
GZ300, EPZ300
120 ALC 120 2,7 14,3 105 40,60 10 20 PR240, PRZ240, HR100-U, H120S-U, GU120, HR300, HRZ300,
GU300, G0300, GZ300, EPZ300
150 ALC 150 2,9 16,2 120 55,53 1 22 PR240
185 ALC 185 3,1 17,8 125 68,20 1 24 + ndfadi uvedené nize
240 ALC 240 4 20,2 136 109,45 1 28 HR300, HRZ300, GU300, G0300, GZ300, EPZ300

Vyroba jinych rozmérdi nez jsou uvedené v tabulce — na poptdvku.
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Kabelova oka a konektory

pro slanéné AL vodice ALS Pevna trubkova redukce
Materidl: hlinik »

T N (m—————— v

o B U O V04 DS

o] ‘F 17 N T o
ly N !
- ) —

I

Priitez vodice ~ Oznaceni . Lisovaci celisti Lisovaci naradi
rm/sm [mm?]
od do
35 25 ALS 35-25 3 8 6,8 95 14
35 ALS 35-35 8
50 25 ALS 50-25 3,1 9,8 6,8 95 16 R50 + néfadi uvedené nize
35 ALS 50-35 8
50 ALS 50-50 9,8
70 25 ALS 70-25 3,65 11,2 6,8 100 18
35 ALS 70-35 8
50 ALS 70-50 9,8
70 ALS 70-70 11,2 PR95A, PR240, PRZ240, HR100-U,
95 25 ALS 95-25 4,4 13,2 6,8 105 22 H120S-U, GU120, HR300, HRZ300,
35 ALS 95-35 8 GU300, G0300, GZ300, EPZ300
50 ALS 95-50 9,8
70 ALS 95-70 11,2
95 ALS 95-95 13,2
120 35 ALS 120-35 4,15 14,7 8 110 22
50 ALS 120-50 9,8
70 ALS 120-70 11,2
95 ALS 120-95 13,2
120 ALS 120-120 14,7 PR240, PRZ240, HR300, HRZ300,
150 50 ALS 150-50 4,35 16,3 9,8 110 25 GU300, G0300, GZ300, EPZ300, GU625
70 ALS 150-70 11,2
95 ALS 150-95 13,2
120 ALS 150-120 14,7
150 ALS 150-150 16,3
185 70 ALS 185-70 51 18,3 11,2 130 28
95 ALS 185-95 13,2
120 ALS 185-120 14,7
150 ALS 185-150 16,3
185  ALS 185-185 18,3
240 95 ALS 240-95 5,5 21 13,2 130 32
120 ALS 240-120 14,7 HR300, HRZ300,
150 ALS 240-150 16,3 GU300, G0300, GZ300, EPZ300, GU625
185  ALS 240-185 18,3
240 ALS 240-240 21
300 150  ALS 300-150 5,35 23,3 16,3 135 34
185 ALS 300-185 18,3
240 ALS 300-240 21
300 ALS 300-300 23,3
400 185  ALS 400-185 6,25 26 18,3 165 38
240 ALS 400-240 21
300 ALS 400-300 23,3
400 ALS 400-400 26
500 240 ALS 500-240 7,5 29 21 180 44
300 ALS 500-300 23,3 GU625
400 ALS 500-400 26
500  ALS 500-500 29
625 300 ALS 625-300 8,5 33 23,3 200 52
400 ALS 625-400 26
500  ALS 625-500 29
625  ALS 625-625 33

Vyroba jinych rozmér(i nez jsou uvedené v tabulce — na poptavku.
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abelova oka a konektory 9ERKO

ALR Hlinikova trubkova redukce pro jednoduché a slanéné AL vodice
" Materidl: hlinik
} 777777777 T T T I
Ao i o | N
e )m—————— -

Prifez vodice  Oznaceni Lisovaci celisti Lisovaci naradi
rm/sm [mm?]

z

25 16 ALR 25-16 2,6 6,8 55 75 12
35 16 ALR 35-16 3 8 55 90 14 PR240, PRZ240, HR100-U, H120S-U,
25 ALR 35-25 6,8 GU120, HR300, HRZ300, GU300, GO300,
50 25 ALR 50-25 3,1 9,8 6,8 90 16 GZ300, EPZ300
35 ALR 50-35 8
70 25 ALR 70-25 3,65 11,2 6,8 110 18
35 ALR 70-35 8
50 ALR 70-50 9,8 PR95A, PR240, PRZ240, HR100-U,
95 25 ALR 95-25 4,4 13,2 6,8 110 22 H120S-U, GU120, HR300, HRZ300,
35 ALR 95-35 8 GU300, GO300, GZ300, EPZ300
50 ALR 95-50 9,8
70 ALR 95-70 11,2
120 35 ALR 120-35 4,15 14,7 8 110 22
50 ALR 120-50 9,8 PR240, PRZ240,
70 ALR 120-70 11,2 HR300, HRZ300,
95 ALR 120-95 13,2 GU300, EPZ300,
150 50 ALR 150-50 4,35 16,3 9,8 130 25 60300, GZ300,
70 ALR 150-70 11,2 GU625
95 ALR 150-95 13,2
120 ALR 150-120 14,7
185 70 ALR 185-70 51 18,3 11,2 130 28
95 ALR 185-95 13,2
120 ALR185-120 14,7
150 ALR 185-150 16,3 HR300, HRZ300,
240 95 ALR 240-95 55 21 13,2 150 32 GU300, EPZ300,
120 ALR 240-120 14,7 60300, GZ300,
150 ALR 240-150 16,3 GU625
185 ALR 240-185 18,3
300 150 ALR 300-150 5,35 23,3 16,3 160 34
185 ALR 300-185 18,3
240 ALR 300-240 21
400 185 ALR 400-185 6,25 26 18,3 170 38
240 ALR 400-240 21
300 ALR 400-300 233
500 240 ALR 500-240 7,5 29 21 180 44
300 ALR 500-300 23,3 GU625
400 ALR500-400 26
625 300 ALR625-300 8,5 33 23,3 190 52
400 ALR 625-400 26
500 ALR625-500 29

Viyroba jinych rozmérd nez jsou uvedené v tabulce — na poptavku.
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Kabelova oka a konektory

pro jednoduché a slanéné AL a Cu vodice ACL Spojka Al-Cu
Materidl: hlinik, méd’ - Al Cu
(%] o~
V souladu s DIN 46267 — 9

Teplotni odolnost 350°C

d,

\

\

\

\
1
/Afr\j

\

|
[ 1]

|

d,

Priifez vodice [mm?] Oznaceni s , , | Lisovaci Celisti Lisovaci naradi
Al (u il
se rm/sm  rm/sm
25 16 10 ACL 16-10 3,2 5,6 0,75 4,5 55 12/6
16 ACL 16-16 1,5 55 61 12/8
25 ACL 16-25 1,5 7 61 12/10
35 25 10 ACL 25-10 2,6 6,8 0,75 4,5 55 12/6
16 ACL 25-16 1,5 5,5 61 12/8
25 ACL 25-25 15 7 61 12/10
35 ACL 25-35 2,15 8,2 61 12/12 PR50-D,
50 35 16 ACL 35-16 3 8 1,5 55 71 14/8 PR95A,
25 ACL 35-25 15 7 71 14/10 PR120-D,
35 ACL 35-35 2,15 8,2 7 14/12 PR150-D,
50 ACL 35-50 2,25 10 77 14/14 PR240, PRZ240,
70 50 16 ACL 50-16 3,1 9,8 1,5 55 71,5 16/8 HR100-U,
25 ACL 50-25 1,5 7 71,5 16/10 H120S-U,
35 ACL 50-35 2,15 8,2 71,5 16/12 GU120,
50 ACL 50-50 2,25 10 77,5 16/14 HR300, HRZ300,
70 ACL 50-70 2,5 11,5 82 16/16 GU300, EPZ300,
95 70 16 ACL 70-16 3,65 11,2 1,5 5,5 79 18/8 60300, GZ300,
25 ACL 70-25 1,5 7 79 18/10
35 ACL 70-35 2,15 8,2 79 18/12
50 ACL 70-50 2,25 10 85 18/14
70 ACL 70-70 2,5 11,5 86 18/16
95 ACL 70-95 2,75 13,5 95 18/18
120 95 16 ACL 95-16 4,4 13,2 15 55 79 22/8
25 ACL 95-25 1,5 7 79 22/10
35 ACL 95-35 2,15 8,2 79 22/12
50 ACL 95-50 2,25 10 87 22/14
70 ACL 95-70 2,5 11,5 89 22/16
95 ACL 95-95 2,75 13,5 97 22/18 PR50-D,
120 ACL 95-120 2,75 15,5 97 22/20 PR120-D,
150 120 16 ACL 120-16 4,15 14,7 15 55 87 22/8 PR150-D,
25 ACL 120-25 15 7 87 22/10 PR240, PRZ240,
35 ACL 120-35 2,15 8,2 87 22/12 HR100-U,
50 ACL 120-50 2,25 10 95 22/14 H120S-U,
70 ACL 120-70 2,5 11,5 95 22/16 GU120,
95 ACL 120-95 2,75 13,5 101 22/18 HR300, HRZ300,
120 ACL 120-120 2,75 15,5 101 22/20 GU300, EPZ300,
185 150 16 ACL 150-16 4,35 16,3 1,5 5,5 93 25/8 60300, GZ300
25 ACL 150-25 1,5 7 93 25/10
35 ACL 150-35 2,15 8,2 93 25/12
50 ACL 150-50 2,25 10 101 25/14
70 ACL 150-70 2,5 11,5 101 25/16
95 ACL 150-95 2,75 13,5 108 25/18
120 ACL 150-120 2,75 15,5 108 25/20
150 ACL 150-150 3,25 17 108 25/22
se — plny vodic

rm — kulaty slanény vodic

sm — sektorové slanéné vodice

Navrzena pro spojent hlinikovych a médénych vodicd.

Vyroba jinych rozmérl nez jsou uvedené v tabulce — na poptavku.
Oka se zabezpecujicim drzdkem — na poptévku, oznaceni napf. ACL 16-10-P.
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abelova oka a konektory 9ERKO

ACL Spojka Al-Cu pro jednoduché a slané&né AL a Cu vodice
o Al Cu Materidl: hlinik, méd’
@ v / » v
—— - souladu s DIN 46267
1 | NEURTR— - ;7'{' - 5 Teplotni odolnost 350°C
| N
)

Prifez vodice [mm?] Oznaceni Lisovaci ¢elisti Lisovaci néfadi
se Al Cu
rm/sm  rm/sm
240 185 50 ACL 185-50 51 18,3 2,25 10 108 28/14
70 ACL 185-70 2,5 11,5 108 28/16 PR50-D,
95 ACL 185-95 2,75 13,5 1M 28/18 PR120-D,
120 ACL 185-120 2,75 15,5 1M1 28/20 PR150-D,
150 ACL 185-150 3,25 17 113 28/22 PR240, PRZ240,
185 ACL 185-185 3,25 19 116 28/25 HR100-U,
300 240 50 ACL 240-50 55 21 2,25 10 116 32/14 H120S-U,
70 ACL 240-70 2,5 11,5 116 32/16 GU120,
95 ACL 240-95 2,75 13,5 124 32/18 HR300, HRZ300,
120 ACL 240-120 2,75 15,5 124 32/20 GU300, EPZ300,
150 ACL 240-150 3,25 17 124 32/22 60300, GZ300
185 ACL 240-185 3,25 19 130 32/25
240 ACL 240-240 3,75 21,5 130 32/28
300 120 ACL 300-120 535 233 2,75 15,5 127 34/20 PR120-D, PRI50-D, PRI4D, PRE2AO,
150 ACL 300-150 3,25 17 127 34/22
HR100-U, H1205-U, GU120, HR300,
185 ACL 300-185 3,25 19 134 34/25
HRZ300, GU300, 60300, GZ300,
240 ACL 300-240 3,75 21,5 134 34/28
300 ACL 300-300 3,75 24,5 134 34/32 EP300
se — plny vodi¢
rm — kulaty slanény vodi¢
sm — sektorové slanéné vodice
Navrzena pro spojent hlinikovych a médénych vodici.
Vyroba jinych rozmérii nez jsou uvedené v tabulce — na poptdvku, az do rozméru 625 mm?.
Oka se zabezpecujicim drzdkem — na poptdvku, oznaceni napr. ACL 180-50-P.
ACB Spojka Al-Cu pro jednoduché a vicenasobné AL vodice
0} Al Cu Materil: hlinik, méd
e \ » V souladu s DIN 46267 — cist 2
B T
L2 i - Teplotni odolnost 350°C

Priifez vodice [mm?]  Oznaceni Lisovaci celisti Lisovaci naradi
se rm/sm
25 16 ACB 16 3,2 5,6 5 18 58 12 R50, PR95A, PR240, PRZ240
35 25 ACB 25 2,6 6,8 6 20 58 12 HR100-U, H120S-U, GU120, HR300,
50 35 ACB 35 3 8 7 22 Al 14 HRZ300, GU300, G0300, GZ300,
70 50 ACB 50 3,1 9,8 8 25 74 16 EPZ300
95 70 ACB 70 3,65 1,2 10 30 87 18 PR95A, HR100-U, H120S-U, GU120,
120 95 ACB 95 4,4 13,2 12 33 91 22 + néfadi uvedené nize
150 120 ACB 120 4,15 14,7 1 38 97 b n )
PR240, PRZ240 + néatadi uvedené
185 150 ACB 150 4,35 16,3 12 38 108 25 .
240 185 ACB 185 51 183 14 4 16 2 e
300 240 ACB 240 55 21 16 44 128 32 HR300, HRZ300, GU300,
300 ACB 300 5,35 23,3 18 46 131 34 60300, GZ300, EPZ300
se — plny vodi¢

rm — kulaty slanény vodic

sm — sektorové slanéné vodice

NavrZena pro spojeni hlinikovych a médénych vodica.

Vyroba jinych rozmérd nez jsou uvedené v tabulce — na poptavku, az do rozméru 625 mm?.
86 Oka se zabezpecujicim drzdkem — na poptdvku, oznaceni napf. ACB 16-P.
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ACP Podlozka
Materidl: E-Cu méd; hlinik d
2
: Cu
ol 1 i
d, Al
Pro Sroub 5 Oznaczenie Baleni [pc]
podkTadki
3 3,2 ACP 3-1 7 1 0,18 50
5 52 ACP 5-1 11 1 0,44 50
ACP 5-2 2 0,92
6 6,5 ACP 6-1 13 1 1,00 50
ACP 6-2 2 1,20
8 8,5 ACP 8-1 17 1 1,00 50
ACP 8-2 2 2,00
10 M ACP 10-1 21 1 1,44 50
ACP 10-2 2 2,70
12 13 ACP 12-1 28 1 2,76 50
ACP 12-2 2 5,50
14 15 ACP 14-1 32 1 3,10 50
ACP 14-2 2 7,10
16 17 ACP 16-1 35 1 4,00 50
ACP 16-2 2 8,20
20 21 ACP 20-1 40 1 514 50
ACP 20-2 2 10,52
Je urcena pro spojovaci prvky z hliniku a médi
Ostatni rozméry a formy jsou na poptdvku.
pro jednoduché a vicenasobné AL vodice ACK Pevné kabelové oko trubkové Al-CU
Material: hlinik, méd’ Cu Al
Vsouladu s DIN 46329 T (I
4} ****** T ©
Teplotni odolnost 350~ 7 Ao —
\ a »
Lol
\
\ —
ﬁ’%&f— ‘;777}77,
e,
[

Priifez vodice Pro ,  Oznaleni : d, I, L, | a Lisovaci celisti Lisovaci naradi
[mm?] Sroub M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
se rm/sm
25 16 8 8,4  ACK8-16 3,2 5,6 25 10 15,5 61 30 12
35 25 10 10,5 ACK 10-25 2,6 6,8 25 12 15,5 61 30 12
12 13 ACK 12-25 13 61
50 35 8 8,4  ACK 8-35 3 8 25 10 15,5 75 4) 14 R50 + nafadi uvedené nize
10 10,5 ACK 10-35 12 75
70 50 8 8,4  ACK 8-50 3,1 9,8 25 10 15,5 75 4) 16
10 10,5 ACK 10-50 12 75
95 70 10 10,5 ACK 10-70 3,65 11,2 25 12 15,5 85 52 18 PR95A, PR240, PRZ240, HR100-U,
12 13 ACK 12-70 13 85 H120S-U, GZ300, 60300, GU120,
120 95 10 10,5 ACK 10-95 4,4 13,2 25 12 15,5 92 56 22 GU300, HR300, HRZ300, EPZ300
150 120 12 13 ACK 12-120 4,15 14,7 30 13 15,5 94 56 22
185 150 16 17 ACK 16-150 4,35 16,3 30 16 20 104 60 25 PR240 + néfadi uvedené nize
240 185 12 13 ACK 12-185 51 18,3 36 13 20 105 60 28
300 240 12 13 ACK12-240 55 21 % 1320 118 70 32 HR300, HRZ300,
400 300 16 17 ACK 16-300 5,35 23,3 38 16 24 124 70 34 6U300, EPZ300,
400 16 17 ACK 16-400 6,25 26 47 24 24 145 73 39
500 6 17 ACK16-500 75 29 A VS VRN T R 44 LB, Bl
625 16 17 ACK 16-625 85 33 52 U u 164 85 52 6U625
se — plny vodi¢

rm — kulaty slanény vodic

sm — sektorové slanéné vodice

NavrZena pro spojeni hlinikovych a médénych vodicd..

Vyroba jinych rozmérdi nez jsou uvedené v tabulce — na poptdvku.

Oka se zabezpecujicim drzdkem — na poptavku, oznaceni napi. ACK 8-16-P.
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Kabelova oka a konektory

Spojky a konektory se zatrhédvacimi Srouby jsou alternativou pro lisovaci technologie. Princip technologie jsou zatrhévaci Srouby, které umoziuji rychlé a univerzalni poufZiti.
Specidlni vlastnosti je moznost pouZiti jednoho konektoru na vodice riiznych struktur a prifezi.

SZS Kabelova spojka se zatrhavacimi Srouby az do 36 kV
[l[ — Materidl: hlinik
o g f———- 7 - — Standardné pocinované
SN
a
L
Oznaceni Priifez vodice Al. [mm?] Cu [mm?] Imbus/kruhovy | Pocet
SHateh m re sm se rmv m sm rmv [mm] mm] [mm] [mm] klic Sroubt
SZ5 1695 16-70 16-95 25-70 16-95 16-95 16-70 25-70 16-95 25,5 6/—
SZS 50150 50-120 50-150 50-120 50-150 50-150 50-120 50-120 50-150 ]5,5 30 85 35 6/- 2
SZS 95240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-240 95-185 95-185 95-240 20 33 120 56 6/- 4
SZ5120300 120-300 120-300 120-240 120-300 120-300 120-300 120-240 120-300 25 38 142 67 8/ - 4
SZSR Redukéni kabelova spojka se zatrhavacimi Srouby az do 36 kV
Materidl: hlinik

Standardné pocinované

. Priifez vodice Al [mm?] Cu[mm?] )] d d L Pocet
Oznaceni U 3 ) S
rm(v) re sm rm(v) sm [mm] [mm] [mm] [mm] Sroubli

38 25 13 140 21

120-300/ 120300/ 120-240/ 120-300/ 120-240/
SZSR120300-1695 16-95 16-95 2570 16-70 25-70
185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/
SZSR 185400-95240 95-240 95-240 95.185 95-240 95-185 42 26 20 170 3/2
185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/
SZSR 185400-300500 300-500 300-500 300-400 300-500 300-400 52 26 34 200 313
185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/
SZSR 185400-400630 400-630 400-630 400-500 400-630 400-500 32 26 34 200 313
SKS Kabelova oka se zatrhavacimi Srouby az do 36 kV
Material: hlinik
d2 —/Jf/ e = = Standardné pocinované
| \ |
i
(Ll
a
L
Priifez vodice Al. [mm Priifez vodice Cu [mm Imbus/kruhovy Pocet
[mm] [mm [mm] [mm [mm] kli¢ Sroubl
SKS12-1695 1670 1695 2570 16-95 1695 1670 2570 1695 6/
SKS12-50150  50-120  50-150  50-120  50-150  50-150  50-120 50120 50-150 13 ]5,5 0 79 3 6/ 1
SKS16-50150  50-120  50-150 504120 50-150  50-150  50-120  50-120  50-150 755 0 71 3 6/ !
SKS12-95240  95-185  95-240  95-185  95-240  95-240  95-185  95-185 9540 13 20 395 56 6/ 2
SKS16-95240  95-185 95240  95-185  95-240 95240  95-185  95-185  95-240 7 395 56 6/ )
SKS12-120300 120300 120300 120240 120300 120300 10300 120240 10300 13 25 100 67 8/ - 2
SKS16-120300 120300 120300 120240 120300 120300 120300 120240 120300 17 25 100 67 8/ - )

Moznost vyroby oka s jinou velikosti Sroubu — na poptavku.



Kabelova oka a konektory

azdo 1kV SZN Kabelova spojka se zatrhavacimi Srouby
Materidl: hlinik [
Standardné bez pocinovéni i 4 i Q
Moznost dodani pocinované o o . 7% 7777777 1
©
&
a
L
Priifez vodice Al. [mm2] uf ic ’ :
Oznaceni d, Imbu?(/l](vruhovy VPOCEE
sm re rm sm 1g) SIOULL
SIN 1625-N 16-35 16-25 16-35 16-25 10-25 2
SIN 1650-N 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 11 21 55 25 6/- 2
SIN 2595-N 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 14 25 55 25 6/- 2
SIN 25150-N 25-150 25-120 25-150 25-150 25-150 25120 25-150 17,5 28 70 32,5 6/~ 2
SIN 25185-N 35-185 25-185 35-185 25-185 25-185 25-185 25-185 21 35 80 37,5 6/- 2
SZN 120240-N  120-240 120185 120-240 120240 120-240 120240 - 3 38 128 60 8/- 4
Pro objednani pocinovanych ok pouZijte oznaceni bez N — napf. SZN 1625.
az do 6 kV SKN Kabelova oka se zatrhavacimi Srouby

Material: hlinik

Standardné pocinované

0 Priifez vodice Al. [mm?] Priifez vodice Cu [mm?] Imbus/kruhovy Pocet
znaceni [mm] [mm] [mm] [mm] [mm kli¢ Sroubl

SKN 8-1625 16-35 16-25 16-35 16-25 10-25 10-25 10-25 _ /10

SKN 10-1625 16-35 16-25 16-35 16-25 10-25 10-25 10-25 ]0,5 9 18 40 18 _ /10 1
SKN 12-1625 16-35 16-25 16-35 16-25 10-25 10-25 10-25 13 9 18 40 18 _ /10 1
SKN 8-2595 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 8,4 14 28 60 32,5 6/- 1
SKN 10-2595 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 10,5 14 28 60 32,5 6/- 1
SKN 12-2595 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 13 14 28 60 32,5 6/ 1
SKN 8-25185 35-185 25-185 35-185 25-185 25-185 25-185 25-185 8,4 21 33 95 56 6/- 2
SKN 10-25185 35-185 25-185 35-185 25-185 25-185 25-185 25-185 10,5 21 33 95 56 6/ 2
SKN 12-25185 35-185 25-185 35-185 25-185 25-185 25-185 25-185 13 21 33 95 56 6/- 2
SKN 8-120240 120-240 120-185 120-240 120-240 120-240 120-240 - 8,4 23 38 100 63 8/ 2
SKN 10-120240 120-240 120-185 120-240 120-240 120-240 120-240 = 10,5 23 38 100 63 8/ - 2
SKN 12-120240 120-240 120-185 120-240 120-240 120-240 120-240 - 13 23 38 100 63 8/ 2
SKN 16-120240 120-240 120-185 120-240 120-240 120-240 120-240 = 17 23 38 100 63 8/ - 2

Nepocinované oka (do 1kV) na poptavku — oznaceni SKN 8-1625-N. MoZznost vyroby ok s jinymi otvory nez je uvedeno v tabulce.

Naradi na montaz Sroubovych ok a spojek

POK ZS Racna

Rdcna pro utahovani Sroubdi v konektorech.

Vybaveni:

« imbusovy kli¢ NAJ J6 pro 3roub 6

+ imbusovy kli¢ NAJ J8 pro Sroub 8

« kruhovy kli¢ NAS 10 pro Sroub 10

Délka: 260 mm. Hmotnost: 0,65 kg. NASJ6  NASJ8 NASS10

UZS 1 Nastroj pro drzeni Sroubovych spojek

c

Néstroj pro drzeni spojky pfi montdZi (utahovani Sroubu).
Délka: 265 mm. Hmotnost: 0,65 kg.
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Kabelova oka a konektory 9ERKO

Médéné konektory az do 10 kV

KLN-S Trubkova médéna spojka do 10 kV

o= . [
| [
5 P, L
Trubkové ¢ast ma rozméry jako KLN spojky.
Pro priifez vodice 25 + 625 mm?.
Médéné konektory az do 36 kV
KCM-F Médéné oko az do 36 kV KCR-F Trubkové médéné oko az do 36 kV
A —— Fos - <
i A pelf A =
L, a © | v
Iy, I a
/ ‘

Trubkovd ¢ast ma rozméry jako KCM oka. < é% IR Trubkova ¢dst md rozméry jako KCR oka. Sl 1 N
Pro priifez vodice 25 + 625 mm?. d, Pro prifez vodice 25 ~ 625 mm”. | M —" | Lo
KLP-F Lehéena médéna spojka az do 36 kV KLN-F Trubkova médéna spojka az do 36 kV

IS R }E s

| | | |

777777 - \777( L& Y/ L&

| I1 7} L (2]
Trubkové ¢ast mé rozméry jako KLP spojky. Trubkovd ¢ast md rozméry jako KLN spojky.
Pro priiez vodice 25 + 625 mm? Pro priifez vodice 25 <+ 625 mm?,
KLS-F Trubkova médéna spojka az do 36 kV KLR-F Trubkova médéna spojka az do 36 kV

[ 2 (I N T [ 2 N T
"Ei::j i U&::j o
| ! @ & ! @

Trubkova ¢ast ma rozméry jako KLS spojky. Trubkovd ¢ast ma rozméry jako KLR spojky.
Pro priiez vodice 25 + 625 mm?2, Pro priiez vodice 25 + 625 mm?2,
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AL konektory az do 10 kV

ALD-S Hlinikovy konektor projednoduché a vicenasobné vodice do 10 kV

‘4
d1

Materidl:hlinik
Pro priifez vodice 25 + 625 mm?

AL, AL-Cu konektory az do 10-36kV

AS-F Lehéena hlinikova oka az do 36 kV

AR-F Trubkova hlinikova oka az do 36 kV

ds
T
jard
|~
|
|
|

ALG-F Trubkové (silnosténné) hlinikové spojky aZ do 36 kV

V souladu s DIN 46329 jako pro AS oka.
Pro priifez vodice 25 + 625 mm?2,

ds
d,

I
| oy

V'souladu s DIN 46267 — ¢dst 2 jako pro AR oka.
Pro priifez vodice 25 + 625 mm?2,

ALD-F Hlinikové spojky pro jednoduché a vicenasobné vodi¢

%]
=
7777777 -1 ©

Materidl:hlinik
Pro priifez vodice 25 + 625 mm?

ALS-F Trubkova hlinikova spojka az do 36 kV

azdo 36 kV

4‘4
di

Materia[l: aluminium Al
Zakres 25 + 625 mm?

ALR-F Reduktivni hlinikova spojka az do 36 kV

rr—— e I~
‘s =1
S ! =
T T S }
ko) T ‘>Hf 77777 =S

S,

Trubkova ¢ast ma rozméry jako ALS spojky.
Pro prafez vodice 25 + 625 mm?

ACL-F Spojka hlinik-méd'az do 36 kV

5

- ] E
S —
S
of

Trubkova ¢ast ma rozméry jako ALR spojky.
Pro prafez vodice 25 + 625 mm?2.

ACK-F Spojka hlinik-méd’'az do 36 kV

Al Cu
M ’F
<[ )3

V souladu s DIN 46267 (Cu — ¢ast 1, AL - ¢ast 2) jako pro ACL spojky.
Pro prafez vodice 25 + 625 mm?2.

S1

~
0

d,

I 12

\ 2N °

']

Hlinikova ¢ast v souladu s DIN 46329 jako pro ACK spojky.
Pro prufez vodice 25 + 625 mm?.

9ERKO Kabelova oka a konektory
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Specialni konektory

Kabelova oka a konektory 9ERKO

KLT konektor pro slanéné vodice

Materidl: galvanicky pocinovand méd
Pro priiez vodice 1,5 + 240 mm?

ALT konektor Pro slanéné hlinikové vodice

‘ Materidl: hlinik

‘f Pro prifez vodice 16 -+ 240 mm?
| o |
- sl

KLY konektor pro slanéné vodice

Materidl: galvanicky pocinovand méd

Pro priifez vodice 25 + 240 mm?

ALY konektor Pro slanéné hlinikové vodice
Materidl: hlinik

Pro prifez vodice 16 -+ 240 mm?

ARL Hlinikovy konektor
Pro jednoduché a slanéné hlinikové vodice

Materil: hlinik
Pro prifez vodice 16 + 625 mm?
b, C, .k
o« | |
s - Cro-ojsis
a f f
ALG Trubkova hlinikova spojka silnosténné

Pro jednoduché a slanéné hlinikové vodice

Materidl: hlinik Al 99,5
Pro priifez vodice 16 + 240 mm?

519 kruhové médéné oko

521 uhlové médéné oko

KLX konektor pro slanéné vodice

Materidl: galvanicky pocinovand méd

Pro priifez vodice 1,5 + 240 mm?

Pro slanéné hlinikové vodice
e Materidl: hlinik
= Pro priifez vodice 16 <+ 240 mm?

| |

ALX konektor

Xl

KCM Pevny médény konektor pro slanéné vodice

Materidl: galvanicky pocinovand méd
Pro priifez vodice 16 + 300 mm?
Trubkové &ast v souladu s DIN 46235

ARG trubkové oko silnosténné
Pro jednoduché a slanéné hlinikové vodice
Materidl: hlinik

Pro priiez vodice 16 -+ 240 mm?

d;L
7
‘\
R
TN
f
1
d

520 kruhové médéné oko

522 Ghlové médéné oko
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Specialni konektory

508 trubkové médéné oko 513 trubkové médéné oko

|
| —

| I3

\E_Z,
ds
I8

514 trubkova médéné oko

l2 [d I

a ! a (@] [4d
hlinikové oko na poptavku
517 ocelovy konektor CAK trubkové Cu-Al oko
Cu Al
T
I
stalowa Iinka\ izolacja stalowa koricowka b2 ! h 2
4| M€ -} 8] s (1) s
| | N U1
I3 a
la
2T 6,3-6 ocelovy jazycek AC Al-Cu konektor
° Pro jednoduché a slanéné hlinikové vodice
AN 7 Materidl: trubkové cast — hlinik,
s\\___// ¥ i otvor na sroub - méd
ﬂﬂ_ Pro priifez vodice 25 <+ 240 mm’
| S0 ;’;’;’f{, @nw.
S/ A
|

TL 6,3-2 ocelovy jazycek

3 19
8
| b

ZW-2 pruzna zasuvka LI 03 pripojovaci jazycek
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Svorky pro telekomunikacni kabely

TEL 2,5 svorka EL 2,5 svorka EL 1,5 svorka
(0 — stinéni svorek konektoru) (N = stinéni svorek konektoru) (A — stinéni svorek konektoru)

16 7 5.,
6 i ‘@
v L 26 o5
31,5

Pro vice parové kabely do priifezu 2,5 mm?. Pro jedno parové kabely do priifezu 2,5 mm2. Pro jedno parové kabely do priifezu 1,5 mm2.

54
4,7

Lisovaci néfadi: PP8 nebo PP19 (strany 21-22).

Stinéné konektory

Stinéné konektory se pouzivaji pro snadné a spolehlivé spojeni telekomunikacnich kabeld (napf. ve spojkach ¢i rozbocenich). Pro kabely riiznych primérd. Jsou vyrobeny
z materidlu, ktery nereaguje s materidlem stinéni.

Pro vice parové vodice Pro jedno parové vodice
SC-0 konektor SC-N konektor
SC-0-0 konektor SC-N-N konektor
SC-0-H konektor SC-N-H konektor
SC-0-N konektor SC-A-A konektor
SC-0 ... Konektory jsou uréeny pro pfipojen vice parovyich kabelti. SCN ... aSC-A ... Konektory jsou urceny pro pripojeni jedno parovych kabeld.
Priifez vodice ve spojovaci ¢asti:2,5 mmZ. Prlifez vodice ve spojovaci ¢sti:
Spojeni vodicii vyzaduje stlaceni svorky plochymi klestémi. + 1,5 mm’ pro SC-A konektor

2,5 mm? pro SC-N konektor
NevyZaduje rozpojeni stinéni. Pfipojeni je vyFeSeno vniknutim svorky pod stinéni

kabelu.
LK Stinény konektor
Stinény konektor s klipem KET-2 na jednom konci vodice a
na druhém konci je ukoncen konektory ERKO.
LK-LK... konektor
LK-KOA... konektor
KET-2 klip
16 Klip je urcen pro pfipojeni zemniho vodice krytu zafizeni nebo soucastky,

12,8

kterd musi byt uzemnéna.

15,5
10
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Letecké soucasti a casti

ERKO je také vyrobcem soucdsti pro montazev proudovych motorech. CNC stroje zpracovdvaji letecké ¢asti pouité v letadlech a helikoptéréch, stejné je uZivano toto techno-
logické vybaveni na podporu produkce, montdze a systémi méfeni, napf. Auxiliary Power Units.

Mezi nase hlavni zdkazniky patfi: WSK PZL Rzeszéw, Pratt&Whitney, Aqusta Westland, Hamilton Sundstrand.

Ziskali jsme certifikdty: TUV NORD: AS/EN 9100:2009, EN/ISO 9001:2008.

ERKO md moderni a flexibilni park zafizeni, specidlni méfici komoru, vlastni inzenyrskou kancelar a kvalifikované technologické oddélni.

Zajistujeme nejlepsi kvalitu od designu, pfes technickou kontrolu, produkci, vystupni kontrolu az k prodeji.

Certifikaty: Technologické procesy:

soustruzeni
frézovani
brouseni
dérovani
lisovani
elektrické vrtani
svafovani
lepeni

tvareni
pocinovani
okyslicovani
tepelnd dprava

TUV: AS/EN 9100

Pouzivané materialy: Vybaveni vyroby

nerezavéjici ocel
slitiny niklu
méd’

hlinik

mosaz



Reklamni materialy

9ERKO =i
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Vlajka - rozméry: 140 x 250 cm Banner — rozméry: 180 x 100 cm
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Prodejni skiin velka —
rozméry: 202 x 46 x 90 cm

Prodejni skiin mala -

Stojan velky —
rozméry: 202 x 46 x 50 cm

rozméry: 183 x70 x40 cm
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